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CHAPITRE 1. PORTÉE DES INSPECTIONS ET MÉTHODES UTILISÉES
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1.0 PORTÉE DES INSPECTIONS ET MÉTHODES UTILISÉES 

Cette partie présente la description de l'inspection annuelle effectuée en 2017, les méthodes 

d'inspection et dispositifs d'accès utilisés, les normes et le système de cotation des éléments, la 

numérotation des éléments inspectés, les noms des inspecteurs et les dates des inspections. 

 

1.1. PORTÉE DU MANDAT 

La portée du mandat et des inspections réalisées en 2017 sont décrites en détail au Chapitre 1 du 

Volume 1 du rapport d’inspection annuelle 2017. 

 

Les différents volumes du rapport 2017 présentent les résultats des inspections des éléments 

suivants : 

Volume 1 : Inspection de la structure du pont des Sections 5 et 7; 

Volume 2 : Inspection de la structure du pont de la Section 6 (présent Volume); 

Volume 3 : Inspection des structures de signalisation, des structures de feux de voies 

 et des structures de lampadaires des Sections 5, 6 et 7. 

1.2. CONTEXTE D’EXÉCUTION DES INSPECTIONS 2017 

Le contexte d’exécution du mandat est décrit en détail au Chapitre 1 du Volume 1 du rapport 

d’inspection annuelle 2017. 

 

Vu l’état de dégradation observé sur les Sections 5 et 7 du pont, celles-ci ont fait l’objet d’un 

programme d’inspection très important en 2017. La Section 6 du pont, en bon état, a fait l’objet 

d’une inspection détaillée sur une partie de la structure. 

1.3. MÉTHODES D’INSPECTION ET ÉQUIPEMENTS D’ACCÈS 

1.3.1. Types d’inspection 

Les inspections réalisées suivent les exigences de l’Annexe 5 de la section 3 du devis du Contrat. 

 

En résumé :  

– Inspection détaillée : méthode d’inspection qui consiste en une inspection doigt sur la pièce 

de tous les éléments visés. Elle inclut l’utilisation de méthodes d’accès spécifiques afin de 

permettre l’inspection des éléments difficiles d’accès; 

– Inspection visuelle : méthode d’inspection qui consiste en une inspection à distance des 

éléments visés. Elle doit permettre de déceler et de localiser les détériorations pouvant avoir 

une incidence importante à très importante sur le comportement de la structure. Elle doit 

permettre de reporter ou diminuer lorsque nécessaire les cotes de l’inspection détaillée 

précédente;  

Page 2 de 654
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Inspection sommaire : méthode d' inspection qui consiste en une inspection visant à déceler 
et localiser les besoins en sécurisation et en nettoyage, sans incidence sur les cotes 
d'évaluation du comportement d'un élément; 

Inspection générale : n'est pas à proprement dit une méthode d' inspection. C'est plutôt une 
combinaison des trois types d'inspection détaillée, visuelle et sommaire : inspection détaillée 
(doigt sur la pièce) des éléments/ parties d'éléments faciles d'accès, et inspection visuelle 
et/ou sommaire pour les éléments ou parties d 'é léments d ifficiles d'accès. 

Essent iellement, la d ist inction entre l 'inspection détaillée et l' inspection visuelle est la méthode 
d'accès préconisée. 

1.3.2. EXEMPLES DE TYPES D'INSPECTION RÉALISÉS 
Les photos c i-dessous illustrent certaines inspections réalisées durant les saisons 2015 à 2017 
d' inspection annuelle. 

CONSORT IUM 

Figure 1 : Exemple d 'inspection générale de la partie basse de la 
superstructure (correspondant à une inspection détaillée des 3 premiers mètres 
facilement accessibles) 

() Stantec CWA 'i~exp. 

Contrat - 62450 - Volume 2 Page 3 de 654 3 
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Figure 2 : Exemple d 'inspection détaillée des joints et des éléments sensibles, 
en camion-nacelle sur le tablier 

Figure 3 : Exemple d 'inspection visuelle à partir de la surface de l'eau 

1.3.3. Résumé des types d 'inspections réalisées en 2017 

Le programme d'inspection annuelle 2017 de la Section 6 du pont Champla in visé par le présent 
Volume 2 comprend l'inspection des éléments suivants: 

inspection visuelle à partir de la surface de l'eau de la Section 6; 

inspection générale des unités de fondation et du tablier de la Section 6; 

inspection détaillée du tablier entre les axes l W et l E de la Section 6; 

inspection détaillée des joints de dilatat ion de la Section 6 (4W à 4E inclusivement); 

inspection détaillée des éléments sensibles (5m de part et d'autre des joints) de la Section 6. 

CONSORT IUM 

() Stantec CWA 'i~exp. 
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Les autres inspections réalisées dans le cadre du contrat sont listées au Volume 1 du rapport 

d’inspection annuelle 2017. 

1.3.4. Méthodes d’accès 

Les méthodes d’accès suivantes ont été utilisées: 

 Inspection à pied à partir de la terre ferme : Les inspections générales de certaines piles au sol 

(incluant l’inspection détaillée de la partie basse et l’inspection visuelle à distance à l’œil nu 

ou à l’aide de jumelles) ont été effectuées à partir de la terre ferme; 

 Inspection à pied à partir du dessus de tablier : Les éléments du dessus du platelage et les 

éléments de la superstructure (entre 2W et 2E) dont les 3 mètres sont accessibles ont été 

inspectés à partir du dessus du tablier, lors fermetures de voies; 

 Inspection à l’aide d’équipement de levage : Les inspections détaillées des joints de dilatation 

et des éléments sensibles du tablier (les 5 premiers mètres de part et d’autre des joints de 

dilatation, à proximité de la dalle) des Sections 5, 6 et 7, ont été réalisées à l’aide 

d’équipements de levage (camion-nacelle de type Aspen A-62); 

 Inspection à partir de la surface de l’eau : Les inspections visuelles exécutées à partir de la 

surface de l’eau font partie des inspections annuelles. Elles permettent un regard à distance 

des éléments du pont et sont exécutées même lorsque les éléments font l’objet d’une 

inspection détaillée. En 2017, les piles et les dessous de tablier situés au-dessus de l’eau ont 

été inspectés visuellement à partir d’un bateau. 

 Inspection à l’aide de techniques d’accès sur cordes : Les inspections détaillées d’éléments 

de la structure de tablier (poutres triangulées) ont été exécutées entre les axes 1W et 1E. 

1.4. SÉCURITÉ ROUTIÈRE ET DES TRAVAILLEURS 

Le « Code de sécurité pour les travaux de construction » S-2.1, r.6 a été utilisé comme référence 

pour les techniques d’accès et le système de sécurité. Les exigences de PJCCI, tenant compte 

des normes du Ministère des Transports, de la Mobilité durable et de l’Électrification des transports 

(MTMDET) anciennement dénommé MTQ, ont été respectées pour les fermetures de voies et le 

contrôle de la circulation.  

 

Un programme de prévention a été préparé et utilisé par le consortium Stantec | Cima+ | exp 

basé sur les normes de santé et sécurité en vigueur. Le programme de prévention a constitué, 

durant toute la période de réalisation des travaux, un outil et une référence quant aux mesures 

de sécurité appropriées. 
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1.5. NORMES ET SYSTÈME D’INSPECTION EN VIGUEUR 

1.5.1. Normes d’inspection et critères d’inspection généraux 

Les règles générales du système d’inspection de PJCCI applicables au présent Volume, suivent 

les règles du système d’inspection du MTMDET contenues aux ouvrages suivants : 

–  « Manuel d’inspection des structures », version 2017-01, publié par le MTMDET;  

– L’ensemble des « Info-structures » publié par le MTMDET visant des travaux d’inspection. 

 

1.5.2. Règles d’application du système d’inspection des structures visées par le 

présent Volume 2 

 Évaluation de l’état du matériau - Cotes A, B, C et D 

Les états de matériaux A, B, C et D sont définis selon les critères précisés dans des tableaux de 

critères spécifiques définis pour chaque catégorie d’élément. 

 

Lorsqu’aucun critère spécifique n’est applicable, les états de matériaux A, B, C et D suivent les 

critères généraux du MIS, en % de dégradation : 

 A = 0-10 %; 

 B = 10-20 %; 

 C = 20-30 %; 

 D = plus de 30 %. 
 

 Évaluation de la cote de matériau intégré (CMI) 

La cote de matériau intégré (CMI) est calculée selon les états de matériau A, B, C et D selon la 

formule suivante : 

 

 

 

 Évaluation de la cote de comportement (CEC) 

La cote d’évaluation du comportement (CEC) est définie selon les critères précisés dans des 

tableaux de critères spécifiques définis pour chaque catégorie d’élément. 

 

Lorsqu’aucun critère spécifique n’est applicable, le CEC suit les critères généraux du MIS, en % de 

perte de capacité à jouer son rôle : 

 CEC 4 = 0-10 %; 

 CEC 3 = 10-20 %; 

 CEC 2 = 20-30 %; 

 CEC 1 = plus de 30 %. 
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La convention utilisée afin de décrire l’appréciation du comportement est la suivante : 

 CEC = 4 bon ; 

 CEC = 3 acceptable ; 

 CEC = 2 médiocre ; 

 CEC = 1 déficient. 

 

Les cotes de comportement des éléments sont établies pour chacun des éléments du pont, qu’il 

soit renforcé ou non par un système de renforcement externe. Le système de renforcement est 

par conséquent coté de façon indépendante de l’élément qu’il renforce. 

 

 Données reportées 

Les éléments faisant l’objet d’une inspection générale et pour lesquels les cotes de matériaux 

et/ou de comportement ne peuvent être validées en raison de la méthode d’accès utilisée ou 

de la présence d’éléments empêchant l’inspection rapprochée des surfaces sont accompagnés 

par un commentaire explicatif (exemple : présence de PRFC masquant les surfaces) et les 

anciennes données sont reportées. 

 

 Modification des cotes et des commentaires 

Lorsqu’une cote est modifiée à la suite d'une inspection, elle apparaît en caractère gras dans les 

tableaux de cote avec un commentaire explicatif justifiant le changement de cote. 

 

Tout commentaire reconduit par rapport à l’année précédente doit être laissé en caractère non 

gras et tout ajout ou modification par rapport à l’année précédente, est inscrit en gras. Un 

commentaire précédent qui doit être retiré est raturé. 

 

 Commentaires explicatifs pour les cotes faibles 

Lors de l’application du système, les particularités suivantes ont été convenues avec le 

Propriétaire : 

– État du matériau B > 50% : un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes; 

– État du matériau C et/ou D > 1% : un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes; 

– Cote de matériau intégré 35% > CMI > 25% ou cote de comportement CEC = 2 : case en 

jaune et un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes; 

– Cote de matériau intégré CMI > 35 % ou cote de comportement CEC = 1 : case en rouge et 

un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes. 
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 Photographies et relevés de dommages 

Les défauts constatés sont photographiés lorsque la cote d'évaluation répond aux conditions 

suivantes : 

– CEC =2 ou 1 ; 

– État du matériau B > 50%, ou état C ou D > 0%. 
 

Les défauts observés lors de l’inspection ont été documentés de deux façons, selon le type 

d’inspection réalisée : 

– Une photographie de tout défaut important est prise pour les inspections tant générales que 

détaillées, et un commentaire explicatif documente cette photographie ;  

– Des relevés de dommages sont exécutés pour les inspections détaillées et seulement pour les 

éléments accessibles lors de l’inspection générale. Tout défaut observé et tout défaut 

affectant le comportement (CEC), ils ont été relevés et dessinés sur des fiches d’inspection. 

 

1.6. RECOMMANDATIONS : PRIORITÉS ET ESTIMATION DES COÛTS 

L’établissement et la mise à jour de la liste des recommandations de PJCCI sont décrits en détail 

au Chapitre 1 du Volume 1 du rapport d’inspection annuelle 2017. 
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1.7. ÉQUIPE D’INSPECTION 

Le personnel suivant (nom, (initiales) et poste occupé) a contribué à l’inspection annuelle 2017 : 

• Philippe Legault, ing (PL), Chargé de projet; 

•  Chef d’équipe d’inspection, coordonnateur technique; 

• Philippe Gareau, ing. (PG), Estimateur pour les recommandations; 

• Hubert Breault, ing (HB), Chef d’équipe d’inspection, Chef de chantier et rédaction 

du rapport; 

• Jimmy Vuong, ing (JV), Chef d’équipe d’inspection; 

• Alexandre Faucher, (AF), Chef d’équipe d’inspection; 

• Patrick De Liniers, (PL), Chef d’équipe d’inspection ; 

•  Chef d’équipe d’inspection; 

• Marie Andrée Paulhus, ing. (MP), Chef d’équipe d’inspection; 

•  Inspectrice; 

•  Inspecteur; 

•  Inspecteur; 

•  Inspecteur; 

•  Inspecteur; 

•  Inspectrice; 

•  Responsable de la planification, de la coordination  

et des livrables; 

•  Gestion documentaire, planification, coordination et livrables, 

inspectrice; 

•  Gestion documentaire, inspecteur; 

•  Gestion documentaire; 

•  Coordination des dessins. 

  

Page 9 de 654



--'I" 
Ponts 
JACQUES CARTIER + 

CHAMPLAIN 
Bridges 

Canacfii 

1.8. DATES D'INSPECTION 

Voici le résumé des dates d ' inspection : 

Date 
Équipement d'accès 

utilisé 

201 7-05-14 au A-62 
201 7-05-28 et 

2017-06-01 
201 7-06-19 au Accès cordes 

2017-06-30 

201 7-07-03 au A-62 
201 7-07-09 et 
201 7-07-12 et 

2017-07-16 

CONSORTIUM 

() Stantec CWA 'i~exp. 

Contrat - 62450 - Volume 2 

Pont Champlain, Services de consultant, 
Inspections annuelles des sections 5, 

6 et 7 et services d'assistance pour 
Inspection sur demande (2015-2018) 

Contrat 62450 

Rapport d 'inspection 2017 - Version finale 
Janvier 2018 

Fermeture de voie réalisée Description 

2VD dans chaque Inspection de la Section 6 
d irection 

Aucune Inspection de la Section 6 

2VD dans chaque Inspection de la Section 6 
d irection 
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CHAPITRE 2. LISTE DES ÉLÉMENTS RETENANT L’ATTENTION 

 

Liste des abréviations 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Avis COWI AC  

Avis technique AT  

Appels d’urgence AU  

CEC 1 ou 2 retenant l’attention CEC  

Élément sensible inspecté ESI  

Évolution depuis insp. 2015 EVOL  
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2.1  Section 6 
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

27 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne (moins de 5mm) entre 
les plaques d'âme et les cornières supérieures. Bon état 
général  

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

32 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

58 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

70 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

78 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 92 7 1 0 4 1,375

Déformation sous corrosion moyenne (moins de 10mm) 
aux plaques d'âme à l'extrémité Ouest. Corrosion légère à 
importante localisée. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

83 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

109 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Perte de matériau et déformation sous corrosion localisée. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

121 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

129 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières (moins de 5mm). 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

134 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
jusqu'à 5mm des semelles. Bon état général  

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

160 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

172 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau et déformation 
sous corrosion localisé  

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

180 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Perte de matériau moyenne (1-2mm) sur la plaque d'âme. non      ESI DET DET 100%

Bateau
A-62

27°C
20°C

185 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
jusqu'à 5mm des semelles. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

211 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

223 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

255 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U0 S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750
Perte de matériau moyenne. Corrosion légère et moyenne 
généralisée. Légère déformation de l'aile supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

267 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 24 ml 80 20 0 0 4 2,500
Corrosion moyenne généralisée. légère. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

601 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

602 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

613 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U11-U12 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C
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614 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 100 0 0 0 4 0,000
Présence de cornière de renfort aux appareils d'appuis aval-
intérieur et amont-extérieur.

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

626 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légèremoyenne, ressorts déplacés. Présence de 
renfort sous l'appareil d'appuis aval-intérieur. Corrosion légère 
à moyenne. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

627 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion moyenne localisée. Bon état général. non      ESI DET DET 100%

A-62
Bateau
A 62

5 C
27°C
20°C

639 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

671 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 93 7 0 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

676 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

702 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Perte de matériau et déformation sous corrosion localisées. non      ESI DET DET 100% Bateau 27°C

714 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère et moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

722 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 93 7 0 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Perte de matériau moyenne à la plaque 
de liaison. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

727 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

753 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100% Bateau 27°C

765 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau et déformation 
sous corrosion localisée. 

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

773 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Déformation par impact 10mm 
à la semelle inférieure. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C

778 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Déformation par impact (8mm). Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

Bateau
A-62

27°C
20°C

804 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne localisée. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C

816 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 Corrosion légère  ; bon état général  non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

824 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère à moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

829 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère locale. Corrosion légère à 
moyenne. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C
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855 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

867 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 97 2 0 1 4 1,250 Corrosion moyenne. Fissure à la cornière réparée. oui
Aucune REC 

requise      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

899 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U0 S 24 ml 85 15 0 0 4 1,875 Corrosion légère à moyenne. Renforcé. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

911 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750 Corrosion légère à moyenne généralisée. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A 62

7 C
27°C
20°C

1234 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1246 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1257 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1258 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légèremoyenne. Renforcé. non      ESI DET DET 100%

A-62
Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1270 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1271 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Présence de renfort sous l'appareil d'appuis aval-extérieur. 
Corrosion légère à moyenne.

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1283 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250 Présence de renfort sous tous les appareil d'appuis. non      ESI DET DET 100%
Bateau 27°C

1335 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 84 10 5 1 4 4,750

Déformation sous corrosion moyenne à très importante (15-
20mm) entre les plaques d'âme et les cornières.  Accumulation 
d’eau et de débris importante à l’intérieur de membrures et aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise
20170514 0164 
20170514 0169    

ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

1420 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 90 8 2 0 4 2,000

Corrosion moyenne à importante à l'intérieur des plaques 
d'âme. Perte de matériau moyenne (1mm) à la semelle 
inférieure. Accumulation d’eau et de débris importante à 
l’intérieur de membrures et aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1505 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 90 7 3 0 4 2,375

Perte de matériau moyenne à importante sur toute la longueur 
de la cornière. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante (10mm) entre les plaques d'âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

non      ESI DET DET 100%
À pied
Bateau
A-62

17°C
27°C
20°C

1996 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L0-L1 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

2007 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L11-L12 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      ESI DET DET 100% Bateau 27°C

2008 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L0 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne localisée à la semelle supérieure 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

2021 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L0 P 18 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

2072 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la 
plaque d'âme amont.  Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère moyenne locale.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C
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2097 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 94 6 0 0 4 0,750

Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau jusqu’à 1mm locale .  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
Bateau

A62
19°C
27°C

2116 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières  Corrosion légère locale  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
17°C
19°C

2141 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur. Corrosion 
moyenne à importante avec perte de matériau locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET

À pied
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
17°C
19°C

2159 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2184 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne avec perte de matériau locale.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

2403 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Platelage L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2408 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Auge L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2413 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L17 P 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des raidisseurs  Corrosion légère à moyenne 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      ESI DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

17°C
15°C
17°C
19°C

2418 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L17 P 36 un 88 10 1 1 4 2,750

Fissure dans une soudure. Inclinaison des boulons à ressort 
vers l’ouest et légèrement vers le côté aval, due à une 
mauvaise installation (perçage) lors des travaux de 
remplacement du tablier en 1993  Corrosion légère à moyenne 
sur l’ensemble des boulons à ressort. Présence de fissures 
dans les plaques en élastomère.

oui
Aucune REC 

requise 20170705 0499     ESI DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2433 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau 2-3mm localisé à la plaque de liaison 
supérieure. Déformation par impact près de L18. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET A-62 17°C

2470 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2507 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 94 6 0 0 4 0,750
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      ESI DET DET DET A-62 15°C

2764 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 95 3 2 0 4 1,375

Déformation sous corrosion locale des cornières. Déformation 
sous corrosion moyenne (inférieure à 5mm aux plaques de 
liaison). Corrosion légère moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET A-62 18°C

2798 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 92 8 0 0 4 1,000
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET A-62 10°C

2832 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (4mm) localisée à la semelle 
supérieure. Déformation sous corrosion jusqu'à 10mm 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion 
moyenne locale. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET A-62 10°C
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3056 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L17 P 36 un 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. Fissuration (rupture) dans une soudure du 
coin entre la plaque d’acier d’appui et profilé WWF (Appareil 
d'appui Est #10)  Présence de fissures dans les plaques en 
élastomère

non      ESI DET DET DET
À pied
A-62

17°C
17°C

3066 6  0.5E Amont Plt. Platelage
Appareil d'appui 

à ressorts
un 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne des plaques supérieures et inférieures.  
Corrosion moyenne des tiges par endroits. 

non      ESI DET DET DET À pied 22°C

3077 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau importante (1-3mm) localisée. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3102 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (2-3mm) à la jonction avec la 
diagonale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
moyenne locale.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3120 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 85 13 2 0 4 2,625

Perte de matériau 1-3mm au bas de l'âme. Corrosion 
moyenne à importante. Déformation de 50mm à la plaque 
de liaison près du noeud L17. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

8°C
17°C
19°C

3145 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur. Corrosion 
moyenne à importante avec perte de matériau locale.

non      ESI DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3162 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 89 10 1 0 4 1,750

Corrosion légère à importante. Corrosion importante 
localisée à l'intérieur des semelles inférieures. Déformation 
sous corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3187 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  
Corrosion moyenne avec perte de matériau moyenne locale.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3208 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L16-L17 S 60 ml 93 5 1 1 3 2,125

Cornière dessoudée dû à la corrosion près de L17, ferme 
aval. Perte de matériau 2-3mm localisée côté aval et au 
centre de L16. Corrosion légère à moyenne locale. Défauts 
affectant la capacité de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170516 0407 
20170516 0409    

ESI DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3406 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Platelage L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3411 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Auge L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3420 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L17 P 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale au 
niveau des raidisseurs  Corrosion légère locale  1 boulon 
manquant

non 10266   20170707 0721   ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

3618 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250
Déformation sous corrosion de 6 à 15 mm du dessous de la 
corde. Déformation de la semelle aval à L1.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
19°C
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3703 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 83 11 5 1 4 4,875
Corrosion moyenne à importante. Déformation sous 
corrosion importante à très importante des deux côtés.. 
Accumulation de débris sur la semelle inférieure.

oui
Aucune REC 

requise
20170710 4281 
20170710 4284    

ESI DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

3792 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 79 15 5 1 4 5,375
Corrosion moyenne à importante avec déformation des 
plaques au bas des âmes. Déformation par impact très 
importante localisée.

oui
Aucune REC 

requise
20170710 4269 
20170710 4270    

ESI DET DET 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

3905 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L0 P 26 ml 93 7 0 0 4 0,875 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100%

A-62
A-62

B t

5 C
20°C
19°C

4290 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L0 P 18 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne localisée. non      ESI DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4303 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Présence de renforts. Corrosion moyenne avec déformation (5 
mm) des semelles supérieures et inférieures. Perte de 
matériau de 1 à 2 mm des plaques d'âmes à 2" de la section 
de transfert. 

non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4308 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation  5 mm des plaques de 
liaison. Perte de matériau de 1 mm. Corrosion moyenne. 

non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4334 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne.  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes  

non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4346 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4354 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne 1-2mm. non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4359 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion moyenne, non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4385 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne 1 mm non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4397 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4405 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Travaux en cours. Présence de renfort 
sous l'appareil d'appuis à U0. Corrosion légère à moyenne 1
2mm.

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4410 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4436 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4448 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4456 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Présence de renforts. Corrosion moyenne entre les plaques 
d’âme et les cornières.

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C
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4461 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 93 5 1 1 3 2,125

Réparé. Fissures dans la plaque de liaison de la corde 
supérieure engendrée par l'appareil d'appui à U12 pouvant 
réduire la capacité de la plaque de liaison à supporter les 
charges de façon appréciable. sans toutefois réduire la 
capacité générale de la corde supérieure. Corrosion moyenne 
à très importante avec déformation inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âmes et la semelle supérieure Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement

oui

6880
Aucune REC 

requise
20170710 4215     ESI DET DET 100% A-62 20°C

4487 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne 1 2mm. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4499 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne 1 2mm. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4518 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4847 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4873 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne 1-2mm. non      ESI DET DET 100%

A-62
A-62

5°C
20°C

4885 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne 1-2mm. non      ESI DET DET 100%

UB60
A-62

7°C
20

4899 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4911 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 94 5 1 0 4 1,125 Corrosion moyenne à importante des ressorts. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4912 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250 Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4917 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Perte de matériaux moyenne locale de la semelle. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4943 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4955 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4963 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Trou de boulon non comblé à la semelle inférieure aval à U1. 
Un boulon manquant sur une des jambes de transfert du 
tablier. 

non 10265      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4968 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4994 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

5006 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

5014 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières (moins de 5mm).  Aucune observation particulière. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5019 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion aux plaques 
de liaison. U11 amont : 1 boulon manquant. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5045 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 1 0,625
4 boulons manquants suite aux renforts. Corrosion 
moyenne locale. 

oui 17128   20170710 4177   ESI DET DET 100% A-62 20°C

5057 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Perte de matériau et déformation 
sous corrosion localisée. Aucune observation particulière  

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C
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5065 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
jusqu'à 5mm des cornières. Déformation par impact 10mm 
à la semelle inférieure. Perte de matériau moyenne (1-
2mm) sur la plaque d'âme. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5070 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion entre les 
plaques d'âme et les semelles.  

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5096 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 85 15 0 0 4 1,875 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5108 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5445 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5468 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5481 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 P 21 ml 80 20 0 0 4 2,500 Corrosion moyenne des ressorts généralisée. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5482 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100%

UB60
A-62

7°C
20°C

5494 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100%

UB60
A-62

7°C
20

5508 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5520 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 85 15 0 0 4 1,875 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

8 6  4W Amont Pile Unités de fondation Arche P 160 m² 0 30 68 2 2 4

Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de 
rouille; Éclatements et délaminage par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Présence 
possible d'armature sectionnée, à valider.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

9 6  4W Aval Pile Unités de fondation Arche P 160 m² 0 30 68 2 2 4

Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de 
rouille; Éclatements et délaminage par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Présence 
possible d'armature sectionnée, à valider.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

21 6  4W Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 48 ml 95 0 5 0 1 2,500
Garniture mal enclenchée dans la voie 1 affectant 
l'étanchéité du joint de façon très importante. Écoulements 
sur la structure d'acier à la voie 6. Accumulation de débris.

oui 10260   20170514 0047   GEN GEN 100%

A-62
À pied
À pied

5°C
15°C
16°C

529 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U0 S m² 65 25 8 2 2 9,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. Défaut de revêtement léger 
à moyen. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes  

oui
Aucune REC 

requise   20170716 0325   GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

665 6  3W Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 48 ml 99 0 0 1 2 1,000

Garniture mal enclenchée sur 1000mm dans la voie 6 affectant 
l'étanchéité du joint de façon appréciable importante. Fuites 
et écoulements sur la structure d'acier et pile 3W. 
Accumulation de débris. Plaque d'identification manquante 
côté Amont.

oui 10260   20170716 0305   GEN GEN 100%
À pied
À pied

16°C
15°C

1172 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S m² 65 25 8 2 2 9,125
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170716 0261   DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1198 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U6-U7 S m² 63 1 1 35 2 35,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170711 4810   GEN GEN 100% Bateau 27°C

1204 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U0-U1 S m² 20 10 10 60 2 66,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170514 0112   GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1216 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U0-U1 S m² 20 10 10 60 2 66,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. 

oui
Aucune REC 

requise   20170514 0129   GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1299 6  2W Amont Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 50 0 40 10 2 30,000

Délaminage sur 90% de la face Ouest et éclatement avec 
armatures corrodées visibles, en général localisées à la 
jonction mur-assise. Fissures longitudinales larges supérieures 
à 1,5 mm entre l’arche et le mur. Défauts affectant a capacité 
de façon importante. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1300 6  2W Aval Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 50 0 40 10 2 30,000

Délaminage sur 90% de la face Ouest et éclatement avec 
armatures corrodées visibles, en général localisé à la jonction 
mur-assise. Fissures longitudinales larges supérieures à 1,5 
mm entre l’arche et le mur. Défauts affectant a capacité de 
façon importante. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1595 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 26 ml 97 2 0 1 1 1,250

Fissure dans la soudure causées par la corrosion 
encloisonnée sur 2 diagonales, près de la ferme centrale, 
côté amont. Fissure 2 soudures causées par la corrosion, 
côté aval.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes  Corrosion légère à moyenne  

oui 17116
20170619 4947 
20170619 4948    

FISSCOR? DET DET 100%
À pied
Corde
Corde

15°C
25°C
28°C

1615 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 84 ml 93 4 1 2 2 3,000

Corrosion légère à très importante (30%) de la plaque 
d'assemblage au centre de L4, au panneau aval pouvant 
réduire la capacité de façon importante. Corrosion moyenne 
sur 100% de la plaque de gousset. Accumulation de débris. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10498      GEN GEN 100% Bateau 27°C

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMIGroupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 1 du tableau de 7 Page 21 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMIGroupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

1653 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1655 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1708 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 65 15 10 10 2 16,875

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1709 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 65 15 10 10 2 16,875

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1734 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 60 5 5 30 2 33,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1740 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 60 5 5 30 2 33,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1794 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1981 6  1W-2W Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S m² 97 2 0 1 1 1,250

Mauvaise réparation et décollement de l'enrobé jusqu'à 
rendre le tablier visible affectant de façon très importante 
la protection du platelage. Ondulations et soulèvement de 
100mm dans la réparation. Les voies 4, 5 et 6 ont été 
repavées en 2012;

oui 17112
  20170603 AF 0806 
20170603 AF 0807 
20170603 AF 0801 

GEN GEN 100% À pied 16°C
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2034 6  1W-2W Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 117 ml 100 0 0 0 1 0,000
Glissière en saillie (3580 mm) au niveau du chasse-roue 
affectant la sécurité des usagers de façon très importante. 

oui 10502   20170520 2657   GEN GEN 100% À pied 15°C

2206 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L16-L17 S 60 ml 93 6 1 0 1 1,250
Membrure complètement décollée dessoudée affectant la 
capacité de façon très importante. Fissure dans la soudure du 
bas haut. 

oui 16153
  20170705 0486 
20170705 0485  

AT
ESI

FISSCORR
DET DET DET

A-62
Bateau

17°C
19°C

2222 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical inférieur

L13-M13 S 52 ml 92 4 2 2 1 3,500

Déformation sous corrosion jusqu'à 35mm entre les 
plaques de gousset et les cornières. Perte de matériau très 
importante (3-6mm) sur une plaque de liaison, panneau 
aval. Défauts affectant la capacité de façon très 
importante. Déformation permanente (25mm) aux 2 plaques 
de gousset du panneau amont affectant la capacité de façon 
appréciable. Corrosion légère à moyenne. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 17113
20170515 0276 
20170709 4134 
20170709 4133   

DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2340 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 55 10 20 15 2 26,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170704 MP 0391   DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2542 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U19 S 26 ml 97 2 0 1 1 1,250

Fissure dans une soudure côté aval. Fissure dans soudure 
par corrosion encloisonnée dans 2 soudures côté amont. 
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui 17116
20170621 AF 0178 
20170621 AF 0183    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2544 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U21 S 26 ml 97 2 0 1 1 1,250

Fissure dans la soudure par corrosion encloisonnée  
panneau aval, côté aval. Corrosion moyenne locale. 
Déformation permanente de la semelle supérieure sur 
120mm, près de U2 aval.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui 17116
20170621 5263 
20170621 5264    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2546 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U23 S 26 ml 98 1 0 1 1 1,125
2 fissures dans la soudure causée par la corrosion 
encloisonnée. Corrosion moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui 17116
20170622 AF 0005 
20170622 AF 0006    

FISSCORR DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde

12°C
25°C
28°C
36°C

2597 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L23 S m² 92 2 2 4 2 5,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170706 0576   DET DET DET
A-62
A-62

20°C
17°C

2636 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 94 2 2 2 2 3,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170621 5137   DET DET DET Corde 25°C

2674 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S m² 60 5 5 30 2 33,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170705 AF 0138   DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

3084 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 94 5 1 0 1 1,125

Dé ormation par impact dans une membrure en 
compression affectant la capacité de façon très 
importante. Corrosion légère à importante locale. 
Déformation sous corrosion moyenne (10 6 mm) aux plaques 
d'âme. Déformation locale. Corrosion légère locale avec perte 
de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

oui 17114
  20170707 0771 
20170707 0773  

DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3092 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 89 10 1 0 1 1,750

Déformation par impact (5-7mm) dans une membrure en 
compression affectant la capacité de façon très 
importante. Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 
imp. (1-3mm) à l'assemblage inférieur. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 17115   20170707 0741   DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3303 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
  20170520 0540 
20170511 JV 0747  

DET DET DET

À pied
A-62

À pied
Bateau

15°C
8°C
17°C
19°C

3353 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S m² 56 2 2 40 1 41,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon très importante. Écaillage sur 40% de 
la surface.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170707 0757   DET DET DET A-62 18°C
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3355 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S m² 55 5 0 40 2 40,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170516 0362   DET DET DET A-62 10°C

3470 6  2E Amont Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 15 0 75 10 2 47,500

Délaminage sur 90% de la face Est et éclatement avec 
armatures corrodées visibles. en général localisé à la jonction 
mur assise;CEC=2, défauts affectant la capacité de façon 
importante. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
10257

Aucune REC 
requise

  20170712 4965 
20170712 4976  

GEN GEN 100% Bateau 19°C

3471 6  2E Aval Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 15 0 75 10 2 47,500

Délaminage sur 90% de la face Est et éclatement avec 
armatures corrodées visibles, en général localisé à la jonction 
mur-assise; CEC=2, défauts affectant la capacité de façon 
importante.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 19°C

3472 6 2E Pile Unités de fondation Assise Inférieur P 30 m² 50 30 15 5 2 16,250

Fissures supérieures à 1,5 mm large. Éclatement et 
délaminage local avec armatures visibles corrodées. Présence 
de débris sur l’assise. CEC=2, défauts affectant la capacité de 
façon importante.  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 19°C

3493 6  2E Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 92 0 0 8 1 8,000
Trois barres de support fissurées et poinçonnées (voies 5 et 6) 
affectant de façon très importante sa capacité. 

oui 10259   20170710 4261   GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

3551 6  4E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation.  Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3552 6  4E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation. Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3553 6  4E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation. Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3554 6  4E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation. Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3594 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S 49 1 10 40 2 45,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170515 0313   DET DET DET A-62 10°C

3596 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S 40 5 0 55 1 55,625

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon très importante. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170709 4046   DET DET DET A-62 20°C

3597 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S 56 2 2 40 1 41,250

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon très importante. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170706 0656   DET DET DET A-62 17°C

3604 6 1E-2E Amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Portique 

d'extrémité
L0-U1 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170520 4042   GEN GEN 100% À pied 15°C

3620 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 40 40 20 0 2 15,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante jusqu'à 12 
mm des cornières, des plaques de liaison, des plaques de 
diaphragmes et des semelles supérieures et inférieures 
affectant de façon importante sa capacité. Perte de matériaux 
de 4 mm de l'âme amont. Corrosion moyenne à importante. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3621 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 40 40 20 0 2 15,000

Déformation sous corrosion de 5 à 25 mm  de l'âme aval à L4 
et des semelles supérieures affectant de façon importante sa 
capacité. Perte de matériaux de 3 mm de l'âme amont en bas. 
Corrosion importante. Corrosion moyenne plaques 
diaphragme. Déformation permanente de la semelle inférieure 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3622 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 40 47 10 3 2 13,875

Déformation sous corrosion de 25 mm du dessous à la 
jonction âme-semelle, des 2 côtés affectant de façon 
importante sa capacité. Perte de matériaux de 2 à 3 mm de 
l'âme amont en bas au centre. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3623 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 40 47 10 3 2 13,875

Corrosion moyenne à très importante avec déformation 25 mm 
du dessous à la jonction âme-semelle des 2 côtés, affectant de 
façon importante la capacité. Perte de matériaux de 4 à 5 mm 
de l'âme amont sur la face extérieur et de 3 mm sur la face 
intérieure. Perte de matériaux de 2 à 3 mm de l'âme aval au 
centre. Corrosion importante des plaques de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3675 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 40 30 20 10 2 23,750

Perte de matériaux de 2 mm à la section de transfert de la 
plaque aval, côté ouest et de 3 mm dans la partie haute le long 
du montant L5-U5 affectant de façon importante sa capacité. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3965 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3966 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3967 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3968 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 20 15 15 50 1 59,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4019 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants et écaillage du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4020 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 50 30 0 20 2 23,750

Défauts à très importants et écaillage du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4021 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 50 20 20 10 2 22,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4045 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 55 10 10 25 2 31,250

Défauts importants à très importants et écaillage du 
revêtement de protection affectant de façon importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4051 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 70 5 5 20 2 23,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4081 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 66 8 8 18 2 23,000

Défaut important à très important du revêtement de protection 
affectant de façon importante la protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0485     GEN GEN 100% À pied 15°C

4097 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170710 4292     GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4098 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4099 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 45 20 20 15 2 27,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4102 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 50 15 15 20 2 29,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4110 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante.Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170520 2448   GEN GEN 100% À pied 15°C

4111 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante.Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170520 0486   GEN GEN 100% À pied 15°C

4125 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 45 15 10 30 1 36,875

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection.

oui
Aucune REC 

requise   20170604 JV 1320   GEN GEN 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C
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4180 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 50 15 15 20 2 29,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170604 JV 1384   GEN GEN 100% À pied 17°C

4788 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U3-U4 S m² 80 0 0 20 2 20,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. Défauts affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5045 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 1 0,625
4 boulons manquants suite aux renforts. Corrosion 
moyenne locale. 

oui 17128   20170710 4177   ESI DET DET 100% A-62 20°C

5385 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U8-U9 S m² 69 4 4 23 2 25,500

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5386 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U7-U8 S m² 54 8 8 30 1 35,000

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5387 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U6-U7 S m² 51 8 8 33 1 38,000

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection des surfaces métalliques. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5397 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U8-U9 S m² 69 4 4 23 2 25,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5398 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U7-U8 S m² 54 8 8 30 1 35,000

Perte de revêtement. Défauts importants à très importants 
(perte de revêtement) du revêtement de protection affectant de 
façon très importante la protection. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5399 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U6-U7 S m² 51 8 8 33 1 38,000

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

1 6  4W Eau Cours d'eau Cours d'eau S - - - - 4 - non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

2 6  4W Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3 6  4W Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Niveau de l'eau élevé, élément inaccessible. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

4 6  4W Pile Unités de fondation Fût P 270 m² 0 83 15 2 3 19,875

Fissures importantes et très importantes affectant la capacité 
de façon appréciable. Fissures polygonales et orthogonales 
généralisées avec efflorescence et traces de rouille; La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune rec 

requise
10257

20170711 4816     GEN GEN 100% Bateau 27°C

5 6  4W Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 310 m² 0 98 2 0 4 13,250

Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et 
traces de rouille; Délaminage et éclatement avec armatures 
visibles corrodées par endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

6 6  4W Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 277 m² 0 98 2 0 4 4

Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et 
traces de rouille; Délaminage et éclatement avec armatures 
visibles corrodées par endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

7 6  4W Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 310 m² 0 98 2 0 4 4

Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et 
traces de rouille; Délaminage et éclatement avec armatures 
visibles corrodées par endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

8 6  4W Amont Pile Unités de fondation Arche P 160 m² 0 30 68 2 2 4

Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de 
rouille; Éclatements et délaminage par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Présence 
possible d'armature sectionnée, à valider.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

9 6  4W Aval Pile Unités de fondation Arche P 160 m² 0 30 68 2 2 4

Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de 
rouille; Éclatements et délaminage par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Présence 
possible d'armature sectionnée, à valider.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

10 6  4W Pile Unités de fondation Assise Inférieur P 30 m² - - - - 4 -
Fissures supérieures à 1,5 mm; Délaminages et éclatements 
par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

11 6  4W Pile Unités de fondation Assise Supérieur P 23 m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

12 6  4W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Appareils d’appui remplacés en 2009 incluant la reconstruction 
des blocs d’assise. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

13 6  4W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Appareils d’appui remplacés en 2009 incluant la reconstruction 
des blocs d’assise. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

14 6  4W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Appareils d’appui remplacés en 2009 incluant la reconstruction 
des blocs d’assise.  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

15 6  4W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Appareils d’appui remplacés en 2009 incluant la reconstruction 
des blocs d’assise.  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

16 6  4W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Présence de débris de béton. Appareils d’appui remplacés en 
2009. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 1 du tableau de 350 Page 30 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

17 6  4W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Présence de débris de béton. Appareils d’appui remplacés en 
2009
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

18 6  4W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Présence de débris de béton. Appareils d’appui remplacés en 
2009.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

19 6  4W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Présence de débris de béton. Appareils d’appui remplacés en 
2009.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

20 6  4W Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 7 un 0 0 100 0 3 50,000
Fissure dans les plaques en élastomère et renflement moyen à 
important. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
     GEN GEN 100% Bateau 27°C

21 6  4W Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 48 ml 95 0 5 0 1 2,500
Garniture mal enclenchée dans la voie 1 affectant 
l'étanchéité du joint de façon très importante. Écoulements 
sur la structure d'acier à la voie 6. Accumulation de débris.

oui 10260   20170514 0047   GEN GEN 100%

A-62
À pied
À pied

5°C
15°C
16°C

22 6  4W Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 90 0 9 1 4 5,500

Section du profilé arrachée dans la voie 6. Vide sous le 
profilé. Décalage vertical léger dans le sens du trafic; Plaque 
d'acier endommagée et coupée dans la voie 6; Désagrégation 
de l'épaulement jusqu'à 10mm.

oui 10258 20170603 AF 0837     DET DET 100%

A-62
À pied
À pied

5°C
15°C
16°C

23 6  4W Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 56 un 55 45 0 0 3 5,625

4 lames de ressort manquantes. 5 18 lames de ressort 
déplacées. Corrosion légère à moyenne. Lames de ressort 
déplacées et manquantes affectant le fonctionnement des 
espaceurs de garniture de façon appréciable. 

non 10261 20170514 0071     DET DET 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

24 6  4W Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      DET DET 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

25 6  4W Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S 14,4 m² 97 0 2 1 4 2,000

Délaminage et éclatement avec armatures visibles corrodées 
avec perte de section de plus de 30% sur 0,5 m².

oui 8004 20170514 0072     GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

26 6  4W Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

27 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne (moins de 5mm) entre 
les plaques d'âme et les cornières supérieures. Bon état 
général. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

28 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante à la jonction des 
plaques d'âme et les semelles. Corrosion légère à importante. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

29 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

30 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

31 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

32 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C
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33 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 87 10 2 1 4 3,250

Déformation sous corrosion moyenne à très importante entre 
les plaques d'âme et les cornières. Perte de section moyenne.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

34 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 90 6 4 0 4 2,750

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

35 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 93 6 1 0 4 1,250

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières inférieures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

36 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 88 7 5 0 4 3,375

Perte de matériau moyenne à importante à la cornière 
inférieure. Déformation sous corrosion légère à moyenne entre 
les plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

37 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 90 6 4 0 3 2,750

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

38 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 85 8 6 1 3 5,000

Perte de matériau très importante (5mm) à la plaque d'âme. 
Déformation locale 160mm par 25mm. Déformation sous 
corrosion moyenne à importante entre les plaques d'âme et les 
cornières. Défauts pouvant réduire la capacité à supporter les 
charges de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui 10503      GEN GEN 100% Bateau 27°C

39 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion importante localisée. Perte de matériau moyenne 
à la section de transfert plaque aval près de la corde 
supérieure. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

40 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de section importante aux cornières inférieures amont 
pouvant affecter la capacité à supporter les charges de façon 
appréciable. Perte de matériau moyenne à la section de 
transfert, assemblage de la semelle extérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

41 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 95 1 4 0 3 2,125

Perte de matériau moyenne à importante à la semelle et âme, 
côté amont et aval, affectant la capacité à supporter les 
charges de façon appréciable.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

42 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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43 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 96 1 3 0 4 1,625

Perte de matériau importante sur 75% de la longueur à la 
jonction de l'âme et semelle. Perte de matériau moyenne 
(1mm) à la section de transfert, assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

44 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne à la section de transfert. Corrosion 
nulle à légère localisée. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

45 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau importante à la jonction de l'âme et de la 
semelle sur 15% de la hauteur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

46 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. Déformation sous impact à la 
plaque de liaison. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

47 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau très importante localisée à la plaque de 
liaison U1. Déformation sous corrosion moyenne à importante 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

48 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

49 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 97 1 2 0 4 1,125

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

50 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

51 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

52 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

53 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

54 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériau moyenne à importante à la jonction de la 
semelle supérieure et la plaque de liaison. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

55 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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56 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne sur la longueur de la cornière. 
Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

57 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne sur la longueur de la cornière. 
Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

58 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

59 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

60 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

61 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

62 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

63 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

64 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

65 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

66 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

67 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

68 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

69 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

70 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

71 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne (2-3mm) à la jonction de la 
diagonale et la corde inférieure. Corrosion légère à moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

72 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 88 10 1 1 4 2,750

Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert amont et aval. Perte de matériau moyenne à très 
importante (2-3mm) à la jonction de la diagonale à la plaque 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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73 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125
Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert plaque aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

74 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 95 4 1 0 4 1,000
Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert (1-2mm) plaque aval. Corrosion légère à importante. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

75 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de transfert 
aval. Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

76 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de transfert 
plaque Aval. Corrosion légère à moyenne.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

77 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

78 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 92 7 1 0 4 1,375

Déformation sous corrosion moyenne (moins de 10mm) 
aux plaques d'âme à l'extrémité Ouest. Corrosion légère à 
importante localisée. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

79 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

80 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

81 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

82 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

83 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

84 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 89 5 4 2 3 4,625

Perte de matériau moyenne à très importante à la plaque de 
liaison. Déformation sous corrosion moyenne à importante 
entre les plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau 
moyenne (2mm) à la plaque d'âme amont. Défauts pouvant 
affecter la capacité à supporter les charges de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui 10503      GEN GEN 100% Bateau 27°C

85 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 96 3 1 0 3 0,875

Perte de matériau légère à importante localisée pouvant 
affecter la capacité à supporter les charges de façon 
appréciable. Déformation sous corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

86 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Boulon manquant à la plaque 
d'âme amont près de L6. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

87 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante localisée aux 
semelles inférieures près L6. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

88 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

89 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 90 8 2 0 3 2,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante sur 100% 
de la longueur et perte de matériau moyenne à importante 
localisée pouvant affecter la capacité à supporter les charges 
de façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

90 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Trou non utilisé à la semelle amont et aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

91 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 98 1 1 0 3 0,625

Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert, amont et aval, pouvant affecter la capacité à 
supporter les charges de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

92 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau moyenne à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

93 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Trou non utilisé à la semelle amont et aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

94 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

95 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

96 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion nulle à légère localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

97 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 97 1 1 1 4 1,625

Corrosion légère à très importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

98 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 97 1 1 1 4 1,625

Corrosion légère à très importante localisée. Déformation sous 
corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

99 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 95 3 2 0 4 1,375

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

100 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

101 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

102 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

103 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

104 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

105 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

106 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières à la semelle inférieure. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

107 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 97 2 0 1 4 1,250

Perte de matériau très importante localisée à la plaque de 
liaison inférieure. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

108 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

109 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Perte de matériau et déformation sous corrosion localisée. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

110 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

111 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

112 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

113 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

114 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

115 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

116 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

117 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

118 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

119 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

120 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

121 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

122 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 96 2 1 1 3 1,750

Perte de matériau moyenne à très importante pouvant réduire 
la capacité à supporter les charges de façon appréciable. 
Perte de matériau moyenne à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui 10503      GEN GEN 100% Bateau 27°C

123 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 96 2 2 0 3 1,250

Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert pouvant affecter la capacité à supporter les charges 
de façon appréciable. Déformation sous corrosion moyenne 
entre les plaques amont et aval. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

124 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 96 3 1 0 3 0,875

Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert pouvant réduire la capacité à supporter les charges 
de façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

125 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériau légère à importante à la section de transfert 
à la plaque aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

126 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau légère à moyenne. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

127 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériau légère à moyenne. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

128 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

129 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières (moins de 5mm). 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

130 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

131 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

132 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

133 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

134 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
jusqu'à 5mm des semelles. Bon état général  

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C
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T
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e

135 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 91 7 2 0 3 1,875

Perte de matériau moyenne sur 100% de la longueur de l'âme 
et déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières des semelles supérieures et 
inférieures. Défauts pouvant réduire la capacité à supporter les 
charges de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

136 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières à la semelle supérieure. Perte de matériau 
importante à la plaque de liaison. Déformation sous corrosion 
des plaques de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

137 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières à la semelle supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

138 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières à la semelle supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

139 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières à la semelle supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

140 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 97 1 1 1 4 1,625

Perte de matériau très importante localisée à une plaque de 
liaison. Déformation sous corrosion moyenne à importante 
entre les plaques d'âme et les cornières. Déformations 
localisées à la semelle amont et aval. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

141 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Trou à la semelle aval. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

142 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

143 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

144 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Trou aux semelle 
amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

145 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

146 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

147 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne à la section de transfert, corrosion 
légère à moyenne et perte de matériau moyenne (1mm) 
localisée. Trou à la semelle aval et amont. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

148 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières sur la partie inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

149 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne  entre les plaques d'âme 
et les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

150 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières, semelle supérieure. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

151 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Déformation localisée à la plaque de diaphragme inférieure. 
Corrosion légère à moyenne localisée.  Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

152 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

153 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

154 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

155 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

156 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

157 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 98 1 1 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne à importante localisée 
entre les plaques d'âme et les cornières aux semelles 
supérieures et semelles inférieures. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

158 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières, semelle supérieure et semelle inférieure. 
Perte de matériau importante localisée à la plaque de liaison. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

159 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne et perte de matériau moyenne 
localisée. Déformation sous corrosion moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
yp

e

160 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

161 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

162 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

163 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

164 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

165 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

166 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

167 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

168 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

169 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

170 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

171 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

172 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau et déformation 
sous corrosion localisé. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

173 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne à la section de transfert, plaque 
amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

174 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert, plaque amont et aval. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

175 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert, plaque amont. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

176 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne à la section de transfert, plaque 
amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

177 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

178 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

179 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
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e

180 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Perte de matériau moyenne (1-2mm) sur la plaque d'âme. non      ESI DET DET 100%

Bateau
A-62

27°C
20°C

181 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Bon état général. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

182 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

183 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

184 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

185 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
jusqu'à 5mm des semelles. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

186 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 83 12 5 0 3 4,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières aux semelles inférieures et aux 
plaques de liaison, pouvant réduire la capacité à supporter les 
charges de façon appréciable. Déformation localisée à L0. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

187 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 92 5 3 0 4 2,125

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières aux semelles inférieures. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

188 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 95 4 1 0 3 1,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières, aux semelles supérieures et 
inférieurs pouvant réduire la capacité à supporter les charges 
de façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

189 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières, semelle supérieure et sous 
corrosion moyenne aux semelles inférieures; perte de matériau 
moyenne localisée à la semelle inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

190 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières aux semelles supérieures et aux semelles 
inférieures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
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e

191 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 84 8 8 0 3 5,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières aux semelles supérieures et 
aux semelles inférieures, pouvant réduire la capacité à 
supporter les charges de façon appréciable. Déformations 
locales près de L12 ; trois trous sans boulons à la semelle 
inférieure et trois boulons manquants à la plaque de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non 10265      GEN GEN 100% Bateau 27°C

192 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

193 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne; perte de matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

194 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne (1-3mm) à la section de transfert. 
Corrosion nulle à légère localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

195 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne (1mm) à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

196 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne (1mm) localisée et à la section de 
transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

197 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau moyenne (1mm)  sur la section de transfert. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

198 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Boulon manquant à la base du montant. Corrosion nulle à 
légère  à moyenne et perte de matériau légère à moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

199 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et la 
semelle inférieure. Corrosion nulle à légère localisée. 
Déformation sous corrosion légère à moyenne localisée. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

200 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion légère à moyenne de la semelle 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

201 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion nulle à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion légère à moyenne localisée. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

202 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau moyenne sur la plaque de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

203 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne et perte matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

204 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne et perte matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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205 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne et perte matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

206 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne et perte matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

207 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne et perte matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

208 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne et perte matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

209 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 96 2 2 0 4 1,250

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

210 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 96 2 2 0 4 1,250

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

211 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

212 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

213 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

214 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

215 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

216 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

217 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

218 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

219 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

220 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

221 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

222 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

223 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C
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224 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de section légère à moyenne et déformation sous 
corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

225 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 93 3 2 2 4 3,375

Perte de matériau légère à très importante à la section de 
transfert avec la diagonale à la corde inférieure (amont et 
aval). La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

226 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 94 3 2 1 4 2,375

Déformation sous corrosion moyenne à l'intérieur de 
l'assemblage. Perte de matériau moyenne à très importante du 
côté amont. Perte de matériau moyenne à importante côté 
aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

227 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 94 4 1 1 4 2,000

Déformation sous corrosion moyenne à l'intérieur de 
l'assemblage. Perte de matériau moyenne à très importante du 
côté amont. Perte de matériau moyenne côté aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

228 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Déformation sous corrosion moyenne à importante à l'intérieur 
de l'assemblage. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

229 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne à importante à la plaque côté 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

230 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

231 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U0-U1 S 52 ml 91 8 1 0 4 1,500
Corrosion légère à importante localisée.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

232 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U1-U2 S 52 ml 92 7 1 0 4 1,375
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

233 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U2-U3 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

234 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U3-U4 S 52 ml 97 2 0 1 4 1,250
Corrosion moyenne à très importante avec déformations 
locales de 220x10mm et 320x30mm sur la pièce inférieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

235 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U4-U5 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

236 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U5-U6 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

237 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U6-U7 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. Présence d'un nid de corbeaux. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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238 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U7-U8 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. Bon état général.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

239 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U8-U9 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

240 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U9-U10 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

241 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U10-U11 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

242 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

243 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L0-L1 S 52 ml 94 4 1 1 4 2,000

Perte de matériau importante à très importante (3-5mm) à 
l'extrémité de la cornière et du nœud L0.perte de matériau 
moyenne à importante (2-3mm) localisée aux plaques 
d'assemblage (Panneau aval).  Perte de matériau moyenne 
locale côté amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

244 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L1-L2 S 52 ml 92 5 2 1 4 2,625

Perte de matériau très importante (5mm), Perte de matériau 
moyenne sur 100% de la plaque de gousset amont. Perte de 
matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset Corrosion légère à très importante. Corrosion légère à 
la plaque de gousset. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

245 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L2-L3 S 52 ml 94 4 2 0 4 1,500

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset. Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à 
la plaque de gousset supérieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

246 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L3-L4 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

247 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériau moyenne à l'assemblage amont, panneau 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

248 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L5-L6 S 52 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau importante à très importante (3-4mm) à la 
plaque de gousset inférieure. Perte de matériau moyenne à 
importante à la plaque de gousset aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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249 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L6-L7 S 52 ml 95 3 2 0 4 1,375

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset  Perte de matériau moyenne à importante (2mm) à la 
plaque de gousset inférieure. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

250 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L7-L8 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset. Perte de matériau importante à la cornière supérieure 
près du nœud L7. Corrosion légère à importante. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

251 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L8-L9 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset. Perte de matériau moyenne à importante (2mm) à la 
plaque de gousset supérieure. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

252 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L9-L10 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset. Perte de matériau moyenne à importante (1-3mm) à 
l'assemblage amont. Corrosion légère à importante. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

253 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L10-L11 S 52 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau moyenne à très importante (1-3mm) à la 
plaque de gousset supérieure. Perte de matériau moyenne à 
importante (1-2mm) à la semelle supérieure sur toute la 
largeur de la connexion à la plaque de gousset Corrosion 
légère à importante. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

254 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L11-L12 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

255 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U0 S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750
Perte de matériau moyenne. Corrosion légère et moyenne 
généralisée. Légère déformation de l'aile supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

256 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U1 S 16 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

257 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U2 S 24 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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258 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U3 S 16 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

259 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U4 S 24 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

260 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U5 S 16 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

261 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U6 S 24 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

262 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U7 S 16 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

263 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U8 S 24 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

264 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U9 S 16 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

265 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U10 S 24 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne et perte de matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

266 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U11 S 16 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne et perte de matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

267 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 24 ml 80 20 0 0 4 2,500
Corrosion moyenne généralisée. légère. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

268 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L0 S 21 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante à l'âme, panneau 
amont. Perte de matériau moyenne sur le dessus au panneau 
central. Perte de matériau moyenne à importante à 
l'assemblage aval, panneau central. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

269 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L1 S 14 ml 94 4 1 1 4 2,000

Perte de matériau importante à très importante (3-5mm) à 
l'extrémité de la cornière et du nœud L0.perte de matériau 
moyenne à importante (2-3mm) localisée aux plaques 
d'assemblage (Panneau aval).  Perte de matériau moyenne 
locale côté amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

270 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L2 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau très importante localisée au-dessus de la 
cornière. Perte de matériau moyenne à importante à la plaque 
de gousset supérieure. Perte de matériau moyenne à 
importante localisée au panneau amont et central. Corrosion 
légère à importante.  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

271 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L3 S 14 ml 94 4 2 0 4 1,500

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset. Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à 
la plaque de gousset supérieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

272 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L4 S 21 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne à importante localisée aux 
assemblages, panneaux amont, central et aval. Perte de 
matériau moyenne (2-3mm) à l'assemblage aval, panneau 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

273 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L5 S 14 ml 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériau moyenne à l'assemblage amont, panneau 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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274 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L6 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875
Perte de matériau très importante à la cornière inférieure 
amont, panneau amont. Corrosion légère à importante.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

275 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L7 S 14 ml 95 3 2 0 4 1,375

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset  Perte de matériau moyenne à importante (2mm) à la 
plaque de gousset inférieure. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

276 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L8 S 21 ml 96 3 1 0 4 0,875
Perte de matériau moyenne à importante aux assemblages, 
panneaux amont, central et aval. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

277 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L9 S 14 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la semelle 
supérieure sur toute la largeur de la connexion à la plaque de 
gousset. Perte de matériau importante à la cornière supérieure 
près du nœud L7. Corrosion légère à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

278 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L10 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau très importante à la cornière inférieure, 
panneau amont. Perte de matériau moyenne à importante à la 
plaque d'assemblage, panneaux amont, central et aval.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

279 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L11 S 14 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau moyenne à très importante (1-3mm) à la 
plaque de gousset supérieure. Perte de matériau moyenne à 
importante (1-2mm) à la semelle supérieure sur toute la 
largeur de la connexion à la plaque de gousset Corrosion 
légère à importante. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

280 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L12 S 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

281 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L0-U0 S 78 ml 96 3 0 1 4 1,375

Perte de matériau moyenne localisée aux assemblages 
inférieurs. Cale d'ajustement présentant de la corrosion très 
importante jusqu'à perforation et déformation à un assemblage 
sans impact sur le comportement de l'assemblage (pas 
observé). Aucune recommandation requise. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

282 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L2-U2 S 78 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante à la plaque de 
gousset inférieure amont. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

283 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L4-U4 S 78 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante à l'assemblage 
inférieur, panneau amont. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

284 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L6-U6 S 78 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante à la plaque de 
gousset inférieure amont, panneau amont.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

285 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L8-U8 S 78 ml 95 4 1 0 4 1,000 Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 
non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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286 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L10-U10 S 78 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

287 6  3W-4W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L12-U12 S 78 ml 94 4 1 1 4 2,000

Corrosion légère à importante. Perte de matériau moyenne 
localisée à la plaque de liaison (1mm). Contreventement 
transversal L12-U14, cornière d’âme coupée au chalumeau 
sur > 40 % de la section. Cale d'ajustement présentant de la 
corrosion très importante jusqu'à perforation et déformation à 
un assemblage (non observé) sans impact sur le 
comportement de l'assemblage. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

288 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 84 4 6 6 3 9,500
Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

289 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

290 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

291 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

292 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

293 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 92 5 2 1 4 2,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

294 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 79 6 7 8 3 12,250
Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

295 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 93 2 1 4 3 4,750
Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

296 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défauts du revêtement légers à très importants.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

297 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défauts du revêtement légers à très importants  la méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

298 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 91 4 2 3 4 4,500
Défauts du revêtement légers à très importants.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
yp

e

299 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 91 4 2 3 4 4,500
Défauts du revêtement légers à très importants.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

300 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

301 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

302 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

303 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

304 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

305 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

306 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à et très importants.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

307 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 87 3 5 5 4 7,875
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

308 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

309 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

310 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

311 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

312 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

313 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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314 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

315 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

316 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

317 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 97 2 0 1 4 1,250
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

318 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 97 2 0 1 4 1,250
Défauts du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

319 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 85 10 2 3 3 5,250
Défauts du revêtement léger à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

320 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

321 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 96 2 0 2 4 2,250
Défauts du revêtement léger à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

322 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 96 2 0 2 4 2,250
Défauts du revêtement léger à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

323 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

324 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

325 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

326 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

327 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

328 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement légers à et très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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329 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts du revêtement léger à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

330 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

331 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

332 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 90 3 2 5 4 6,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

333 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 88 6 3 3 4 5,250
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

334 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 90 3 2 5 4 6,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

335 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 90 3 2 5 4 6,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

336 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

337 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

338 6  3W-4W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

339 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 93 6 0 1 4 1,750 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

340 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

341 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

342 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

343 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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e

344 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

345 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 91 3 3 3 4 4,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

346 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

347 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

348 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

349 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

350 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

351 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 96 2 2 0 4 1,250
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

352 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

353 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

354 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

355 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

356 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

357 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

358 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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359 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

360 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

361 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

362 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

363 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

364 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

365 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

366 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

367 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

368 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

369 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

370 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

371 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

372 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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373 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

374 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

375 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

376 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

377 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

378 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

379 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

380 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

381 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

382 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

383 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

384 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

385 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

386 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

387 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

388 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

389 6  3W-4W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

390 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C
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391 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

392 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

393 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

394 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

395 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défauts du revêtement légers à très importants. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

396 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 92 3 3 2 4 3,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

397 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

398 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

399 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

400 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

401 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

402 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 95 5 0 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

403 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

404 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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405 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

406 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

407 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

408 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

409 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

410 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

411 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

412 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

413 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

414 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

415 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

416 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

417 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

418 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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419 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

420 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

421 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 80 10 5 5 3 8,750
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

422 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

423 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

424 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

425 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

426 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

427 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

428 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

429 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

430 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

431 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

432 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

433 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 80 10 5 5 3 8,750
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau
A-62

27°C
20°C

434 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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435 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

436 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

437 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

438 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

439 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

440 6  3W-4W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

441 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62 20°C

442 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

443 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 97 2 0 1 4 1,250
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

444 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 97 2 0 1 4 1,250
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

445 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

446 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 96 2 1 1 4 1,750 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

447 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 91 3 2 4 4 5,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

448 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 91 4 3 2 4 4,000
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

449 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

450 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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e

451 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

452 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 90 4 2 4 4 5,500
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

453 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 80 10 5 5 3 8,750
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

454 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

455 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

456 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

457 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

458 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

459 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du matériau léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

460 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

461 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

462 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

463 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

464 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

465 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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466 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

467 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

468 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

469 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

470 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

471 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

472 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 70 15 10 5 3 11,875
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

473 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

474 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

475 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

476 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

477 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

478 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

479 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

480 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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481 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

482 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

483 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

484 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 70 15 10 5 3 11,875
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

485 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

486 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

487 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

488 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

489 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

490 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

491 6  3W-4W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

492 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U0 S m² 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revêtement léger à très important.  oui

Aucune REC 
requise      GEN GEN 100%

A-62
Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

493 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

494 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

495 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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496 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U4 S m² 93 1 0 6 4 6,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

497 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U5 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

498 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U6 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

499 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U7 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

500 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U8 S m² 97 1 0 2 4 2,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

501 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U9 S m² 94 1 0 5 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

502 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U10 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

503 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U11 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

504 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U12 S m² 99 0 0 1 4 1,000 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      GEN GEN 100%

UB60
Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

505 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U0-U1 S m² 88 4 4 4 4 6,500
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

506 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U1-U2 S m² 88 4 4 4 4 6,500
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

507 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U2-U3 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

508 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U3-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

509 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U4-U5 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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510 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U5-U6 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

511 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U6-U7 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

512 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U7-U8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

513 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U8-U9 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

514 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U9-U10 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défauts du revêtement légers à très importants.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

515 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U10-U11 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts du revêtement légers à très importants.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

516 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U11-U12 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

517 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L0-L1 S m² 90 2 3 5 4 6,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

518 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L1-L2 S m² 92 2 2 4 4 5,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

519 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L2-L3 S m² 95 1 1 3 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

520 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L3-L4 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

521 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L4-L5 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

522 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L5-L6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

523 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L6-L7 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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524 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L7-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

525 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L8-L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

526 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L9-L10 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

527 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L10-L11 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

528 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L11-L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

529 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U0 S m² 65 25 8 2 2 9,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. Défaut de revêtement léger 
à moyen. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170716 0325   GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

530 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

531 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Perte de matériau 
et déformation sous corrosion localisé. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

532 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

533 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U4 S m² 93 1 0 6 4 6,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

534 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U5 S m² 96 1 0 3 4 3,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

535 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U6 S m² 96 1 0 3 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

536 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U7 S m² 96 1 0 3 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

537 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U8 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 37 du tableau de 350 Page 66 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

538 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U9 S m² 94 1 0 5 4 5,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

539 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U10 S m² 96 1 0 3 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

540 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U11 S m² 96 1 0 3 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

541 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S m² 75 20 3 2 3 6,000

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défaut du revêtement 
léger   La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

542 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L0 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

543 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L1 S m² 90 2 3 5 4 6,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

544 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L2 S m² 90 3 2 5 4 6,375

Défaut du revêtement léger à très important. Perte de 
revêtement très importante à l'assemblage de la plaque 
inférieure, sous la ferme intérieure aval.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

545 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L3 S m² 95 1 1 3 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

546 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L4 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

547 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L5 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

548 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

549 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L7 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

550 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

551 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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552 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très-important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

553 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

554 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

555 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L0-U0 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

556 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L2-U2 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

557 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L4-U4 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

558 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L6-U6 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

559 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L8-U8 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défauts du revêtement légers à très importants.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

560 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L10-U10 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

561 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L12-U12 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

562 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U0-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade du 
revêtement localisé par endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

563 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U1-U2 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade du 
revêtement localisé par endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

564 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U2-U3 S m² 95 1 0 4 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Bon état général. 
Pelade et absence du revêtement localisé par endroits. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

565 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U3-U4 S m² 93 1 0 6 3 6,125

Défauts du revêtement léger à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Bon état général. Pelade et 
absence du revêtement localisé par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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566 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U4-U5 S m² 93 1 0 6 3 6,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

567 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U5-U6 S m² 87 3 0 10 3 10,375

Défauts du revêtement léger à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Bon état général. Pelade et 
absence du revêtement localisé par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

568 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U6-U7 S m² 89 3 0 8 3 8,375

Défaut du revêtement léger à important affectant la protection 
de façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

569 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U7-U8 S m² 97 2 0 1 4 1,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade et 
absence du revêtement localisé par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

570 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U8-U9 S m² 90 2 0 8 3 8,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

571 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U9-U10 S m² 90 3 1 6 3 6,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

572 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U10-U11 S m² 89 3 3 5 3 6,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

573 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U11-U12 S m² 95 1 0 4 4 4,125

Défauts du revêtement léger à très importants. affectant la 
protection de façon appréciable  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

574 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U0-U1 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade du 
revêtement localisé par endroits. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

575 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U1-U2 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade du 
revêtement localisé par endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

576 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U2-U3 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade et 
absence du revêtement localisé par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

577 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U3-U4 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade et 
absence du revêtement localisé par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

578 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U4-U5 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Pelade et absence du revêtement localisé par endroits. Défaut 
du revêtement léger à très important. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

579 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U5-U6 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade et 
absence du revêtement localisé par endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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580 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U6-U7 S m² 92 1 1 6 4 6,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

581 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U7-U8 S m² 93 1 0 6 4 6,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

582 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U8-U9 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

583 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U9-U10 S m² 95 1 0 4 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

584 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U10-U11 S m² 91 5 0 4 3 4,625

 Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

585 6  3W-4W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U11-U12 S m² 91 5 0 4 4 4,625

Défaut du revêtement léger à très important. affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

586 6  3W-4W Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 100 0 0 0 4 0,000
Les voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 2012; Orniérage léger 
près du joint de dilatation 4W (Voies 1-2-3)

non      GEN GEN 100%
À pied
Bateau

15°C
27°C

587 6  3W-4W Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 95 5 0 0 4 0,625

Fissures longitudinale in érieure à 3mm. Ondulation 
moyenne dans la voie 5. Mauvaise réparation à la voie 6.  
Orniérage moyen à la voie 6  Les voies 4, 5 et 6 ont été 
repavées en 2012; Nid de poule moyen (100mm de diamètre) 
et orniérage léger à moyen près du joint de dilatation 4W (voie 

non      GEN GEN 100%
À pied
Bateau

16°C
27°C

588 6  3W-4W Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 7 un - - - - 3 -

Drain court  se déversant sur le nez de la pile 3W (côté 
amont). Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement.

non 10264 20170514 3853     GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

589 6  3W-4W Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 7 un - - - - 3 -

Drain court  se déversant sur le nez de la pile 3W (côté 
amont). Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement.

non 10264      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

590 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U0-U1 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Traces de rouille localisées à 
l'extrémité Amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

591 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U1-U2 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

592 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U2-U3 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne., Très bon état général. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

593 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U3-U4 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

594 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U4-U5 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Très bon état général. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

595 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U5-U6 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

596 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U6-U7 P 112,5 m² 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

597 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U7-U8 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

598 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U8-U9 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Très bon état général. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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599 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U9-U10 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

600 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U10-U11 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

601 6  3W-4W Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

602 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

603 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U1-U2 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

604 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U2-U3 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Très bon état général. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

605 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U3-U4 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

606 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U4-U5 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Très bon état général. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

607 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U5-U6 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

608 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U6-U7 P 112,5 m² 98 1 1 0 4 0,625
Bon état général. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

609 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U7-U8 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

610 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U8-U9 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

611 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U9-U10 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

612 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U10-U11 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

613 6  3W-4W Général Plt. Platelage Auge U11-U12 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

614 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 100 0 0 0 4 0,000
Présence de cornière de renfort aux appareils d'appuis aval-
intérieur et amont-extérieur.

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

615 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U1 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

616 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U2 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

617 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U3 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

618 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U4 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

619 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U5 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

620 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U6 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

621 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U7 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

622 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U8 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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623 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U9 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

624 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U10 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

625 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U11 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

626 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légèremoyenne, ressorts déplacés. Présence de 
renfort sous l'appareil d'appuis aval-intérieur. Corrosion légère 
à moyenne  

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

627 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion moyenne localisée. Bon état général  non      ESI DET DET 100%

A-62
Bateau
A 62

5 C
27°C
20°C

628 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U1 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

629 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U2 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

630 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

631 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U4 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

632 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U5 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

633 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U6 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

634 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U7 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

635 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U8 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

636 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U9 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

637 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U10 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

638 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U11 P 21 ml 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

639 6  3W-4W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

640 6  3W-4W Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 93 5 1 1 4 2,125

1 écrou sectionné. Éclatement Délaminage local. Boulons 
manquants dans le bas de glissière ;  plaque de glissière 
sectionnée et déformée.  Plaque de glissière endommagée à 
l'entrée du drain et déformée dans le sens du trafic. Fissure à 
l'extérieur d'une section. Extrémité de la glissière déformée.  
Fissures verticales inférieures à 0,8 mm.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 AF 0366     GEN GEN 100%
À pied
Bateau

15°C
27°C

641 6  3W-4W Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 94 5 0 1 4 1,625
Plaque d'acier déformée et fissurée. Fissures verticales 
inférieures à 0,8 mm. 

oui
Aucune REC 

requise 20170603 AF 0831     GEN GEN 100%
À pied
Bateau

16°C
27°C

642 6  3W-4W DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125
Glissière déformée. Fissures verticales. Éclatements et 
taches de rouille localisés.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied
B t

15 C
16°C
27°C

643 6  3W-4W DR Accessoires
Écran anti-

éblouissement
S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000 Déformation de 1000x500 à l'écran anti-éblouissement. non      GEN GEN 100%

À pied
Bateau

15°C
27°C

644 6  3W Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

645 6  3W Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Élément inaccessible. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

646 6  3W Pile Unités de fondation Fût P 350 m² 95 5 0 0 4 0,625
Traces de rouille et efflorescence. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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647 6  3W Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 188 m² 95 5 0 0 4 0,625
Traces de rouille et efflorescence;
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

648 6  3W Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 177 m² 95 5 0 0 4 0,625
Traces de rouille et efflorescence;
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

649 6  3W Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 188 m² 95 5 0 0 4 0,625
Traces de rouille et efflorescence;
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

650 6  3W Amont Pile Unités de fondation Arche P 67 m² 95 5 0 0 4 0,625
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

651 6  3W Aval Pile Unités de fondation Arche P 67 m² 95 5 0 0 4 0,625
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

652 6  3W Pile Unités de fondation Assise P m² 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

653 6  3W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

654 6  3W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

655 6  3W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

656 6  3W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

657 6  3W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

658 6  3W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

659 6  3W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

660 6  3W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

661 6  3W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

662 6  3W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

663 6  3W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'accès ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

664 6  3W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'accès ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

665 6  3W Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 48 ml 99 0 0 1 2 1,000

Garniture mal enclenchée sur 1000mm dans la voie 6 affectant 
l'étanchéité du joint de façon appréciable importante. Fuites 
et écoulements sur la structure d'acier et pile 3W. 
Accumulation de débris. Plaque d'identification manquante 
côté Amont.

oui 10260   20170716 0305   GEN GEN 100%
À pied
À pied

16°C
15°C

666 6  3W Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère des profilés d’enclenchement. Décalage 
vertical dans le sens du trafic (vers le bas) de ±15mm..

non      DET DET 100%
À pied
À pied

16°C
15°C

667 6  3W Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 56 un 75 25 0 0 3 3,125

Corrosion légère à moyenne des lames de ressort; Lames de 
ressort déformées ou déplacées (4/10 3) dans la voie 6 
affectant le fonctionnement des espaceurs de garniture de 
façon appréciable. 

non 10261   20170716 0294   DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

668 6  3W Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Corrosion légère. non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

669 6  3W Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S 24 m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%

UB60
A-62

7°C
20°C

670 6  3W Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Corrosion légère. non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C
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671 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 93 7 0 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

672 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

673 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

674 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

675 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

676 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

677 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 85 10 5 0 3 3,750

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10-25mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières pouvant réduire la 
capacité à supporter les charges de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

678 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 93 6 1 0 4 1,250

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

679 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 90 7 3 0 4 2,375

Déformation sous corrosion moyenne à importante (5-10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau 
moyenne sous la semelle inférieure. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

680 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 90 7 3 0 4 2,375

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à 
importante. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

681 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 87 8 5 0 4 3,500

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à 
importante. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

682 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 75 15 8 2 4 7,875

Déformation sous corrosion moyenne à très importante 
(30mm) entre les plaques d'âme et les cornières. Déformation 
locale. Corrosion légère à très importante.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

683 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la section 
de transfert (assemblage inférieur). Perte de matériau 
moyenne à importante (1-2mm) à la jonction de l'âme et la 
semelle sur 70% de la hauteur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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684 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 98 1 1 0 3 0,625

Perte de matériau moyenne à importante (2-4mm) à la jonction 
de l'âme et la semelle, sur 20% de la hauteur, pouvant réduire 
la capacité à supporter les charges de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

685 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 97 2 1 0 3 0,750

Perte de matériau moyenne à importante (2-4mm) à la jonction 
de l'âme et la semelle, sur 10% de la hauteur, pouvant réduire 
la capacité à supporter les charges de façon appréciable. 
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

686 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 97 1 2 0 3 1,125

Perte de matériau moyenne à importante (1-4mm) à la plaque 
d'âme, sur 60% de la hauteur, pouvant réduire la capacité à 
supporter les charges de façon appréciable. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

687 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 95 2 1 2 3 2,750

Perte de matériau moyenne à très importante (2-5mm) à la 
jonction de l'âme et la semelle, sur 25% de la hauteur, pouvant 
réduire la capacité à supporter les charges de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

688 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 96 1 1 2 3 2,625

Perte de matériau moyenne à très importante (5mm) à la 
jonction de l'âme et la semelle, sur 10% de la hauteur, pouvant 
réduire la capacité à supporter les charges de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

689 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 93 3 4 0 4 2,375

Perte de matériau moyenne à importante (1-3mm) à la jonction 
de l'âme et la semelle, sur 50% de la hauteur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

690 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 90 8 2 0 4 2,000

Déformation sous corrosion légère à importante (5-10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Déformation locale à 
la plaque de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

691 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 92 6 2 0 4 1,750

Déformation sous corrosion légère à importante (5-10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Déformation locale à 
la plaque de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

692 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

693 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 97 2 0 1 4 1,250

Perte de matériau très importante (5mm) à la semelle 
supérieure près de la plaque de liaison. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

694 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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695 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

696 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

697 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

698 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

699 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

700 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 89 6 5 0 4 3,250

Perte de matériau moyenne (1mm) sur toute la longueur de la 
plaque d'âme et la cornière. Déformation sous corrosion 
moyenne à importante (10-15mm) entre les plaques d'âme et 
les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

701 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 89 6 5 0 4 3,250

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10-15mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau 
moyenne (1mm) sur toute la longueur de la plaque d'âme et la 
cornière. Corrosion légère à importante. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

702 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Perte de matériau et déformation sous corrosion localisées. non      ESI DET DET 100% Bateau 27°C

703 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

704 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

705 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

706 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

707 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

708 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

709 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

710 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

711 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

712 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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713 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

714 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère et moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

715 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante autour des boulons, 
plaque amont. Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la 
section de transfert, contreventement vertical et corde 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

716 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de transfert, 
plaque aval. Perte de matériau moyenne (2mm) à la jonction 
L2-U3. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

717 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875
Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la section 
de transfert côté aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

718 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériau moyenne à importante (2mm) à la section 
de transfert côté aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

719 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la section 
de transfert côté aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

720 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne (2mm) à la section de transfert, 
côté aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

721 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la section 
de transfert. Perte de matériau moyenne à la section de 
transfert, côté amont. Perte de matériau moyenne à importante 
(2-3mm)  à la section de transfert, diagonale L12-U11. Perte 
de matériau importante localisée à la plaque amont. Perte de 
matériau importante localisée, plaque amont. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

722 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 93 7 0 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Perte de matériau moyenne à la plaque 
de liaison. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

723 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

724 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

725 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

726 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

727 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C
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728 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 92 5 3 0 4 2,125

Corrosion légère à importante. Perte de matériau moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

729 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante localisée. Corrosion 
légère à moyenne. Déformation sous corrosion moyenne 
(5mm) entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

730 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

731 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

732 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

733 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne à importante (2-4mm) à la plaque 
d'âme amont. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante entre les plaques d'âme et les cornières.  
Déformation sous corrosion moyenne des plaques 
diaphragme. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

734 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la section 
de transfert (assemblage inférieur). La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

735 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau moyenne 
(1mm) à la section de transfert (assemblage inférieur). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

736 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

737 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Trou non utilisé à la semelle côté 
amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

738 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

739 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

740 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Deux boulons manquants à l'assemblage inférieur. Corrosion 
légère à moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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741 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

742 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Trou non utilisé à la semelle aval. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

743 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

744 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

745 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

746 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

747 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

748 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

749 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

750 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières (moins de 5mm). Corrosion légère à moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

751 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières, sur 15% de la longueur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

752 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

753 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100% Bateau 27°C

754 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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755 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

756 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

757 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

758 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

759 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

760 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

761 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

762 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

763 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau et déformation sous corrosion localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

764 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

765 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau et déformation 
sous corrosion localisée. 

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

766 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la plaque amont et 
aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

767 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de transfert. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

768 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

769 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

770 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

771 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. Perte de matériau moyenne à 
importante (1-3mm) à la section de transfert.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

772 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

773 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Déformation par impact 10mm 
à la semelle inférieure. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C

774 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

775 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
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e

776 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

777 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

778 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Déformation par impact (8mm). Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

Bateau
A-62

27°C
20°C

779 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 92 5 3 0 4 2,125

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
entre les plaques d'âme et les cornières aux semelles 
supérieures et inférieures. Perte de matériau moyenne à 
importante (2-3mm) à la plaque d'âme. Déformation localisé à 
la semelle inférieure près de L1. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

780 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 97 2 0 1 4 1,250

Perte de matériau moyenne à très importante (2-5mm) à la 
plaque de liaison. Déformation sous corrosion moyenne (1mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

781 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne à la plaque de liaison 
(moins de 5mm). Corrosion nulle légère à moyenne localisée. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

782 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne (1mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne localisée. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

783 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne à importante (5-10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

784 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 92 5 2 1 3 2,625

 Corrosion légère à très importante localisée. Déformation 
sous corrosion moyenne à très importante (10-30mm) entre 
les plaques d'âme et les cornières pouvant affecter la capacité 
de façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

785 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne (1mm) à la section de transfert 
(semelle amont). Corrosion nulle à légère localisée. 
Déformation sous corrosion légère à moyenne localisée. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

786 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Trou non utilisé à la semelle aval. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

787 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Trou non utilisé à la semelle aval. Corrosion légère à moyenne 
localisée. Déformation sous corrosion légère à moyenne 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

788 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Trou non utilisé à la semelle amont et aval. Corrosion  légère à 
moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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789 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Trou non utilisé à la semelle aval. Corrosion nulle à légère 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

790 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Perte de matériau 
moyenne (1mm). La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

791 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne localisée. Perte de matériau 
moyenne (1mm). La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

792 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières;  perte de matériau moyenne (2mm). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

793 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières;  perte de matériau moyenne (1mm). 
Présence d'un nid et de fientes. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

794 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne (5-10mm) entre les 
plaques d'âme et les cornières (semelle supérieure). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

795 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau moyenne 
(1mm). La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

796 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

797 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

798 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

799 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

800 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

801 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante (5-15mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Déformation localisée 
de la plaque de diaphragme. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

802 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau moyenne à très importante à la plaque de 
liaison. Déformation localisée de la plaque de diaphragme.  
Déformation sous corrosion moyenne à importante localisée 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
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e

803 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne (3mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières (semelle supérieure) ;Déformation sous 
corrosion moyenne à la plaque de liaison; perte de matériau 
moyenne (2-3mm) à la section de transfert. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

804 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne localisée. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C

805 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

806 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

807 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

808 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

809 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. ; bon état général. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

810 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. ; bon état général. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

811 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. ; Bon état général. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

812 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. ; Bon état général. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

813 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

814 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. ; bon état général. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

815 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

816 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 Corrosion légère. ; bon état général. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

817 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Plaque amont et aval: perte de matériau moyenne (1mm) à la 
section de transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

818 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Plaque amont et aval:perte de matériau moyenne (1mm) à la 
section de transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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e

819 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de transfert. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

820 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625
Plaque amont et aval: perte de matériau moyenne à 
importante (1-3mm) à la section de transfert. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

821 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

822 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne (1-3mm) à la section de transfert. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

823 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

824 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère à moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

825 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

826 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

827 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

828 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

829 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère locale. Corrosion légère à 
moyenne. 

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

830 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 85 10 5 0 4 3,750

Déformation sous corrosion légère à importante (22mm) aux 
plaques d'âmes. Perte de matériau moyenne à importante 
(3mm) à la plaque de liaison. Perte de matériau moyenne à 
importante (2-3mm) à la semelle inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

831 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (1-3mm) à la plaque 
de liaison et perte de matériau moyenne à importante (moins 
de 5mm) à la plaque d'âme. Déformation sous corrosion 
moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

832 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 95 4 1 0 3 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (1-2mm) à la plaque 
de liaison pouvant affecter la capacité de façon appréciable. 
Déformation sous corrosion légère à moyenne (1-5mm) entre 
les plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
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e

833 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion importante (20mm) à la plaque 
intérieure. Corrosion légère à moyenne. Déformation sous 
corrosion légère entre les plaques d'âme et les cornières.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

834 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 91 6 2 1 4 2,750

Corrosion légère à très importante localisée. Perte de section 
moyenne à importante (1-5mm). Déformation sous corrosion 
légère à importante entre les plaques d'âme et les cornières. 
Déformation sous corrosion légère localisé à la plaque 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

835 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 89 9 1 1 3 2,625

Perte de section importante à très importante à la semelle 
supérieure pouvant réduire la capacité à supporter les charges 
de façon appréciable. Trou foré semelle inférieure. 
Déformation sous corrosion (15mm) entre les plaque d'âme et 
les cornières. Déformation par impact à la plaque de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

836 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau moyenne à la section de transfert à 
l'assemblage inférieure. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

837 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

838 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériau légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

839 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau légère à importante (1-3mm) à jonction âme 
et semelle. Corrosion légère. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

840 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau légère à importante (1-3mm) à jonction âme 
et semelle. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

841 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de section moyenne à importante (1-3mm) à section de 
transfert, face Aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

842 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

843 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières;  perte de matériau moyenne (1mm). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

844 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 94 4 1 1 3 2,000

Perte de matériau moyenne à importante (1 à 5mm) à la 
semelle supérieure, déformation sous corrosion moyenne à 
très importante entre les plaques d'âme et les cornières 
(15mm). Défauts affectant la capacité de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
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e

845 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion moyenne à la plaque de liaison. 
Perte de matériau moyenne (1-2mm) localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

846 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 96 2 2 0 4 1,250

Perte de matériau moyenne à importante à la plaque de liaison 
et à la semelle (1 à 8mm). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

847 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne à la plaque de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

848 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau moyenne (1 à 2 mm) localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

849 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne (1mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

850 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

851 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériau moyenne à importante à la plaque de 
liaison. Déformation sous corrosion moyenne à la plaque de 
liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

852 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau moyenne à très importante (3mm) localisée. 
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

853 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion moyenne à importante (2-5mm) à 
la plaque d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

854 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion moyenne à importante (15mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. . Corrosion moyenne 
entre les plaques d’âme et les cornières sur 100 % de 
longueur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

855 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

856 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

857 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

858 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

859 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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e

860 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

861 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

862 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

863 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

864 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

865 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère ; aucune observation particulière. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

866 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

867 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 97 2 0 1 4 1,250 Corrosion moyenne. Fissure à la cornière réparée. oui
Aucune REC 

requise      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

868 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne (1mm) à la section de transfert 
aux plaques amont et aval. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

869 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne (1mm) à la section de transfert, 
plaque amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

870 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 90 5 5 0 3 3,125

Plaque Amont: perte de matériau moyenne (1-2mm) à 
importante (4mm) à la face amont et sur la face aval pouvant 
réduire la capacité à supporter les charges de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

871 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne (3mm) à la section de transfert, 
plaque amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

872 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau importante (3mm) à la section de transfert 
(plaque amont) et perte de matériau moyenne (1-2mm) à 
l'intérieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

873 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 96 3 1 0 3 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la section 
de transfert, plaque amont, pouvant réduire la capacité à 
supporter les charges de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

874 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de transfert, 
plaque amont. Accumulation de débris provenant du joint 3W. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

875 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U0-U1 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

876 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U1-U2 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

877 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U2-U3 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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878 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U3-U4 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

879 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U4-U5 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

880 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U5-U6 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

881 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U6-U7 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

882 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U7-U8 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

883 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U8-U9 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

884 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U9-U10 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

885 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U10-U11 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

886 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

887 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L0-L1 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

888 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L1-L2 S 52 ml 95 3 2 0 4 1,375

Perte de matériau moyenne à importante à l'assemblage aval 
du panneau aval. Perte de matériau moyenne localisé à 
l'assemblage Amont du panneau amont. Perte de matériau 
moyenne (1-2mm) à la plaque de gousset supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

889 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L2-L3 S 52 ml 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion importante localisée. Déformation locale à la 
semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

890 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L3-L4 S 52 ml 97 1 1 1 4 1,625

Perte de matériau très importante (3mm) à la semelle 
inférieure, panneau amont. Corrosion légère à moyenne. Bon 
état général  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

891 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne sur semelle supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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892 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L5-L6 S 52 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau moyenne à très importante (4-5mm) aux 
plaques supérieures du panneau amont. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

893 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L6-L7 S 52 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante localisée (4mm) à la 
semelle supérieure au panneau aval. Perte de matériau 
importante localisée (4-5mm) à l'assemblage aval du panneau 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

894 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L7-L8 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

895 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L8-L9 S 52 ml 95 2 1 2 4 2,750
Perte de matériau moyenne à très importante (6mm) localisée 
au centre du panneau aval. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

896 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L9-L10 S 52 ml 95 2 0 3 4 3,250

Perte de matériau très importante localisée sur la semelle 
supérieure au panneau amont. Perte de matériau très 
importante à la plaque de gousset aval au panneau aval. Perte 
de matériau moyenne sous la plaque de gousset supérieure 
amont. Perte de matériau moyenne à l'assemblage amont. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

897 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L10-L11 S 52 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau légère à très importante (1-4mm) à 
l'assemblage amont au panneau aval. Perte de matériau 
moyenne sous la plaque de gousset amont au panneau amont. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

898 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L11-L12 S 52 ml 94 3 2 1 3 2,375

Perte de matériau moyenne (2mm) à l'assemblage inférieure 
amont et moyenne à très importante à l'assemblage aval au 
panneau aval pouvant réduire la capacité à supporter les 
charges de façon appréciable. Perte de matériau moyenne à 
importante (1-5mm) à la plaque de gousset aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

899 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U0 S 24 ml 85 15 0 0 4 1,875 Corrosion légère à moyenne. Renforcé. non      ESI DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

900 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U1 S 16 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

901 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U2 S 24 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

902 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U3 S 16 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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903 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U4 S 24 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

904 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U5 S 16 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

905 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U6 S 24 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

906 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U7 S 16 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

907 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U8 S 24 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

908 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U9 S 16 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

909 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U10 S 24 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

910 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U11 S 16 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

911 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750 Corrosion légère à moyenne généralisée. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A 62

C
27°C
20°C

912 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L0 S 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

913 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L1 S 14 ml 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

914 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L2 S 21 ml 97 1 1 1 4 1,625

Perte de matériau très importante (6mm) à la semelle 
supérieure (panneau amont). Perte de matériau importante 
(3mm) à l'assemblage amont. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

915 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L3 S 14 ml 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion importante localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

916 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L4 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau moyenne à très importante (1-5mm) à la 
jonction de la plaque de gousset inférieure amont. Perte de 
matériau moyenne (2mm) à l'assemblage aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

917 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L5 S 14 ml 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériau moyenne sur semelle supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

918 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L6 S 21 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à 
l'assemblage amont. Perte de matériau moyenne à importante 
(2mm) à la plaque de gousset supérieure. Corrosion légère à 
importante. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

919 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L7 S 14 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante localisée (4mm) à la 
semelle supérieure au panneau aval. Perte de matériau 
importante localisée (4-5mm) à l'assemblage aval du panneau 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

920 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L8 S 21 ml 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériau légère à importante à la cornière supérieure 
amont. Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

921 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L9 S 14 ml 96 4 0 0 4 0,500 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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922 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L10 S 21 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau moyenne à très importante (2-4mm) sous la 
cornière inférieure amont. Perte de matériau moyenne sous la 
cornière supérieure amont. Corrosion moyenne des boulons. 
Corrosion légère à importante.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

923 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L11 S 14 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau légère à très importante (1-4mm) à 
l'assemblage amont au panneau aval. Perte de matériau 
moyenne sous la plaque de gousset amont au panneau amont. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

924 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L12 S 21 ml 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

925 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L12-U12 S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne à importante localisée au panneau 
amont partie supérieure. Bon état général  Traces ponctuelles 
de corrosion légère aux assemblages. Contreventement 
transversal L12-U14, cornière d’âme coupée au chalumeau 
sur > 40 % de la section. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

926 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L10-U10 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau moyenne à très importante (2-4mm) à 
l'assemblage inférieur aval du panneau central. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

927 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L8-U8 S 78 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à 
l'assemblage inférieur aval du panneau central. Perte de 
matériau moyenne (2mm) à l'assemblage inférieur amont du 
panneau amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

928 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L6-U6 S 78 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériau moyenne à importante à l'assemblage 
inférieur amont du panneau amont. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

929 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L4-U4 S 78 ml 97 1 1 1 4 1,625

Perte de matériau moyenne à très importante à l'assemblage 
aval du panneau aval. Perte de matériau moyenne à la plaque 
de gousset inférieure amont du panneau amont. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

930 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L2-U2 S 78 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

931 6  2W-3W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L0-U0 S 78 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne à la jonction de l'âme et de la 
semelle. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

932 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 92 4 1 3 4 4,000 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

933 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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934 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

935 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

936 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

937 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

938 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 91 5 2 2 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

939 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 94 3 1 2 4 2,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

940 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 94 3 1 2 4 2,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

941 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 90 5 3 2 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

942 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 88 6 2 4 4 5,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

943 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 85 5 5 5 3 8,125
Défauts du revêtement légers à très importants pouvant 
affecter la protection de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

944 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

945 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

946 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

947 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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948 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

949 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

950 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

951 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 94 3 1 2 4 2,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

952 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 94 3 1 2 4 2,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

953 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

954 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

955 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

956 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

957 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

958 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

959 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 95 1 1 3 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

960 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

961 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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962 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

963 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

964 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

965 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

966 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

967 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

968 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

969 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

970 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

971 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

972 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

973 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

974 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

975 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

976 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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977 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du matériau revêtement léger à très important. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

978 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

979 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

980 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 93 1 1 5 4 5,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

981 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

982 6  2W-3W
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

983 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 92 4 1 3 4 4,000 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

984 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

985 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

986 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

987 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

988 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défauts du revêtement légers à très importants. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

989 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 92 4 2 2 4 3,500
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

990 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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e

991 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

992 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

993 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

994 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

995 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

996 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

997 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

998 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

999 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1000 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1001 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1002 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1003 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1004 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1005 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1006 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1007 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1008 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1009 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1010 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1011 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1012 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1013 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1014 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1015 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1016 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1017 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1018 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1019 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1020 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1021 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1022 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1023 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1024 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1025 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1026 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
7°C
27°C

1027 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1028 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1029 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1030 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1031 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1032 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1033 6  2W-3W
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1034 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 95 3 2 0 4 1,375 Défaut du revêtement léger à important. non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C

1035 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1036 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1037 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1038 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1039 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défauts du revêtement légers à très importants. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C

1040 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1041 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1042 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1043 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1044 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1045 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 90 2 2 6 4 7,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1046 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 93 5 2 0 4 1,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1047 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1048 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1049 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1050 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 70 du tableau de 350 Page 99 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

1051 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1052 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1053 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1054 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1055 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1056 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1057 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1058 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1059 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1060 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1061 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1062 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1063 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1064 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1065 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C

1066 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 90 5 3 2 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1067 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 90 5 5 0 4 3,125
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1068 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1069 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1070 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Défaut du revêtement léger ; bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1071 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Défaut du revêtement léger ; bon état général. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1072 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1073 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Défaut du revêtement léger ; La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1074 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1075 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1076 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1077 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C

1078 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1079 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1080 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1081 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1082 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1083 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1084 6  2W-3W
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1085 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 95 3 2 0 4 1,375 Défaut du revêtement léger à important. non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1086 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1087 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1088 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1089 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1090 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1091 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 90 5 3 2 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1092 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 73 du tableau de 350 Page 102 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n
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Éléments Localisation

T
yp

e

1093 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1094 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 80 5 5 10 3 13,125
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1095 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 80 5 5 10 3 13,125
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1096 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 80 5 5 10 3 13,125
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1097 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1098 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1099 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 99 0 0 1 4 1,000
Défaut de revêtement léger et très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1100 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 0 0 1 4 1,000
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1101 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1102 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1103 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1104 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 91 4 3 2 4 4,000
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1105 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 90 5 3 2 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1106 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1107 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1108 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1109 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1110 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1111 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1112 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1113 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1114 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 80 5 5 10 3 13,125
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1115 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 92 2 3 3 4 4,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1116 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1117 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 85 5 5 5 4 8,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1118 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1119 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1120 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1121 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1122 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1123 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1124 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1125 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1126 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Défaut du revêtement léger ; Aucune observation particulière. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1127 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1128 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C

1129 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1130 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1131 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1132 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1133 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 85 5 5 5 4 8,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1134 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1135 6  2W-3W
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défauts du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1136 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U0-U1 S m² 75 10 10 5 3 11,250
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1137 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U1-U2 S m² 92 4 2 2 4 3,500
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1138 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1139 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U3-U4 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1140 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U4-U5 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1141 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U5-U6 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1142 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U6-U7 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1143 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U7-U8 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1144 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U8-U9 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1145 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U9-U10 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1146 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U10-U11 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1147 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U11-U12 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1148 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L0-L1 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1149 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L1-L2 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1150 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L2-L3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1151 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L3-L4 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1152 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L4-L5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1153 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L5-L6 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1154 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L6-L7 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1155 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L7-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1156 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L8-L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1157 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L9-L10 S m² 93 3 2 2 3 3,375
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1158 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L10-L11 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1159 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L11-L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1160 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U0 S m² 85 10 3 2 3 4,750
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1161 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U1 S m² 77 3 5 15 4 17,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1162 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U2 S m² 75 2 8 15 4 19,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1163 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U3 S m² 94 1 0 5 4 5,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1164 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U4 S m² 95 0 0 5 4 5,000
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1165 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U5 S m² 95 0 0 5 4 5,000
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1166 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U6 S m² 67 3 0 30 3 30,375
Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1167 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U7 S m² 85 3 0 12 4 12,375
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1168 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U8 S m² 85 3 2 10 4 11,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1169 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U9 S m² 86 3 1 10 4 10,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1170 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U10 S m² 86 3 1 10 3 10,875
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1171 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U11 S m² 87 3 0 10 3 10,375
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1172 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S m² 65 25 8 2 2 9,125
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170716 0261   DET DET 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1173 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L0 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1174 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L1 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1175 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1176 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1177 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L4 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1178 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1179 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L6 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1180 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L7 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1181 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1182 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1183 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 85 5 5 5 4 8,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1184 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1185 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1186 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L12-U12 S m² 92 4 2 2 4 3,500

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1187 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L10-U10 S m² 91 2 3 4 4 5,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1188 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1189 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L6-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1190 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1191 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L2-U2 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1192 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L0-U0 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1193 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U11-U12 S m² 78 1 1 20 3 20,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C

1194 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U10-U11 S m² 78 1 1 20 3 20,625

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. affectant la protection de 
façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1195 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U9-U10 S m² 68 1 1 30 3 30,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170711 4797     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1196 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U8-U9 S m² 73 1 1 25 3 25,625

Défaut du revêtement léger à très important  affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1197 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U7-U8 S m² 73 1 1 25 3 25,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1198 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U6-U7 S m² 63 1 1 35 2 35,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170711 4810   GEN GEN 100% Bateau 27°C

1199 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U5-U6 S m² 83 1 1 15 4 15,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1200 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U4-U5 S m² 83 1 1 15 4 15,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1201 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U3-U4 S m² 83 1 1 15 4 15,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1202 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U2-U3 S m² 80 0 0 20 4 20,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1203 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U1-U2 S m² 45 10 10 35 3 41,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170711 4798   GEN GEN 100% Bateau 27°C

1204 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U0-U1 S m² 20 10 10 60 2 66,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170514 0112   GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1205 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U11-U12 S m² 83 1 1 15 3 15,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1206 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U10-U11 S m² 78 1 1 20 3 20,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1207 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U9-U10 S m² 73 1 1 25 4 25,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1208 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U8-U9 S m² 78 1 1 20 3 20,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1209 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U7-U8 S m² 78 1 1 20 3 20,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1210 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U6-U7 S m² 78 1 1 20 3 20,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1211 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U5-U6 S m² 88 1 1 10 4 10,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1212 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U4-U5 S m² 88 1 1 10 4 10,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1213 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U3-U4 S m² 88 1 1 10 4 10,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1214 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U2-U3 S m² 88 1 1 10 4 10,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1215 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U1-U2 S m² 45 10 10 35 3 41,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1216 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U0-U1 S m² 20 10 10 60 2 66,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. 

oui
Aucune REC 

requise   20170514 0129   GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1217 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U0 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. non      GEN GEN 100%

A-62
Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1218 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U1 S m² 77 3 5 15 4 17,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1219 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U2 S m² 75 2 8 15 4 19,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1220 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U3 S m² 94 1 0 5 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1221 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U4 S m² 95 0 0 5 4 5,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1222 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U5 S m² 95 0 0 5 4 5,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1223 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U6 S m² 67 3 0 30 3 30,375

Défaut du revêtement léger à très important  affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1224 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U7 S m² 85 3 0 12 4 12,375

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1225 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U8 S m² 85 3 2 10 4 11,375

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1226 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U9 S m² 86 3 1 10 4 10,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1227 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U10 S m² 86 3 1 10 3 10,875

Défaut du revêtement léger à très important  affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1228 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U11 S m² 87 3 0 10 3 10,375

Défaut du revêtement léger à très important  affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1229 6  2W-3W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défaut du revêtement léger à moyen. Aucun défaut notable. non      GEN GEN 100%

UB60
Bateau

7°C
27°C

1230 6  2W-3W Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 100 0 0 0 4 0,000

Les voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 2012; Orniérage léger 
voie 1,2 et 3. Désagrégation légère dans la voie 5 près du joint 
2W. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Bateau

15°C
27°C

1231 6  2W-3W Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 95 3 1 1 4 1,875

Nid-de-poule très important. Fissures longitudinales 
inférieures à 3mm. Usure par abrasion et orniérage moyen 
dans les voies 4 5 6. Les voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 
2012;

oui
Aucune REC 

requise 20170603 AF 0818     GEN GEN 100%
À pied
Bateau

16°C
27°C

1232 6  2W-3W Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 6 un - - - - 4 - Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1233 6  2W-3W Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 6 un - - - - 4 - Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1234 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1235 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U10-U11 P 112,5 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1236 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U9-U10 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1237 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U8-U9 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1238 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U7-U8 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1239 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U6-U7 P 112,5 m² 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1240 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U5-U6 P 112,5 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1241 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U4-U5 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1242 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U3-U4 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1243 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U2-U3 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1244 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U1-U2 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 83 du tableau de 350 Page 112 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

1245 6  2W-3W Général Plt. Platelage Platelage U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1246 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1247 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U10-U11 P 112,5 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1248 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U9-U10 P 112,5 m² 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1249 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U8-U9 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1250 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U7-U8 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1251 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U6-U7 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1252 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U5-U6 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1253 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U4-U5 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1254 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U3-U4 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1255 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U2-U3 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1256 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U1-U2 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1257 6  2W-3W Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1258 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légèremoyenne. Renforcé. non      ESI DET DET 100%

A-62
Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1259 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U1 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1260 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U2 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1261 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U3 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1262 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U4 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1263 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U5 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1264 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U6 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1265 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U7 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1266 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U8 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1267 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U9 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1268 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U10 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1269 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U11 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1270 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%

UB60
Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1271 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Présence de renfort sous l'appareil d'appuis aval-extérieur. 
Corrosion légère à moyenne.

non      ESI DET DET 100%
UB60

Bateau
A-62

7°C
27°C
20°C

1272 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U11 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1273 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U10 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1274 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U9 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1275 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U8 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1276 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U7 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1277 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U6 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1278 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U5 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1279 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U4 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1280 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U3 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1281 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U2 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1282 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U1 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1283 6  2W-3W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250 Présence de renfort sous tous les appareil d'appuis. non      ESI DET DET 100%
Bateau 27°C

1284 6  2W-3W Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 94 5 0 1 4 1,625
27 boulons manquants au chasse-roue. Plaque de 
transition manquante au chasse-roue. Boulons sectionnés 
au chasse roue (20 unités sur une distance de 20m)  

oui 10502 20170520 AF 0349     GEN GEN 100%
À pied
Bateau

15°C
27°C

1285 6  2W-3W Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 95 5 0 0 4 0,625
Boulons sectionnés à la plaque du chasse-roue. 6 boulons 
Tête de boulon de la plaques d'acier sectionnée;

non      GEN GEN 100%
À pied
Bateau

16°C
27°C

1286 6  2W-3W DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125
Éclatements et armatures visibles taches de rouille à 
quelques endroits. Glissière déformée.

non      GEN GEN 100%
À pied
Bateau

15°C
27°C

1287 6  2W-3W DR Accessoires
Écran anti-

éblouissement
S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1288 6  2W Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1289 6  2W Amont Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -

Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et 
traces de rouille; Fissures verticales > 3.5mm; Érosion par 
abrasion très importante; Éclatement et désagrégation 
importante. Niveau de l'eau élevé, élément inaccessible. 
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1290 6  2W Centre Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -

Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et 
traces de rouille; Fissures verticales  > 3 5mm; Érosion par 
abrasion très importante; Éclatement et désagrégation 
importante. Niveau de l'eau élevé, élément inaccessible. 
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1291 6  2W Aval Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -

Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et 
traces de rouille; Fissures verticales  > 3 5mm; Érosion par 
abrasion très importante; Éclatement et désagrégation 
importante. Niveau de l'eau élevé, élément inaccessible. 
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1292 6  2W Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 485 m² 0 89 10 1 3 17,125
En réparation ; béton de réparation sur 80% de la pile. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1293 6  2W Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 490 m² 0 92 8 0 3 15,500
En réparation ; béton de réparation sur 80% de la pile. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1294 6  2W Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 485 m² 0 91 8 1 3 16,375

En réparation ; béton de réparation sur 80% de la pile. Traces 
de rouille généralisées; Fissures verticales supérieures à 3,5 
mm; Délaminage et éclatement avec armatures corrodées 
visibles et sectionnées; Érosion par abrasion importante à très 
importante dans le bas.  Défauts affectant la capacité de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1295 6  2W Amont Pile Unités de fondation Arche Inférieur P 54 m² 0 90 10 0 3 16,250

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement avec armatures corrodées visibles, localisé au coin 
inférieur de l'arche; Fissures longitudinales supérieures à 
1,5mm entre l’arche et le mur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1296 6  2W Aval Pile Unités de fondation Arche Inférieur P 54 m² 0 90 10 0 3 16,250

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement avec armatures corrodées visibles, localisé au coin 
inférieur de l'arche; Fissures longitudinales supérieures à 
1,5mm entre l’arche et le mur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1297 6  2W Amont Pile Unités de fondation Arche Supérieur P 54 m² 0 90 10 0 3 16,250

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement avec armatures corrodées visibles, localisé au coin 
inférieur de l'arche; Fissures longitudinales supérieures à 
1,5mm entre l’arche et le mur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 86 du tableau de 350 Page 115 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n
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Éléments Localisation

T
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e

1298 6  2W Aval Pile Unités de fondation Arche Supérieur P 54 m² 0 90 10 0 3 16,250

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement avec armatures corrodées visibles, localisé au coin 
inférieur de l'arche; Fissures longitudinales supérieures à 
1,5mm entre l’arche et le mur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau

1299 6  2W Amont Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 50 0 40 10 2 30,000

Délaminage sur 90% de la face Ouest et éclatement avec 
armatures corrodées visibles, en général localisées à la 
jonction mur-assise. Fissures longitudinales larges supérieures 
à 1,5 mm entre l’arche et le mur. Défauts affectant a capacité 
de façon importante. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1300 6  2W Aval Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 50 0 40 10 2 30,000

Délaminage sur 90% de la face Ouest et éclatement avec 
armatures corrodées visibles, en général localisé à la jonction 
mur-assise. Fissures longitudinales larges supérieures à 1,5 
mm entre l’arche et le mur. Défauts affectant a capacité de 
façon importante. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1301 6 2W Pile Unités de fondation Assise Inférieur P 30 m² 55 30 10 5 3 13,750
Éclatement avec armatures visibles corrodées par endroits. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 27°C

1302 6 2W Pile Unités de fondation Assise Supérieur P 60 m² 0 98 2 0 4 13,250
Éclatement avec armatures visibles corrodées. Fissures 
polygonales jusqu'à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1303 6  2W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1304 6  2W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1305 6  2W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1306 6  2W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1307 6  2W Amont Pile Unités de fondation Bloc d'assise Supérieur P 1 un 85 15 0 0 4 1,875
Fissure inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1308 6  2W Centre Pile Unités de fondation Bloc d'assise Supérieur P 1 un 50 49 1 0 4 6,625
Fissure inférieures à 0,8 mm et éclatement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1309 6  2W Aval Pile Unités de fondation Bloc d'assise Supérieur P 1 un - - - - 4 -
Fissure inférieures à 0,8 mm.  Élément inaccessible. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1310 6  2W Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1311 6  2W Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1312 6  2W Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1313 6  2W Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1314 6  2W Amont Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 5°C

1315 6  2W Centre Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 5°C

1316 6  2W Aval Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1317 6  2W Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 72 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. Accumulation de débris. non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

1318 6  2W Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 79 20 0 1 4 3,500
Fissure dans le profilé. Corrosion légère à moyenne. 
Corrosion légère aux têtes de boulons.

oui
Aucune REC 

requise 20170603 AF 0812     GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

1319 6  2W Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 84 un 100 0 0 0 3 0,000
Lames déplacées affectant le comportement de façon 
appréciable. Corrosion légère à moyenne des lames de 
ressort. 

non 10261      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

1320 6  2W Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

1321 6  2W Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S 24 m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%

A-62
A-62

5°C
20°C

1322 6  2W Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

1323 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure L0-U1 P 9,4 ml 87 7 6 0 3 3,875

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières pouvant réduire la capacité à 
supporter les charges de façon appréciable. Perte de matériau 
importante aux plaques d'âmes. Déformation sous corrosion 
moyenne à la plaque de gousset. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1324 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U1-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
moyenne (10mm) entre les plaques d'âme et les cornières. 
Boulons manquant. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1325 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U3 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère à moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne. 
Boulons manquant. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1326 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U3-U4 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère à moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne. 
Boulons manquant. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1327 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U5 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
légère à moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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e

1328 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U5-U6 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
légère à moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1329 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U7 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
légère à moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. 
Boulons manquant. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1330 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U7-U8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
légère à moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. 
Boulons manquant. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1331 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U9 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1332 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U9-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1333 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U11 P 6,6 ml 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1334 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U11-U12 P 6,6 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1335 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 84 10 5 1 4 4,750

Déformation sous corrosion moyenne à très importante (15-
20mm) entre les plaques d'âme et les cornières.  Accumulation 
d’eau et de débris importante à l’intérieur de membrures et aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise
20170514 0164 
20170514 0169    

ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

1336 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L1-L2 P 6,4 ml 94 4 2 0 4 1,500

Déformation sous corrosion moyenne à importante à la 
cornière inférieure côté extérieur. Corrosion moyenne à 
importante à la plaque de liaison. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation d’eau et de débris importante à l’intérieur 
de membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1337 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 91 6 3 0 4 2,250

Corrosion moyenne à importante localisée entre les cornières 
et la plaque d'âme. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante (10mm) à la cornière inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1338 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 90 5 5 0 4 3,125

Corrosion moyenne à importante localisée entre les cornière et 
la plaque d'âme. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante (10mm) à la cornière inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1339 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 90 6 4 0 4 2,750

Corrosion moyenne à importante localisée entre les cornière et 
la plaque d'âme. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante (10mm) à la cornière inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 89 du tableau de 350 Page 118 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

1340 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 85 10 5 0 4 3,750

Corrosion moyenne à importante et perte de matériau 
moyenne à importante (1-3mm) à la plaque de liaison. 
Déformation localisée à la semelle inférieure. Déformation 
sous corrosion moyenne à importante entre les plaques d'âme 
et les cornières. Déformation. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1341 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L7 P 6,4 ml 93 5 2 0 4 1,625
Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1342 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L7-L8 P 6,4 ml 85 15 0 0 4 1,875
Déformation sous corrosion moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1343 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L9 P 6,5 ml 93 5 2 0 4 1,625
Corrosion moyenne à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1344 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L9-L10 P 6,5 ml 93 6 1 0 4 1,250
Corrosion moyenne à importante dans le bas des plaques 
d'âme à l'intérieur des poutres. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1345 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L11 P 6,7 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne entre les plaques d'âmes et cornières 
inférieures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1346 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L11-L12 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1347 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L1-U1 P 6,7 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1348 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,1 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1349 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L3-U3 P 8,7 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1350 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 9,4 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne (2mm) à la plaque de liaison. 
Perte de matériau moyenne à importante sur l'âme et cornière 
au-dessus de la plaque de renfort. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1351 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L5-U5 P 10 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante localisée à la partie inférieure. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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e

1352 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 10 ml 97 2 1 0 4 0,750
Perte de section importante (4mm) aux plaques de liaison. 
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1353 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L7-U7 P 10 ml 98 1 1 0 4 0,625
Perte de matériau importante à un assemblage. Corrosion 
légère à moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1354 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante localisée dans l'assemblage 
inférieur. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1355 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L9-M9 P 6,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1356 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M9-U9 P 5,3 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne localisé près de M9 La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1357 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 14 ml 90 9 1 0 4 1,625
Corrosion légère à moyenne. Perte de section importante 
localisée sur la section de transfert. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1358 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L11-M11 P 6,7 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1359 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M11-U11 P 10 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1360 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L12-M12 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau légère 
(1mm) à la hauteur du tablier.  importante localisée à la partie 
inférieure  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1361 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M12-U12 P 12 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1362 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 9,9 ml 94 4 2 0 3 1,500

Corrosion moyenne à importante à la partie inférieure, entre 
les plaques d'âme et les cornières, affectant de façon 
appréciable le comportement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1363 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau très importante (8mm) à la plaque de 
liaison. Déformation sous corrosion moyenne à importante 
entre les plaques d'âme et les cornières. Perte de section 
importante localisée aux âmes et cornières inférieures. 
Corrosion légère à moyenne. localisé à la partie supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2291     GEN GEN 100% À pied 15°C
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1364 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne localisé à la partie supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1365 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 12 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion jusqu'à 5mm entre les 
plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau importante 
à la plaque d'attache. Corrosion légère à moyenne localisé à la 
partie supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1366 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 12 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion légère entre les plaques d'âme et 
les cornières et perte de section importante à la plaque de 
gousset inférieure. Corrosion légère à moyenne importante 
localisée à la partie supérieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1367 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 12 ml 95 2 2 1 4 2,250

Perte de section matériau importante à très importante 
localisée. Perte de matériau moyenne très importante (6mm) 
localisée à la plaque de liaison. Corrosion légère à moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2314     GEN GEN 100% À pied 15°C

1368 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 12 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau moyenne à importante (2-4mm) à la 
plaque de liaison. Perte de section importante entre âme et 
cornière inférieure. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1369 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L8-M9 P 8,7 ml 92 6 2 0 4 1,750

Perte de matériau importante entre la plaque d'âme et cornière 
inférieure. Corrosion légère à importante moyenne. 
Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques 
d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1370 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M9-U10 P 8,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1371 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M9-L10 P 9,4 ml 90 8 2 0 4 2,000

Perte de section importante localisée à l'âme et cornières 
inférieures. Corrosion moyenne à importante localisée aux 
plaques d'âme intérieures. Déformation sous corrosion 
moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1372 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L10-M11 P 7,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à moyenne, perte de matériau locale aux 
assemblages et déformation sous corrosion importante entre 
les plaques d’âme et les cornières. Perte de matériau au 
niveau de plaques de liaison dans l’âme des membrures. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1373 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U10-M11 P 11 ml 96 2 2 0 4 1,250

Perte de matériau importante localisée. 2 boulons manquants. 
Corrosion légère à moyenne, perte de matériau locale aux 
assemblages et déformation sous corrosion entre les plaques 
d’âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1374 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M11-L12 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne, perte de matériau locale aux 
assemblages et déformation sous corrosion entre les plaques 
d’âme et les cornières. Perte de matériau au niveau de 
plaques de liaison dans l’âme des membrures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1375 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M11-M12 P 7,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne, perte de matériau locale aux 
assemblages et déformation sous corrosion entre les plaques 
d’âme et les cornières. Perte de matériau au niveau de 
plaques de liaison dans l’âme des membrures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1376 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Boulon manquant à la plaque aval et amont. Corrosion 
moyenne à la jonction des plaques. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1377 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U2 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1378 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1379 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1380 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1381 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1382 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1383 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1384 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1385 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U10 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1386 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1387 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1388 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Présence d'une fissure dont la 
plaque de renfort ne nous permet pas de voir l'évolution. 
Aucune intervention requise.

non      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

1389 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L1 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne à importante localisée. Corrosion 
légère à moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1390 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L2 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Perte de matériau moyenne à importante à la jonction entre la 
corde inférieure, le montant et la diagonale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1391 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L3 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à moyenne importante à l'intérieur de la 
plaque. Perte de matériau et corrosion légère principalement 
au niveau des goussets. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1392 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à moyenne importante à l'intérieur des 
plaques. Perte de matériau et corrosion légère principalement 
au niveau des goussets. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1393 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L5 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à moyenne importante à l'intérieur des 
plaques. Perte de matériau et corrosion légère principalement 
au niveau des goussets. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1394 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L6 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à moyenne importante à l'intérieur des 
plaques. Perte de matériau et corrosion légère principalement 
au niveau des goussets. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1395 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L7 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne à l'intérieur des plaques. 
Corrosion moyenne localisée à la section de transfert 
(extérieur). Perte de matériau et corrosion légère 
principalement au niveau des goussets. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1396 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L8 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne à l'intérieur des plaques. 
Corrosion moyenne localisée à la section de transfert 
(extérieur). Perte de matériau et corrosion légère 
principalement au niveau des goussets. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cote

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1397 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L9 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Un boulon manquant. Corrosion légère à moyenne. Perte de 
matériau et corrosion légère principalement au niveau des 
goussets. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1398 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L10 P 1 un 89 10 1 0 4 1,750

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1399 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L11 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériau légère à importante à la section de transfert 
et corrosion légère. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1400 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau localisée et corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1401 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M9 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1402 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M11 P 1 un 94 4 2 0 4 1,500
Perte de section importante au long de la diagonale. Corrosion 
légère à moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1403 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M12 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Déformation sous corrosion à la plaque amont. Corrosion 
légère à moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1404 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10A P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1405 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10F P 2 un 85 15 0 0 4 1,875
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1406 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10G P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1407 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10D P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1408 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure L0-U1 P 9,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion légère à moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières. Boulons manquants. Corrosion 
légère à moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1409 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U1-U2 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Semelle supérieure, côté amont : un rivet manquant. Corrosion 
légère à moyenne locale. Déformation sous corrosion légère 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1410 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U3 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375
Semelle inférieure et supérieure, côté amont: un rivet 
manquant. Corrosion légère à moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1411 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U3-U4 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Semelle inférieure et supérieure, côté amont: un rivet 
manquant. Corrosion légère à moyenne locale. Début du 
forage pour rivet à la plaque supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1412 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U5 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1413 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U5-U6 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1414 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U7 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1415 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U7-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1416 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U9 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1417 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U9-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1418 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U11 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1419 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U11-U12 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 15°C

1420 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 90 8 2 0 4 2,000

Corrosion moyenne à importante à l'intérieur des plaques 
d'âme. Perte de matériau moyenne (1mm) à la semelle 
inférieure. Accumulation d’eau et de débris importante à 
l’intérieur de membrures et aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1421 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L1-L2 P 6,4 ml 70 25 5 0 4 5,625

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation de débris importante à l’intérieur de 
membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1422 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 92 6 2 0 4 1,750

Corrosion légère à importante des plaques entre les plaques 
d'âme et cornières. Corrosion importante sur toutes les 
surfaces intérieures de la membrure. Déformation sous 
corrosion locale. Accumulation de débris importante à 
l’intérieur de membrures et aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1423 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 87 10 3 0 4 2,750

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation de débris importante à l’intérieur de 
membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1424 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 70 25 5 0 4 5,625

Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne 
(1mm) à la plaque de jonction. Corrosion légère à importante 
des plaques d'âme intérieures. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1425 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 70 25 5 0 4 5,625

Corrosion légère à importante des plaques d'âme intérieures. 
Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne 
(1mm) à la plaque de jonction. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1426 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L7 P 6,4 ml 90 6 4 0 4 2,750

Corrosion légère à importante des plaques d'âme intérieures. 
Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne 
(1mm) à la plaque de jonction. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1427 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L7-L8 P 6,4 ml 70 25 5 0 4 5,625

Corrosion moyenne à importante généralisée à la plaque 
d'âme et semelle inférieure. Déformation sous corrosion locale. 
Accumulation de débris importante à l’intérieur de membrures 
et aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1428 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L9 P 6,5 ml 90 7 3 0 4 2,375

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation de débris importante à l’intérieur de 
membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1429 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L9-L10 P 6,5 ml 90 8 2 0 4 2,000

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation de débris importante à l’intérieur de 
membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1430 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L11 P 6,7 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1431 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L11-L12 P 6,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1432 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L1-U1 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériau moyenne à importante localisée à 
l'assemblage inférieur. Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1433 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,1 ml 88 10 1 1 4 2,750

Perte de matériau importante à très importante à 1m de la 
chaussée. Corrosion moyenne. Perte de matériau importante 
à très importante localisée à la plaque de liaison. Perte de 
matériau moyenne à importante localisée aux assemblages. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0392     GEN GEN 100% À pied 15°C

1434 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L3-U3 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne à importante.Perte de matériau 
légère à moyenne et corrosion légère localisés aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1435 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 9,4 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion légère à moyenne très importante localisée. Perte 
de matériau moyenne à importante localisé au bas à 
l'assemblage. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. Accumulation de débris.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1436 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L5-U5 P 10 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de section importante moyenne au bas. Perte de 
matériau légère à moyenne et corrosion légère localisés aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1437 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 10 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion légère à importante localisé.à l'assemblage inférieur. 
Perte de matériau légère à moyenne à la plaque d'âme. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1438 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L7-U7 P 10 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau légère à importante moyenne localisé au 
bas et corrosion légère localisés aux assemblages. Corrosion 
légère à moyenne aux plaques d'âme. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1439 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion légère à moyenne très importante localisée au bas 
de l'âme. Déformation locale à la plaque du diaphragme dans 
la partie supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1440 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L9-M9 P 6,7 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion légère à moyenne importante. Perte de matériau 
importante moyenne localisée au bas des semelles 
inférieures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1441 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M9-U9 P 5,3 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1442 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 14 ml 85 15 0 0 4 1,875

Corrosion moyenne à importante localisée à l'âme intérieure 
affectant la capacité de façon appréciable. Perte de matériau 
légère à moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1443 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L11-M11 P 6,7 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau légère à 
moyenne et corrosion légère localisés aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1444 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M11-U11 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1445 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L12-M12 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
A-62

15°C
20°C

1446 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M12-U12 P 12 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
30°C

1447 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 9,9 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion moyenne (2mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières et perte de matériau moyenne aux 
plaques d'âmes. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1448 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250

Perte de matériau moyenne à importante et déformation sous 
corrosion légère à moyenne entre les plaques d'âme et les 
cornières. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1449 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250
Perte de matériau moyenne à importante. corrosion légère à 
moyenne importante. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1450 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 12 ml 90 10 0 0 4 1,250

Perte de matériau moyenne à importante à la plaque d'attache. 
Coup d'arc et mauvaise soudure à la plaque d'attache. 
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

1451 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 12 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion légère à moyenne importante et déformation sous 
corrosion moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. 
Déformations par impact de 5 à 10mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1452 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 12 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion légère à moyenne importante, perte de matériau 
locale aux assemblages et déformation sous corrosion entre 
les plaques d’âme et les cornières. Perte de matériau au 
niveau de plaques de liaison dans l’âme des membrures. 
Accumulation de débris dans le diaphragme.  Déformation 
par impact de 5 à 10mm. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1453 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à  importante moyenne localisé à la plaque 
supérieure dans la partie inférieure et corrosion légère à 
moyenne. Perte de matériau locale aux assemblages et 
déformation sous corrosion entre les plaques d’âme et les 
cornières. Perte de matériau au niveau de plaques de liaison 
dans l’âme des membrures. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1454 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L8-M9 P 8,7 ml 88 10 1 1 4 2,750

Perte de section matériau moyenne à très importante (2-
5mm) localisé à la plaque de liaison. Corrosion légère à 
moyenne., défauts pouvant réduire la capacité à supporter les 
charges de façon appréciable  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui 10503 20170520 0421     GEN GEN 100% À pied 15°C

1455 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M9-U10 P 8,7 ml 81 12 6 1 4 5,500

Corrosion légère à très importante, perte de matériau locale 
aux assemblages et déformation sous corrosion entre les 
plaques d’âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1456 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M9-L10 P 9,4 ml 83 15 1 1 4 3,375

Corrosion légère à très importante. déformation sous corrosion 
moyenne à importante (1 3mm) (2-4mm) aux plaques d'âmes, 
perte de matériau locale aux assemblages. et déformation 
sous corrosion moyenne à très importante (10 20mm) entre 
les plaques d’âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1457 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L10-M11 P 7,4 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion légère à moyenne. Perte de section importante 
entre la plaque d'âme et plaque de liaison  Déformation sous 
corrosion moyenne à importante (25mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Défauts pouvant affecter la capacité de 
façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1458 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U10-M11 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de section moyenne à importante à la plaque de liaison. 
Corrosion légère à importante perte de matériau locale aux 
assemblages et. Corrosion moyenne et déformation sous 
corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
Perte de matériau au niveau de plaques de liaison dans l’âme 
des membrures. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1459 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M11-L12 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne, perte de matériau locale aux 
assemblages et déformation sous corrosion entre les plaques 
d’âme et les cornières. Perte de matériau au niveau de 
plaques de liaison dans l’âme des membrures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1460 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M11-M12 P 7,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne, perte de matériau locale aux 
assemblages et déformation sous corrosion entre les plaques 
d’âme et les cornières. Perte de matériau au niveau de 
plaques de liaison dans l’âme des membrures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1461 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U1 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau et corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1462 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau et corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1463 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U3 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériau et corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1464 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau et corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1465 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U5 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau et corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1466 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1467 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U7 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1468 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Plaque amont et aval, côté Est: 
découpées au chalumeau Perte de matériau et corrosion 
légère principalement au niveau des goussets. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1469 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1470 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1471 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1472 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
30°C
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1473 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L0 P 1 un 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm). Perte de 
matériau et corrosion légère à importante. Selon les 
informations reçus du client en date du 2014-11-12, il y avait 
présence de fissures dans les plaques d'assemblage. Par 
contre, la présence de plaque de renfort ne nous permet pas 
de confirmer ou non la présence de ceux-ci. Aucune 
intervention requise. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1474 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L1 P 1 un 91 5 4 0 3 2,625

Corrosion légère à importante affectant la capacité de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1475 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L2 P 1 un 91 5 4 0 4 2,625

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1476 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L3 P 1 un 94 5 1 0 3 1,125

Corrosion légère à importante affectant la capacité de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1477 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 95 2 3 0 4 1,750

Corrosion légère à importante à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1478 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L5 P 1 un 83 12 5 0 4 4,000

Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne  
(1-2 mm) à la section de transfert. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1479 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L6 P 1 un 89 6 5 0 4 3,250

Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne (1
2mm) à la section de transfert. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1480 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L7 P 1 un 91 6 3 0 3 2,250

Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne (1
2mm) à la section de transfert affectant la capacité de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1481 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L8 P 1 un 76 20 4 0 4 4,500

Corrosion moyenne à importante et perte de matériau 
moyenne (1-2mm) à la plaque côté inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1482 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L9 P 1 un 92 5 3 0 4 2,125

Corrosion légère à importante à la section de transfert. Perte 
de matériau et corrosion légère principalement au niveau des 
goussets. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1483 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L10 P 1 un 95 3 2 0 4 1,375

Corrosion légère à importante à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1484 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L11 P 1 un 95 3 2 0 4 1,375

Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1485 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau et corrosion 
légère principalement au niveau des goussets. 

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1486 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1487 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau moyenne à importante à la section de 
transfert. Perte de matériau et corrosion légère principalement 
au niveau des goussets. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1488 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M12 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1489 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10C P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1490 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10H P 2 un 85 15 0 0 4 1,875
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1491 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10K P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1492 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10B P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1493 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure L0-U1 P 9,4 ml 92 5 3 0 4 2,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à l'âme sud (au niveau du tablier) , 
déformation sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les cornières (amont). Déformation sous 
corrosion moyenne à importante (10-15mm) aux plaques 
d'âmes intérieures (aval). Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1494 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U1-U2 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion moyenne (2-3mm) entre les 
plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne 
Boulons manquant.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1495 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U3 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières, amont et aval. Corrosion légère à moyenne. 
Boulons manquant. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1496 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U3-U4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières, amont et aval. Corrosion légère à moyenne. 
Boulons manquants.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1497 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U5 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
moyenne entre les plaques d'âme et les cornières, amont et 
aval. Boulons manquants. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1498 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U5-U6 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'âme 
et les cornières, amont et aval. Corrosion légère à moyenne. 
Boulons manquants. 

non 10265      GEN GEN 100% À pied 17°C

1499 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U7 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. 

non 10265      GEN GEN 100% À pied 17°C

1500 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U7-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. 

non 10265      GEN GEN 100% À pied 17°C

1501 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U9 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Boulons manquants. 

non 10265      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1502 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U9-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1503 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U11 P 6,6 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1504 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U11-U12 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1505 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 90 7 3 0 4 2,375

Perte de matériau moyenne à importante sur toute la longueur 
de la cornière. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante (10mm) entre les plaques d'âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100%
À pied
Bateau
A-62

17°C
27°C
20°C

1506 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L1-L2 P 6,4 ml 94 4 2 0 4 1,500

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à 
moyenne, perte de matériau moyenne (1mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1507 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 84 12 4 0 4 3,500

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à 
moyenne, perte de matériau moyenne (1mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1508 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 88 8 4 0 4 3,000

Corrosion moyenne à importante des plaques d'âme et aux 
cornières. Déformation localisé à la semelle inférieure (10-
15mm). La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1509 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 88 8 4 0 4 3,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10-20mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau 
moyenne (1mm) sur l'âme et cornière inférieure.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1510 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 88 8 4 0 4 3,000

Perte de matériau moyenne à importante (1-4mm) sur plaque 
d'âme et cornières inférieures. Déformation sous corrosion 
moyenne à importante (10-20mm) entre les plaques d'âme et 
les cornières. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante (10mm) localisée à la semelle inférieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1511 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L7 P 6,4 ml 86 8 4 2 3 5,000

Perte de matériau moyenne à très importante localisée (1-
4mm) à la plaque d'âme affectant de façon appréciable le 
comportement. Déformation localisée à la semelle supérieure 
près de l'assemblage inférieur, corrosion moyenne des 
plaques d'âme et cornières extérieurs, perte de matériau 
moyenne (1-2mm) à la semelle inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui 10503      GEN GEN 100% À pied 17°C

1512 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L7-L8 P 6,4 ml 82 12 6 0 3 4,500

Perte de matériau moyenne (1mm) à la plaque d'âme, 
déformation localisée à la semelle supérieure près de 
l'assemblage inférieur, corrosion moyenne à importante des 
plaques d'âme et cornières extérieurs, perte de matériau 
moyenne (1-2mm) à la semelle inférieure. Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1513 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L9 P 6,5 ml 92 7 1 0 4 1,375

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation de débris importante à l’intérieur de 
membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1514 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L9-L10 P 6,5 ml 87 10 2 1 4 3,250

Perforation de 100mm à la plaque diaphragme. Corrosion 
légère à très importante. Déformation sous corrosion locale. 
Accumulation de débris importante à l’intérieur de membrures 
et aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1515 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L11 P 6,7 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
locale. Accumulation de débris importante à l’intérieur de 
membrures et aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1516 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L11-L12 P 6,7 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne localisée sur le bas de la plaque 
d'âme. Déformation sous corrosion locale. Accumulation de 
débris importante à l’intérieur de membrures et aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1517 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L1-U1 P 6,7 ml 97 2 1 0 4 0,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à importante. Perte de matériau moyenne 
(2mm).  

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1518 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,1 ml 94 2 3 1 4 2,750

Perte de matériau très imp. (5-6mm) à la plaque de liaison 
à la hauteur de la glissière. Perte de matériau moyenne à 
importante (2-4mm) à l'assemblage inférieure. et perte de 
matériau moyenne (1 2mm) aux deux faces de l'âme. 
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1490     GEN GEN 100% À pied 17°C

1519 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L3-U3 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne localisée à la section de transfert 
avec perte de matériau moyenne (1mm) locale aux cornières 
et aux plaques d'âme. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1520 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 9,4 ml 96 2 2 0 4 1,250

Perte de matériau 3mm à la plaque de liaison à la hauteur 
de la glissière. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. Perte de matériau moyenne à importante. 
Corrosion légère à importante. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1521 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L5-U5 P 10 ml 94 4 1 1 4 2,000
Corrosion légère à très importante. Perte de matériau 
moyenne à la section de transfert. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1494     GEN GEN 100% À pied 17°C

1522 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 10 ml 94 4 1 1 4 2,000
Perte de matériau 3-4mm à la plaque de liaison à la hauteur 
de la glissière. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1595     GEN GEN 100% À pied 17°C

1523 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L7-U7 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1524 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1525 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L9-M9 P 6,7 ml 94 5 1 0 4 1,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la jonction 
de la plaque d'âme et la cornière. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1526 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M9-U9 P 5,3 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1527 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 14 ml 92 3 4 1 4 3,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau légère à très importante (5mm) à la  plaque 
d'âme et perte de matériau légère à moyenne (1-2mm) du 
tablier jusqu'à l'intérieur de la plaque d'âme. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1528 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L11-M11 P 6,7 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (3mm) localisée à la 
jonction de la plaque d'âme et la cornière. Perte de matériau 
légère à moyenne et corrosion légère localisée aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1529 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M11-U11 P 10 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Coulures et inclusions sur le 
montant. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1530 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L12-M12 P 12 ml 93 3 4 0 4 2,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion importante à l'intérieur des montants aux 3 premiers 
mètres. Perte de matériau moyenne à la jonction des plaques 
d'âme et cornières sur toute la hauteur. 

non      GEN GEN 100%
À pied
A-62

17°C
20°C

1531 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M12-U12 P 12 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
30°C

1532 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 9,9 ml 95 4 1 0 4 1,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à importante localisée. Déformation sous 
corrosion moyenne (5mm) entre les plaques d'âme et les 
cornières.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1533 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 91 7 2 0 4 1,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à importante localisé. Déformation sous 
corrosion moyenne entre les plaques d'âme et les cornières.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1534 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 93 3 3 1 4 2,875
Perte de matériau très importante à la plaque de liaison 
jusqu'à perforation. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1524     GEN GEN 100% À pied 17°C

1535 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 12 ml 95 3 2 0 4 1,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion moyenne à importante (1-2mm) à 
la plaque extérieure amont et aval supérieure. Perte de 
matériau moyenne à importante aux plaques d'âme. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1536 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 12 ml 96 3 1 0 4 0,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à importante localisée.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1537 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 12 ml 94 4 1 1 4 2,000

Perte de matériau 2-5mm à la plaque de liaison, face aval. 
Perte de matériau 3-4mm à la plaque de liaison, face 
amont. Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1521     GEN GEN 100% À pied 17°C

1538 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 12 ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne, présence de fientes sur la partie 
supérieure. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1539 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L8-M9 P 8,7 ml 87 10 3 0 4 2,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à importante, perte de matériau moyenne 
locale aux assemblages et déformation sous corrosion entre 
les plaques d’âme et les cornières. Perte de matériau 
moyenne à importante au niveau de plaques de liaison dans 
l’âme des membrures. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1540 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M9-U10 P 8,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1541 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M9-L10 P 9,4 ml 91 6 3 0 4 2,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à importante localisée aux 
plaques d'âme et corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1542 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L10-M11 P 7,4 ml 88 10 2 0 4 2,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion moyenne à importante (5-10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère à 
moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1543 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U10-M11 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1544 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M11-L12 P 11 ml 91 4 4 1 3 3,500

Corrosion moyenne à très importante (1-3mm) à la jonction 
des plaques d'âmes et des cornières sur toute la longueur 
pouvant réduire la capacité de façon appréciable. Perte de 
matériau importante localisée au côté amont. Corrosion légère 
à moyenne, perte de matériau locale aux assemblages et 
déformation sous corrosion entre les plaques d’âme et les 
cornières. Perte de matériau au niveau de plaques de liaison 
dans l’âme des membrures  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui 10503 20170604 JV 1507     GEN GEN 100% À pied 17°C

1545 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M11-M12 P 7,4 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1546 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1547 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U2 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1548 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1549 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1550 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1551 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1552 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1553 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 2 
trous non utilisés à la plaque amont et aval (côté intérieur). 
Plaques découpées au chalumeau.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1554 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1555 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 2 
trous non utilisés.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1556 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1557 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U12 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
30°C

1558 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L0 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

non      GEN GEN 100%
À pied
Bateau
A-62

17°C
27°C
20°C

1559 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L1 P 1 un 93 6 1 0 4 1,250

Corrosion légère à importante et corrosion légère à moyenne 
localisée à la section de transfert. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1560 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L2 P 1 un 91 8 1 0 4 1,500

Corrosion légère à importante et corrosion légère à moyenne 
localisée à la section de transfert. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1561 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L3 P 1 un 90 8 2 0 4 2,000

Corrosion légère à importante et corrosion légère à moyenne 
localisée à la section de transfert. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1562 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 90 6 4 0 4 2,750

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1563 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L5 P 1 un 90 6 4 0 4 2,750

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1564 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L6 P 1 un 90 6 4 0 3 2,750

Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne à 
importante à la section de transfert (montant et diagonale) 
pouvant réduire la capacité de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1565 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L7 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à moyenne et perte de matériau moyenne à 
importante (1-2mm) à la section de transfert. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1566 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L8 P 1 un 88 8 4 0 3 3,000

Corrosion légère à importante, 2 boulons manquants, perte de 
matériau moyenne (1-2mm) sur la section de transfert; Défauts 
pouvant réduire la capacité de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1567 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L9 P 1 un 91 6 3 0 3 2,250

Corrosion légère à importante et perte de matériau moyenne à 
importante (1-2mm) à la section de transfert (corde inférieure 
et montant)  pouvant réduire la capacité de façon appréciable. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1568 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L10 P 1 un 95 2 3 0 4 1,750

Corrosion légère à importante à section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1569 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L11 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1570 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%

À pied
Bateau
Corde
A-62

17°C
27°C
22°C
20°C

1571 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne locale. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1572 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M11 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1573 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
30°C

1574 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10A P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1575 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10F P 2 un 85 15 0 0 4 1,875
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1576 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10G P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1577 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10D P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1578 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L1-L2 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion importante de la cornière inférieure côté intérieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1579 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L1-L2 P 2 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1580 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L1-L2 P 3 un 96 2 2 0 4 1,250

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1581 6  1W-2W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L7-L8 P 4 un 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1582 6  1W-2W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L7-L8 P 5 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1583 6  1W-2W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L7-L8 P 6 un 96 2 2 0 4 1,250

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1584 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U1 S 26 ml 95 5 0 0 4 0,625 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1585 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U2 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Corrosion moyenne aux 
soudures. Déformation sous corrosion moyenne (5mm) à la 
plaque de gousset central, panneau amont. Boulon mal serré à 
l'assemblage supérieur U2 ferme amont.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 109 du tableau de 350 Page 138 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

1586 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U3 S 26 ml 96 3 1 0 4 0,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à importante au panneau amont. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1587 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U4 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1588 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U5 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. Bon état général. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1589 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U6 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau moyenne 
(1mm) à l'assemblage U6 amont. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1590 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U7 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1591 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U8 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1592 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U9 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1593 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U10 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1594 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U11 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1595 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 26 ml 97 2 0 1 1 1,250

Fissure dans la soudure causées par la corrosion 
encloisonnée sur 2 diagonales, près de la ferme centrale, 
côté amont. Fissure 2 soudures causées par la corrosion, 
côté aval.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes  Corrosion légère à moyenne  

oui 17116
20170619 4947 
20170619 4948    

FISSCOR? DET DET 100%
À pied
Corde
Corde

15°C
25°C
28°C

1596 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L9 S 26 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1597 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L10 S 26 ml 94 6 0 0 4 0,750
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1598 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L11 S 26 ml 97 1 1 1 4 1,625
Perte de matériau importante à très importante à un plaque de 
liaison. Perte de matériau légère à moyenne localisée. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1599 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L12 S 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne à importante. Perte de section 
importante (4mm) localisée. Déformation sous corrosion 
moyenne (5mm) à la partie supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

Corde

27°C
20°C
22°C

1600 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U1-U2 S 84 ml 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Corrosion moyenne localisée aux 
soudures. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1601 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U2-U3 S 84 ml 96 3 1 0 4 0,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à importante au panneau amont.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1602 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U3-U4 S 84 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1603 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U4-U5 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1604 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U5-U6 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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1605 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U6-U7 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1606 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U7-U8 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1607 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U8-U9 S 84 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1608 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U9-U10 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1609 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U10-U11 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1610 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1611 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L0-L1 S 84 ml 95 5 0 0 3 0,625

Déformation par impact, 15mm sur 270mm. Corrosion 
moyenne sur 100% de la plaque de gousset avec perte de 
section. Accumulation de débris. Défauts affectant la 
capacité de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1612 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L1-L2 S 84 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation par impact. Corrosion moyenne sur 100% de la 
plaque de gousset avec perte de section.  Corrosion légère à 
importante et accumulation de débris. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1613 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L2-L3 S 84 ml 92 8 0 0 4 1,000

Corrosion moyenne sur 100% de la plaque de gousset avec 
perte de section.  Corrosion légère à moyenne et accumulation 
de débris. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1614 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L3-L4 S 84 ml 90 9 1 0 4 1,625

Corrosion légère à importante localisée. Corrosion moyenne 
sur 100% de la plaque de gousset avec perte de section. 
Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1615 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 84 ml 93 4 1 2 2 3,000

Corrosion légère à très importante (30%) de la plaque 
d'assemblage au centre de L4, au panneau aval pouvant 
réduire la capacité de façon importante. Corrosion moyenne 
sur 100% de la plaque de gousset. Accumulation de débris. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10498      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1616 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L5-L6 S 84 ml 92 6 1 1 4 2,250

Corrosion légère à très importante. Déformation locale de 5-
10mm sur 210mm. Corrosion moyenne sur 100% de la plaque 
de gousset. Accumulation de débris. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1617 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L6-L7 S 84 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne sur 100% 
de la plaque de gousset. Accumulation de débris. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1618 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L7-L8 S 84 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne sur 100% 
de la plaque de gousset. Accumulation de débris. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1619 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L8-L9 S 84 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion légère à importante localisée et accumulation de 
débris. Corrosion moyenne sur 100% de la plaque de gousset. 
Déformation locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1620 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L9-L10 S 84 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne sur 100% de la plaque de gousset avec 
perte de section.  Corrosion légère à importante localisée et 
accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1621 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L10-L11 S 84 ml 95 2 3 0 4 1,750
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1622 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L11-L12 S 84 ml 98 2 0 0 4 0,250
Coorosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1623 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonal 
supérieur

U10-M11 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Trous non utilisés à l'assemblage 
central, panneau aval. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1624 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
diagonal inférieur

M11-L12 S 52 ml 93 4 3 0 3 2,000
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Panneau aval: perte de section moyenne à importante à la 
section de transfert affectant la capacité de façon appréciable. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1625 6  1W-2W Amont S d'A Structure d'acier
Portique 

d'extrémité
S 9,4 ml 91 8 1 0 4 1,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à importante aux plaques gousset 
centrale et inférieur. Corrosion légère à moyenne 
principalement localisée aux soudures. Déformation sous 
corrosion moyenne à la plaque de gousset.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1626 6  1W-2W Aval S d'A Structure d'acier
Portique 

d'extrémité
S 9,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la plaque 
de gousset centrale et inférieure. Corrosion légère à moyenne 
locale. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1627 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L2-U2 S 52 ml 93 5 1 1 4 2,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne à très importante (5mm) localisée, 
panneau amont. Trous non-utilisés à la pièce du bas. 
Corrosion légère à moyenne locale. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1628 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L4-U4 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Trous non-utilisés à la pièce du bas, panneau aval. Corrosion 
légère à moyenne localisé au bas. Corrosion légère à 
moyenne locale. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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1629 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L6-U6 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de matériau moyenne (1-2mm) localisée. Corrosion 
légère à moyenne localisée au bas. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1630 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L8-U8 S 52 ml 94 6 0 0 4 0,750

Trous inutilisés dans la pièce horizontale inférieure au 
panneau amont. 5 trous non comblés à la pièce horizontale 
supérieure (3 possibles), panneau aval. Corrosion légère à 
moyenne localisée au bas. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non 10265 20170520 4010     GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1631 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L9-U9 S 52 ml 94 6 0 0 4 0,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne localisée au bas. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1632 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L11-U11 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation locale au panneau aval, assemblage central,côté 
aval. Corrosion légère à moyenne locale près de M11.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1633 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

M12-U12 S 52 ml 95 4 1 0 4 1,000
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. Corrosion légère à moyenne 
locale près de m12. 

non      GEN GEN 100%

À pied
Corde 
À pied
C d

15 C
30°C
17°C
28°C

1634 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical inférieur

L11-U11 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1635 6  1W-2W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical inférieur

L12-M12 S 52 ml 97 2 1 0 4 0,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau moyenne (1-
2mm).

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62
A-62

27°C
15°C
20°C

1636 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure L0-U1 S m² 88 3 3 6 4 7,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1637 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U1-U2 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1638 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1639 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U3-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1640 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1641 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U5-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1642 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U6-U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1643 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U7-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1644 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U8-U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1645 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U9-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1646 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U10-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1647 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U11-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1648 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 70 10 10 10 3 16,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C
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1649 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 80 4 8 8 3 12,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1650 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 78 6 8 8 3 12,750

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1651 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 78 6 6 10 3 13,750

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1652 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 79 5 6 10 3 13,625

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1653 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1654 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L6-L7 S m² 80 4 8 8 3 12,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1655 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1656 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L8-L9 S m² 73 6 6 15 3 18,750

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1657 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L9-L10 S m² 89 4 4 3 4 5,500

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1658 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L10-L11 S m² 92 3 3 2 4 3,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1659 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L11-L12 S m² 92 3 3 2 4 3,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1660 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L1-U1 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1661 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L2-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1662 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L3-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1663 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L4-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1664 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L5-U5 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1665 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L6-U6 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1666 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L7-U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1667 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1668 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L9-M9 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1669 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M9-U9 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1670 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L10-U10 S m² 90 3 2 5 4 6,375

Défauts du revêtement légèrs à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1671 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L11-M11 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1672 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M11-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1673 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L12-M12 S m² 92 1 2 5 4 6,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1674 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M12-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1675 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U1-L2 S m² 91 3 3 3 4 4,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1676 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L2-U3 S m² 95 1 2 2 4 3,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1677 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1678 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L4-U5 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1679 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U5-L6 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1680 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L6-U7 S m² 95 1 2 2 4 3,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1681 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U7-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1682 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L8-M9 S m² 84 3 3 10 4 11,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2325     GEN GEN 100% À pied 15°C

1683 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-U10 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts du revêtement légers à très importants.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1684 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-L10 S m² 84 8 3 5 4 7,500

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1685 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1686 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U10-M11 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1687 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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e

1688 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-M12 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1689 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U1 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1690 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1691 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1692 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1693 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1694 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1695 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1696 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1697 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1698 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1699 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1700 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1701 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 81 15 2 2 3 4,875

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

1702 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 86 4 4 6 3 8,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1703 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1704 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1705 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 70 15 10 5 4 11,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1706 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1707 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L6 S m² 75 10 10 5 4 11,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1708 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 65 15 10 10 2 16,875

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1709 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 65 15 10 10 2 16,875

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1710 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L9 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1711 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L10 S m² 82 10 4 4 4 7,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1712 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L11 S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1713 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L12 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1714 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 90 5 3 2 4 4,125
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1715 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 83 6 6 5 4 8,750
Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1716 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M12 S m² 95 5 0 0 4 0,625
Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
28°C

1717 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10A S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défauts du revêtement légers à très importants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1718 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10F S m² 75 5 10 10 4 15,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1719 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10G S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1720 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10D S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défauts du revêtement légers à très importants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1721 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure L0-U1 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1722 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U1-U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défauts du revêtement légers à importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1723 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1724 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U3-U4 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défauts du revêtement légers à importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1725 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U4-U5 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1726 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U5-U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1727 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U6-U7 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1728 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U7-U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1729 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U8-U9 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1730 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U9-U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1731 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U10-U11 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1732 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U11-U12 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1733 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 84 4 2 10 3 11,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1734 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 60 5 5 30 2 33,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1735 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 90 2 2 6 4 7,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1736 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1737 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 86 4 2 8 3 9,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1738 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 86 4 2 8 3 9,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1739 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L6-L7 S m² 80 12 3 5 3 8,000

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1740 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 60 5 5 30 2 33,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1741 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L8-L9 S m² 86 2 4 8 3 10,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1742 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L9-L10 S m² 86 2 4 8 3 10,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1743 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L10-L11 S m² 90 5 5 0 4 3,125

Défauts du revêtement légers à importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1744 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L11-L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1745 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L1-U1 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1746 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L2-U2 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1747 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L3-U3 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1748 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L4-U4 S m² 90 3 3 4 4 5,875

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1749 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L5-U5 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1750 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L6-U6 S m² 95 1 2 2 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1751 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L7-U7 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1752 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L8-U8 S m² 80 11 6 3 4 7,375

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1753 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L9-M9 S m² 80 8 8 4 4 9,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1754 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M9-U9 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1755 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L10-U10 S m² 88 3 3 6 4 7,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1756 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L11-M11 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1757 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M11-U11 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1758 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L12-M12 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. Typique des 
montants de la travée.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0658     GEN GEN 100%
À pied
A-62

17°C
20°C

1759 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M12-U12 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à moyen important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
30°C

1760 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U1-L2 S m² 90 2 2 6 4 7,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1761 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L2-U3 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1762 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U3-L4 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1763 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L4-U5 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1764 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U5-L6 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1765 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L6-U7 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1766 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U7-L8 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1767 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L8-M9 S m² 88 2 3 7 4 8,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1768 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-U10 S m² 75 5 10 10 4 15,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1769 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-L10 S m² 80 8 6 6 3 10,000

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1770 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 83 5 5 7 3 10,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1771 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U10-M11 S m² 88 3 3 6 4 7,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1772 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1773 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-M12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1774 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U1 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1775 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1776 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U3 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1777 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1778 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U5 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1779 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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1780 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U7 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1781 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1782 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U9 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1783 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1784 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U11 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1785 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U12 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
30°C

1786 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1787 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 91 5 2 2 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1788 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 91 5 2 2 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1789 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1790 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1791 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 89 3 2 6 3 7,375

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1792 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L6 S m² 86 3 3 8 3 9,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1793 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 87 3 3 7 3 8,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1794 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1795 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L9 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1796 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L10 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1797 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L11 S m² 97 3 0 0 4 0,375

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1798 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L12 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défaut du revêtement léger à très important. Écaillage du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1799 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1800 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 90 3 3 4 4 5,875
Défaut du matériau léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1801 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M12 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1802 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10C S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1803 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10H S m² 75 5 10 10 4 15,625

Défaut du revêtement léger a très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1804 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10K S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1805 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10B S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1806 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure L0-U1 S m² 89 2 4 5 3 7,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1807 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U1-U2 S m² 96 0 2 2 4 3,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important et très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1808 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U2-U3 S m² 96 0 2 2 4 3,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1809 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U3-U4 S m² 98 0 1 1 4 1,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important et très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1810 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U4-U5 S m² 98 0 1 1 4 1,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important et très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1811 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U5-U6 S m² 98 0 1 1 4 1,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important et très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1812 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U6-U7 S m² 98 1 1 0 4 0,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à important. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1813 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U7-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1814 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U8-U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1815 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U9-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1816 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U10-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1817 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U11-U12 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1818 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 90 3 2 5 4 6,375

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
27°C

1819 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1820 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 84 5 3 8 3 10,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1821 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 87 3 2 8 3 9,375

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1822 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 87 3 2 8 3 9,375

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1823 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 87 3 2 8 3 9,375

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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T
yp

e

1824 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L6-L7 S m² 87 4 2 7 3 8,500

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1825 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 78 6 6 10 3 13,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1826 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L8-L9 S m² 83 5 4 8 4 10,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1827 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L9-L10 S m² 80 5 5 10 3 13,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1828 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L10-L11 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1829 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L11-L12 S m² 93 2 1 4 4 4,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1830 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L1-U1 S m² 95 1 1 3 4 3,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1831 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L2-U2 S m² 94 1 2 3 4 4,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

1832 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L3-U3 S m² 84 2 4 10 3 12,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable.  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1833 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L4-U4 S m² 94 2 2 2 4 3,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1834 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L5-U5 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1835 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L6-U6 S m² 91 2 3 4 4 5,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1836 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L7-U7 S m² 96 1 2 1 4 2,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1837 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L8-U8 S m² 96 2 1 1 4 1,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1838 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L9-M9 S m² 89 4 4 3 4 5,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1839 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M9-U9 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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T
yp

e

1840 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L10-U10 S m² 85 5 5 5 4 8,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1841 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L11-M11 S m² 90 4 3 3 4 5,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1842 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M11-U11 S m² 96 2 1 1 4 1,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1843 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L12-M12 S m² 90 4 3 3 4 5,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
A-62

17°C
20°C

1844 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M12-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défaut du 
revêtement léger à moyen. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
30°C

1845 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U1-L2 S m² 90 2 3 5 3 6,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1846 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L2-U3 S m² 90 2 3 5 3 6,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1847 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U3-L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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T
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e

1848 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L4-U5 S m² 91 2 3 4 4 5,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1849 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U5-L6 S m² 90 2 3 5 4 6,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1850 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L6-U7 S m² 90 2 3 5 4 6,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1851 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U7-L8 S m² 88 4 4 4 4 6,500

Défaut du revêtement léger à très important. Typique des 
diagonales de la travée. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.  

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1516     GEN GEN 100% À pied 17°C

1852 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L8-M9 S m² 75 10 5 10 3 13,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1514     GEN GEN 100% À pied 17°C

1853 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-U10 S m² 97 2 1 0 4 0,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à important. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1854 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-L10 S m² 88 4 4 4 4 6,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1855 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 90 3 3 4 4 5,875

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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e

1856 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U10-M11 S m² 96 2 1 1 4 1,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1857 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-L12 S m² 92 2 2 4 4 5,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1858 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-M12 S m² 94 2 2 2 4 3,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1859 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U1 S m² 98 0 0 2 4 2,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1860 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U2 S m² 99 0 0 1 4 1,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1861 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U3 S m² 96 0 1 3 4 3,500

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1862 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U4 S m² 99 0 0 1 4 1,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1863 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U5 S m² 99 0 0 1 4 1,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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T
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e

1864 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U6 S m² 97 0 2 1 4 2,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement important à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1865 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U7 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1866 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1867 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U9 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1868 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1869 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U11 S m² 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à moyen.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1870 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défaut du 
revêtement léger à moyen.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
30°C

1871 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
27°C

1872 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 91 5 2 2 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1873 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 88 2 2 8 3 9,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1874 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 90 2 1 7 4 7,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1875 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 88 3 3 6 4 7,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1876 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 88 3 3 6 4 7,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1877 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L6 S m² 88 3 3 6 4 7,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1878 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1879 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 78 6 6 10 3 13,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1880 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L9 S m² 87 3 3 7 3 8,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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1881 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L10 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1882 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L11 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1883 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%

À pied
Bateau
Corde
A-62

17°C
27°C
22°C
10°C

1884 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 98 1 1 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à important. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

1885 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 95 2 2 1 4 2,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1886 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défaut du 
revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
30°C

1887 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10A S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1888 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10F S m² 75 5 10 10 4 15,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1889 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10G S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1890 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10D S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

1891 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U1 S m² 94 3 2 1 4 2,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1892 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U2 S m² 95 3 1 1 4 1,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1893 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U3 S m² 96 1 1 2 4 2,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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1894 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1895 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1896 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U6 S m² 95 3 1 1 4 1,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1897 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1898 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1899 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes, 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1900 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1901 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1902 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde
Corde

15°C
30°C
28°C

1903 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 93 1 1 5 4 5,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1904 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 91 3 3 3 4 4,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1905 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1906 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts du revêtement légers à très importants. Écaillement 
du revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

Corde

27°C
20°C
22°C

1907 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U1-U2 S m² 94 3 2 1 4 2,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

1908 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U2-U3 S m² 96 1 1 2 4 2,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1909 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U3-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1910 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1911 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U5-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1912 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U6-U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1913 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U7-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1914 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U8-U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1915 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U9-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1916 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U10-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1917 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U11-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1918 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L0-L1 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
27°C

1919 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L1-L2 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1920 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L2-L3 S m² 91 3 1 5 4 5,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1921 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L3-L4 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1922 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L4-L5 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1923 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L5-L6 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1924 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L6-L7 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1925 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L7-L8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1926 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L8-L9 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1927 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L9-L10 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtent léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1928 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L10-L11 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défaut du revêtement légère à très importante. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1929 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L11-L12 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1930 6  1W-2W Amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Portique 

d'extrémité
S m² 85 5 5 5 4 8,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

1931 6  1W-2W Aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Portique 

d'extrémité
S m² 95 1 1 3 4 3,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

1932 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L2-U2 S m² 94 2 2 2 4 3,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1933 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L4-U4 S m² 90 5 3 2 4 4,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1934 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L6-U6 S m² 90 5 3 2 4 4,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1935 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L8-U8 S m² 85 5 5 5 3 8,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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1936 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L9-U9 S m² 90 5 3 2 4 4,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1937 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L11-U11 S m² 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1938 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

M12-U12 S m² 93 2 3 2 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important.  la méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défaut du 
revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%

À pied
Corde
À pied
Corde

15°C
30°C
17°C
28°C

1939 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonal 
supérieur

U10-M11 S m² 94 3 2 1 4 2,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

1940 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
diagonal inférieur

M11-L12 S m² 94 3 1 2 4 2,875

Défaut du revêtement léger à très important. État du 
revêtement bon à médiocre avec perte légère de revêtement 
les membrures et perte complète aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1941 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical inférieur

L11-U11 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1942 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical inférieur

L12-M12 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes  Défaut du 
revêtement léger à très important  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62
A-62

27°C
15°C
20°C

1943 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L0-L1 S m² 98 0 0 2 4 2,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
20°C

1944 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L1-L2 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1945 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L2-L3 S m² 96 2 0 2 4 2,250

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1946 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L3-L4 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1947 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L4-L5 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1948 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L5-L6 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1949 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L6-L7 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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1950 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L7-L8 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1951 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L8-L9 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1952 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L9-L10 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts du revêtement légers à très importants. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1953 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L10-L11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1954 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L11-L12 S m² 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. État du revêtement bon, 
corrosion légère. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1955 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L0-L1 S m² 98 0 0 2 4 2,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1956 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L1-L2 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1957 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L2-L3 S m² 96 2 0 2 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1958 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L3-L4 S m² 100 0 0 0 4 0,000

Défaut du revêtement léger. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1959 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L4-L5 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1960 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L5-L6 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1961 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L6-L7 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1962 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L7-L8 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1963 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L8-L9 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1964 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L9-L10 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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e

1965 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L10-L11 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1966 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L11-L12 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1967 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L0 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1968 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L1 S m² 88 2 5 5 3 7,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1969 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L2 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1970 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L3 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1971 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L4 S m² 90 2 4 4 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1972 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L5 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1973 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L6 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1974 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L7 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1975 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L8 S m² 88 3 3 6 3 7,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1976 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L9 S m² 88 3 3 6 3 7,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1977 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L10 S m² 88 3 3 6 3 7,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. État du revêtement bon à 
médiocre avec perte légère de revêtement les membrures et 
perte complète aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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T
yp

e

1978 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L11 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1979 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62
A-62

27°C
15°C
20°C

1980 6  1W-2W Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 2691 m² 99 1 0 0 4 0,125
2 fissures dans la voie de roue droite et une fissure dans la 
voir de roue gauche inférieures à 3mm dans la voie 1. Les 
voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 2012.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

1981 6  1W-2W Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S m² 97 2 0 1 1 1,250

Mauvaise réparation et décollement de l'enrobé jusqu'à 
rendre le tablier visible affectant de façon très importante 
la protection du platelage. Ondulations et soulèvement de 
100mm dans la réparation. Les voies 4, 5 et 6 ont été 
repavées en 2012;

oui 17112
  20170603 AF 0806 
20170603 AF 0807 
20170603 AF 0801 

GEN GEN 100% À pied 16°C

1982 6  1W-2W Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 20 un 100 0 0 0 4 0,000 Un drain bouché côté Amont. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1983 6  1W-2W Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S un 100 0 0 0 4 0,000 Un drain bouché côté Aval. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

1984 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L0-L1 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
A-62

5 C
27°C
20°C

1985 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L1-L2 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1986 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L2-L3 P 75 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. Corrosion moyenne localisés aux 
soudures.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1987 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L3-L4 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1988 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L4-L5 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1989 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L5-L6 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1990 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L6-L7 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1991 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L7-L8 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1992 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L8-L9 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1993 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L9-L10 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1994 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L10-L11 P 75 m² 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1995 6  1W-2W Général Plt. Platelage Platelage L11-L12 P 75 m² 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1996 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L0-L1 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

1997 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L1-L2 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 150 du tableau de 350 Page 179 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   
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T
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e

1998 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L2-L3 P 75 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. Corrosion moyenne localisés aux 
soudures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

1999 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L3-L4 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2000 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L4-L5 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2001 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L5-L6 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2002 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L6-L7 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère moyenne. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2003 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L7-L8 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2004 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L8-L9 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2005 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L9-L10 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2006 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L10-L11 P 75 m² 96 2 2 0 4 1,250
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2007 6  1W-2W Général Plt. Platelage Auge L11-L12 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100% Bateau 27°C

2008 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L0 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne localisée à la semelle supérieure 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

2009 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L1 P 26 ml 92 6 2 0 4 1,750

Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2010 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L2 P 26 ml 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2011 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L3 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2012 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L4 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2013 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L5 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2014 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L6 P 26 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2015 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L7 P 26 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2016 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L8 P 26 ml 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2017 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L9 P 26 ml 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2018 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L10 P 26 ml 90 4 6 0 4 3,500

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2019 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L11 P 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2020 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L12 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne localisée  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
15°C
20°C

2021 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L0 P 18 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne. non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

2022 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L1 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2023 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L2 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2024 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L3 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2025 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L4 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2026 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L5 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2027 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L6 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2028 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L7 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2029 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L8 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2030 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L9 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2031 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L10 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau moyenne localisée. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2032 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L11 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2033 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L12 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Défaut du revêtement léger à 
très important. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62

27°C
15°C
20°C

2034 6  1W-2W Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 117 ml 100 0 0 0 1 0,000
Glissière en saillie (3580 mm) au niveau du chasse-roue 
affectant la sécurité des usagers de façon très importante. 

oui 10502   20170520 2657   GEN GEN 100% À pied 15°C

2035 6  1W-2W Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 117 ml 100 0 0 0 4 0,000 Bon état général. non      GEN GEN 100% À pied 16°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2036 6  1W-2W DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 117 m² 100 0 0 0 4 0,000
Axe 2W: décalage de 10mm. Boulons courts et inversés au 
droit des montants. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

2037 6  1W Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément enseveli. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2038 6  1W Amont Pile Unités de fondation Semelle P 148 m² 34 65 1 0 4 8,625
Fissures jusqu'à 0,8 mm. Élément enseveli. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2039 6  1W Centre Pile Unités de fondation Semelle P 136 m² 65 34 1 0 4 4,750
Fissures jusqu'à 1,0 mm. Élément enseveli. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2040 6  1W Aval Pile Unités de fondation Semelle P 70 m² 50 49 1 0 4 6,625
Fissures jusqu'à 1,0 mm et délaminage. Élément enseveli. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2041 6  1W Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 347 m² 95 5 0 0 4 0,625
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2042 6  1W Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 347 m² 95 5 0 0 4 0,625
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2043 6  1W Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 347 m² 95 5 0 0 4 0,625
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2044 6  1W Amont Pile Unités de fondation Arche P 102 m² 95 5 0 0 4 0,625
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2045 6  1W Aval Pile Unités de fondation Arche P 102 m² 95 5 0 0 4 0,625
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2046 6  1W Amont Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Colonne
P 347 m² 95 5 0 0 4 0,625 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2047 6  1W Centre Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Colonne
P 347 m² 95 5 0 0 4 0,625 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2048 6  1W Aval Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Colonne
P 347 m² 95 5 0 0 4 0,625 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2049 6  1W Amont Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Arche
P 102 m² 95 5 0 0 4 0,625 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2050 6  1W Aval Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Arche
P 102 m² 95 5 0 0 4 0,625 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2051 6 1W Pile Unités de fondation Assise P m² 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

2052 6  1W Amont Pile Unités de fondation Bloc d'assise P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Fissures inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

2053 6  1W Centre Pile Unités de fondation Bloc d'assise P 1 un 95 4 1 0 4 1,000
Éclatement. Fissures inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

2054 6  1W Aval Pile Unités de fondation Bloc d'assise P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Fissures inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
Bateau
Corde

27°C
22°C

2055 6  1W Amont Pile Unités de fondation Socle P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Fissures inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2056 6  1W Centre Pile Unités de fondation Socle P 1 un 94 5 1 0 4 1,125
Fissures inférieures à 0,8 mm. Éclatement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2057 6  1W Aval Pile Unités de fondation Socle P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Fissures inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2058 6  1W Amont Pile Unités de fondation Appareil d'appui P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2059 6  1W Centre Pile Unités de fondation Appareil d'appui P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2060 6  1W Aval Pile Unités de fondation Appareil d'appui P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2061 6  1W Amont Pile Unités de fondation Dalle de liaison P m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2062 6  1W Aval Pile Unités de fondation Dalle de liaison P m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

2063 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U12-U13 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2064 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U13-U14 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2065 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U14-U15 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. 1 rivet manquant.Aucune observation 
particulière. Nouveau système de câble antichute installé 
partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2066 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U15-U16 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Perte de matériau ,5mm à la ace 
supérieure au droit des soudures.. Aucune observation 
particulière  Nouveau système de câble antichute installé 
partiellement (pas encore en fonction)  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2067 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U16-U17 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2068 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L12-L13 P 6,7 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre 
les plaques d'âme et les cornières. Déformation sous 
corrosion locale des cornières  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2069 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L13-L14 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous-corrosion 
moyenne entre les plaques d'âme et les cornières. 
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2070 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L14-L15 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne entre les paques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne 
localisée. Déformation sous corrosion moyenne locale des 
cornières  Corrosion légère à moyenne locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2071 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L15-L16 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne entre les paques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenne localisée. 
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

2072 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) à la 
plaque d'âme amont.  Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère moyenne locale.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2073 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L13-M13 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2074 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M13-U13 P 9,4 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère moyenne à importante locale avec perte de 
matériau 1 à légère (2 mm) à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
28°C
19°C
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e

2075 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L14-U14 P 12 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne à importante. Perte de matériau 
moyenne à importante (1-3mm) à l'assemblage inférieur. 
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la plaque du garde-
corps. Perte de matériau importante localisée à la plaque de 
liaison  Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
10°C
28°C
19°C

2076 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L15-M15 P 6 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau moyenne 
(1-2mm) à la plaque du garde-corps. Perte de matériau 
moyenne (1-2mm) à l'assemblage inférieur. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

2077 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M15-U15 P 4 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2078 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L16-U16 P 10 ml 94 3 2 1 4 2,375

Corrosion légère à importante. Perte de matériau 
importante à très-importante (4-6mm) à la plaque de 
liaison du garde-corps. Perte de matériau importante à la 
plaque de liaison. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2573     DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
17°C
28°C
19°C

2079 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante. Perte de matériau (1-2mm) 
localisée. Déformation sous corrosion moyenne entre les 
plaques d'âme et les cornières (5 10mm). Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
17°C
28°C
19°C

2080 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L12-M13 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion moyenne à importante entre 
les plaques d'âme et les cornières. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2081 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M12-M13 P 7,4 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Perte de matériau (1mm). 3 trous 
sans rivets.  Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
28°C
19°C

2082 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M13-U14 P 11 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante localisée. Perte de matériau 
moyenne (1mm) entre les plaques d'âme et les cornières, 
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
28°C
19°C

2083 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M13-L14 P 7,4 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère à importante localisée. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

2084 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L14-M15 P 9,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques 
d'âme et les cornières. Perte de matériau moyenne (1mm) sur 
80% de la longueur entre les plaques d'âme et les cornières. 
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à l'assemblage 
inférieur. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
10°C
28°C
19°C

2085 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U14-M15 P 8,7 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

28°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2086 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M15-L16 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
moyenne (5mm) entre les plaques d'âme et les cornières. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
10°C
28°C
19°C

2087 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 94 4 2 0 4 1,500

Corrosion moyenne à importante. Perte de matériau 
moyenne à importante (1-2mm) sur l'âme le long de la 
cornière. Perte de matériau légère à moyenne (1mm) aux 
cornières et corrosion légère à moyenne au niveau du tablier. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale avec Perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

2088 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U13 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2089 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U14 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2090 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U15 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2091 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U16 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Plaque coupée au chalumeau. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2092 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U17 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2093 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L13 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion des cornières. Corrosion moyenne avec perte de 
matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2094 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L14 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne localisée. Accumulation de 
débris. Déformation sous corrosion des cornières  Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2095 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L15 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion moyenne entre les plaques d'âme et les 
cornières. Déformation sous corrosion des cornières. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2096 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L16 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne et perte de matériau locale. 
Déformation sous corrosion inférieure à 5mm aux 
cornières. Déformation sous corrosion des cornières. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2097 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 94 6 0 0 4 0,750

Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau jusqu’à 1mm locale .  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
Bateau

A62
19°C
27°C

2098 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M13 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne localisée. Perte de matériau 
légère à moyenne (1mm) aux jonctions des membrures. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages  
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2099 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M15 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
À pied
Bateau

28°C
16°C
19°C

2100 6  0.5W-1W Ferme amont S.d'A Structure d'acier Tourillon 10F P 1 un 85 15 0 0 4 Corrosion moyenne. non      DET DET DET
Bateau
Corde

27°C
22°C

2101 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12G P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne du couvercle. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
17°C

2102 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12W P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne du couvercle. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
17°C

2103 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12H P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne du couvercle. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2104 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12T P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne du couvercle. Bon état, selon le rapport 
d'inspection du laboratoire (2015). La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2105 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12K P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne du couvercle. Bon état, selon le rapport 
d'inspection du laboratoire (2015). La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2106 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12A P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 10°C

2107 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U12-U13 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Trous de part en part de la semelle. Aucune observation 
particulière. Nouveau système de câble antichute installé 
partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2108 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U13-U14 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2109 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U14-U15 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne entre les plaques. Aucune 
observation particulière. Nouveau système de câble antichute 
installé partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2110 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U15-U16 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne entre les plaques. Aucune 
observation particulière  Nouveau système de câble antichute 
installé partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2111 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U16-U17 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne entre les plaques. Aucune 
observation particulière. Nouveau système de câble antichute 
installé partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2112 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L12-L13 P 6,7 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne. Traces de graisse autour du tourillon. 
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2113 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L13-L14 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne locale. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2114 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L14-L15 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenne à importante 
locale. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2115 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L15-L16 P 6,5 ml 92 7 1 0 4 1,375
Corrosion moyenne à importante localisée. Déformation 
sous corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2116 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
17°C
19°C

2117 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L13-M13 P 6,5 ml 92 7 1 0 4 1,375

Corrosion légère à moyenne locale avec perte de matériau 1 à 
2 mm à la section de transfert face Aval. l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 

t

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2118 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M13-U13 P 9,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Indice de fissure dans la soudure de la plaque de liaison. 
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
30°C
19°C

2119 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L14-U14 P 12 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau importante (3m) près de L14. Corrosion 
légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur et à la hauteur du tablier. Déformation 
par impact de 3 plaques de liaison au niveau de la 
chaussée.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes

non      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
20°C
19°C

2120 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L15-M15 P 6 ml 89 10 1 0 4 1,750

Perte de matériau importante (2-3mm) à la plaque d âme 
près de L15. Corrosion légère moyenne locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2121 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M15-U15 P 4 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

30°C
19°C

2122 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L16-U16 P 10 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
30°C
19°C

2123 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère moyenne à importante locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

B t

15 C
30°C
17°C
19°C

2124 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L12-M13 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières. Perte de matériau de 1 à 2mm à l'assemblage 
inférieur.  locale des cornières. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
15°C
20°C
19°C

2125 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M12-M13 P 7,4 ml 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières. Perte de matériau 1 à 2mm localisée.  locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
30°C
19°C

2126 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M13-U14 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion locale des cornières.  Corrosion 
légère moyenne locale avec perte de matériau de 1 à 2 mm. à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
30°C
19°C

2127 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M13-L14 P 7,4 ml 77 20 3 0 4 4,000

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières jusqu'à 15mm. Perte de matériau 
importante à la plaque de liaison. Corrosion légère 
moyenne à importante locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur et supérieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
20°C
19°C

2128 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L14-M15 P 9,4 ml 81 15 3 1 4 4,375

Perte de matériau très importante sur la plaque d'âme 
Amont au niveau de la chaussée. Déformation sous 
corrosion locale entre les plaques d'âme et les des cornières 
jusqu'à 15mm. Corrosion légère à importante. locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur et plaque 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0632     DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
20°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2129 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U14-M15 P 8,7 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
Bateau
À pied

19°C
17°C

2130 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M15-L16 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale entre les plaques d'âme et 
les des cornières. Corrosion moyenne légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
30°C

2131 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 93 6 1 0 4 1,250

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère moyenne locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
30°C
17°C
19°C

2132 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U13 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation à la plaque horizontale supérieure, côté aval. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2133 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U14 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Perte de matériau 
3mm à la plaque de liaison avec la diagonale M13-U14, 
côté aval.  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2134 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U15 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2135 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U16 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2136 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U17 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2137 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L13 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne localisée. Déformation sous 
corrosion des cornières. Accumulation d’eau et de débris à 
l’intérieur des membrures aux assemblages. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2138 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L14 P 1 un 92 8 0 0 4 1,000

Corrosion légère à moyenne locale. Perte de matériau 
inférieure à 2mm à la section de transfert, plaques amont 
et aval.  Déformation sous corrosion des cornières  
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2139 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L15 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières  Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages  
Corrosion moyenne. Perte de matériau 1mm à la section de 
transfert, plaque amont.  avec perte de matériau locale aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2140 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L16 P 1 un 92 8 0 0 4 1,000

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale. aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C
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e

2141 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur. Corrosion 
moyenne à importante avec perte de matériau locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET

À pied
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
17°C
19°C

2142 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M13 P 1 un 85 15 0 0 4 1,875

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
des entre les plaques d'âme et les cornières. Accumulation 
d’eau et de débris à l’intérieur des membrures aux 
assemblages  Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

2143 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M15 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET À pied 17°C

2144 6  0.5W-1W Ferme centrale S.d'A Structure d'acier Tourillon 10H P 1 un 85 15 0 0 4 Corrosion moyenne du couvercle. non      DET DET DET Corde 22°C

2145 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12B P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 15°C

2146 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12W P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 15°C

2147 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12C P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière.  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2148 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12N P 1 un - - - - 4 -
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2149 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12D P 1 un - - - - 4 -
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2150 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U12-U13 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2151 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U13-U14 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2152 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U14-U15 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne localisée. Aucune observation 
particulière. Nouveau système de câble antichute installé 
partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2153 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U15-U16 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne localisée. Dé ormation sous corrosion 
locale des cornières.  Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2154 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U16-U17 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t

non      DET DET DET Corde 30°C

2155 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L12-L13 P 6,7 ml 90 9 1 0 4 1,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne à importante locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2156 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L13-L14 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne (2mm) localisée à la semelle 
inférieure. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère moyanne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2157 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L14-L15 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2158 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L15-L16 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C
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e

2159 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2160 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L13-M13 P 6,5 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau importante à très importante (2-3mm) à 
la plaque de liaison. Corrosion légère moyenne locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170709 4110     DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2161 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M13-U13 P 9,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne et perte de matériau mm localisée. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2162 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L14-U14 P 12 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau 3-9mm jusqu à per oration à la plaque 
de liaison à la hauteur de la glissière. Corrosion moyenne. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’ bl  fé  L  éth d  d' t   t  

oui
Aucune REC 

requise
20170604 JV 1639 
20170604 JV 1640    

DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2163 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L15-M15 P 6 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau 3-7mm à la plaque de liaison à la hauteur 
de la glissière. Corrosion moyenne. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1637     DET DET DET
À pied
Bateau

17°C
19°C

2164 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M15-U15 P 4 ml 93 5 1 1 4 2,125

Corrosion moyenne localisée. Perte de matériau 3-7mm à 
la plaque de liaison à la hauteur du tablier. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur  La méthode d' nspection ne permet pas de valider les 

oui
Aucune REC 

requise 20170619 5073     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2165 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L16-U16 P 10 ml 93 5 1 1 4 2,125

Corrosion moyenne. Perte de matériau 3-7mm à la plaque 
de liaison à la hauteur du tablier. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1635     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2166 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion 5mm entre les plaques d'âme 
et les cornières. Corrosion légère moyenne locale avec perte 
de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2167 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L12-M13 P 11 ml 93 6 1 0 4 1,250

Perte de matériau -2mm à la plaque diaphragme. 
Corrosion moyenne à importante localisée. Perte de 
matériau 1mm à la plaque d'âme Aval. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale avec 

t  d  té  1 à 2  à l’ bl  fé  L  

non      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

17°C
15°C
20°C
19°C

2168 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M12-M13 P 7,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2169 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M13-U14 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières  Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2170 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M13-L14 P 7,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale 5mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère moyenne locale. 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2171 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L14-M15 P 9,4 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau très importante (5mm) à la plaque d'âme 
à la hauteur du tablier. Perte de matériau très importante  
(5mm) à la plaque de liaison à la hauteur du tablier.  
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1654     DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2172 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U14-M15 P 8,7 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
Corde
Bateau

30°C
19°C

2173 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M15-L16 P 8,7 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau 3mm localisée. Déformation sous 
corrosion locale 5mm entre les plaques d'âme et les 
cornières. Corrosion moyenne. 1 boulon manquant près de 
L16.  Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm 
à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne permet 

non      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

17°C
30°C
20°C
19°C

2174 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2175 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U13 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2176 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U14 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2177 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U15 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2178 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U16 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Plaque découpée au 
chalumeau. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2179 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U17 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
des cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2180 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L13 P 1 un 70 20 10 0 4 7,500

Corrosion importante localisée aux rivets. Perte de 
matériau 1mm à la section de transfert. Déformation sous 
corrosion des cornières. Corrosion moyenne. avec perte de 
matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2181 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L14 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2182 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L15 P 1 un 95 3 1 1 3 1,875

Perte de matériau très importante (3-4mm) à la section de 
transfert affectant de façon appréciable sa capacité. Perte 
de matériau moyenne (1mm) à la section de transfert, 
plaque amont. Déformation sous corrosion des cornières. 
Corrosion moyenne. avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170709 4050     DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2183 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L16 P 1 un 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau moyenne à importante (1-3mm) 
localisée. Déformation sous corrosion des cornières. 
Corrosion moyenne. avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2184 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne avec perte de matériau locale.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

2185 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M13 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Perte de matériau 1-2mm à la plaque 
aval, face amont. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2186 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M15 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
Corde

30°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2187 6  0.5W-1W Ferme aval S.d'A Structure d'acier Tourillon 10F P 1 un 85 15 0 0 4 Corrosion moyenne du couvercle. non      DET DET DET
Bateau
Corde

27°C
22°C

2188 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12G P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2189 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12W P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2190 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12H P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2191 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12T P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). 

non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2192 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12K P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. Bon état, selon le rapport 
d'inspection du laboratoire (2015). 

non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2193 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12A P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2194 6  0 5W-1W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2195 6  0 5W-1W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2196 6  0 5W-1W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 20°C

2197 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U12-U13 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Dé ormation ( 50mm de 
long) à la semelle supérieure près de U13 ferme centrale. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale  La méthode d'inspection ne permet pas de 

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2198 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U13-U14 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2199 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U14-U15 S 60 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2200 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U15-U16 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Déformation permanente de la 
semelle supérieure sur 120mm près de U15, panneau aval.  
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale  La méthode d'inspection ne permet pas de 

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2201 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U16-U17 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2202 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L12-L13 S 60 ml 93 7 0 0 4 0,875
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2203 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L13-L14 S 60 ml 92 7 1 0 4 1,375
Corrosion légère moyenne locale. Perte de matériau moyen 
à important (1-3mm) à l'assemblage amont. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2204 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L14-L15 S 60 ml 93 7 0 0 4 0,875
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2205 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L15-L16 S 60 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion légèremoyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2206 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L16-L17 S 60 ml 93 6 1 0 1 1,250
Membrure complètement décollée dessoudée affectant la 
capacité de façon très importante. Fissure dans la soudure du 
bas haut. 

oui 16153
  20170705 0486 
20170705 0485  

AT
ESI

FISSCORR
DET DET DET

A-62
Bateau

17°C
19°C

2207 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U13 S 26 ml 97 2 0 1 4 1,250

Fissure dans 3 soudures par corrosion encloisonnée côté 
amont et aval. Corrosion moyenne localisée. Déformation 
locale à la semelle supérieure. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170619 AF 0028 
20170619 4979    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2208 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U14 S 26 ml 98 1 0 1 4 1,125
Fissure dans une soudure près de la ferme centrale, côté 
amont. Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170619 AF 0065     FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2209 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U15 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
30°C
28°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2210 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U16 S 26 ml 97 2 0 1 4 1,250

Fissures dans 3 soudures des diagonales. Corrosion 
moyenne et perte de matériau 1mm locale. Corrosion légère 
locale  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170619 AF 0103 
20170619 AF 0104 
20170619 AF 0102   

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2211 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U17 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
30°C
28°C

2212 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L13 S 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne locale. Déformation locale à la 
plaque supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2213 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L14 S 26 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante locale. Déformation sur 1.5m  
à la plaque supérieure. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2214 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L15 S 26 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère moyenne à importante locale. Déformation 
sur 1.5m de la semelle supérieure. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2215 6  0.5W-1W Général S.d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L16 S 26 ml 97 2 1 0 4 0,750

Déformation sous corrosion des cornières (5-10mm). 
Corrosion moyenne à importante. 

non      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2216 6  0.5W-1W Général S.d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L17 S 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières (5mm). 
Corrosion moyenne. 

non      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2217 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

M13-U13 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation de la plaque près de U13. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère moyenne 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 

t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2218 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L15-U15 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion à la plaque inférieure près de 
U15, côté aval. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2219 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L16-U16 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Dé ormation de 2 plaques près de la erme centrale, 
panneau aval. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère moyenne locale. La méthode 
d' t   t  d  l d   t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2220 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonal 
supérieur

M13-U14 S 52 ml 97 2 0 1 4 1,250

Fissure dans une soudure, côté aval. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosionlégère moyenne 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 

t

oui
Aucune REC 

requise
20170619 AF 0068 
20170619 AF 0069    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2221 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
diagonal inférieur

L12-M13 S 52 ml 91 8 1 0 4 1,500

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Perte de matériau 1-2mm. Trou non 
utilisé au bas. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non      DET DET DET

A-62
A-62
A-62

Corde

10 C
15°C
20°C
22°C

2222 6  0 5W-1W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical inférieur

L13-M13 S 52 ml 92 4 2 2 1 3,500

Déformation sous corrosion jusqu'à 35mm entre les 
plaques de gousset et les cornières. Perte de matériau très 
importante (3-6mm) sur une plaque de liaison, panneau 
aval. Défauts affectant la capacité de façon très 
importante. Déformation permanente (25mm) aux 2 plaques 
de gousset du panneau amont affectant la capacité de façon 
appréciable. Corrosion légère à moyenne. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 17113
20170515 0276 
20170709 4134 
20170709 4133   

DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2223 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U12-U13 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2224 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U13-U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2225 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U14-U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2226 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U15-U16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2227 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U16-U17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C
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Éléments Localisation

T
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e

2228 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L12-L13 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2229 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L13-L14 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants.  Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2230 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L14-L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2231 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L15-L16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Typique de la 
corde inférieure de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170705 0446 
20170705 0448    

DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

2232 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L16-L17 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2233 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L13-M13 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2234 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M13-U13 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Typique des 
membrures de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
28°C
19°C

2235 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L14-U14 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
10°C
28°C
19°C

2236 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L15-M15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

2237 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M15-U15 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

28°C
19°C

2238 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L16-U16 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
17°C
28°C
19°C

2239 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L17-U17 S m² 88 5 3 4 4 6,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
17°C
28°C
19°C

2240 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L12-M13 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2241 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M12-M13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
28°C
19°C

2242 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-U14 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Typique des 
membrures diagonales de la travée. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2584     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
28°C
19°C

2243 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-L14 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du matériau léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

2244 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L14-M15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
10°C
28°C
19°C

2245 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U14-M15 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

28°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2246 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M15-L16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Bateau

15°C
10°C
28°C
19°C

2247 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L16-U17 S m² 91 2 4 3 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

2248 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U13 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2249 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2250 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2251 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2252 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2253 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2254 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L14 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2255 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2256 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L16 S m² 83 2 10 5 3 10,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

2257 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L17 S m² 83 3 10 4 3 9,375

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Bateau

A62
29°C
27°C

2258 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2259 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M15 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

28°C
19°C

2260 6  0.5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10F S 75 5 10 10 4 15,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise

20170717 6370 
20170717 6378    

DET DET DET
Bateau
Corde

27°C
22°C

2261 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12G S m² 97 1 1 1 4 1,625

 Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
17°C

2262 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12W S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
17°C

2263 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12H S m² 97 1 1 1 4 1,625

 Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2264 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12T S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Bon état, 
selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2265 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12K S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Bon état, 
selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2266 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12A S m² - - - - 4 -  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 10°C

2267 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U12-U13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 30°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2268 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U13-U14 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2269 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U14-U15 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2270 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U15-U16 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2271 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U16-U17 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2272 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L12-L13 S m² 87 3 5 5 3 7,875

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2273 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L13-L14 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2274 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L14-L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2275 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L15-L16 S m² 88 4 4 4 4 6,500

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2276 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L16-L17 S m² 91 3 3 3 4 4,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
17°C
19°C

2277 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L13-M13 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2278 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M13-U13 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

12°C
30°C
19°C

2279 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L14-U14 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
20°C
19°C

2280 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L15-M15 S m² 92 2 3 3 4 4,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2281 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M15-U15 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

30°C
19°C

2282 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L16-U16 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

12°C
30°C
19°C

2283 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L17-U17 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Typique des 
montants de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0614     DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

12°C
30°C
17°C
19°C

2284 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L12-M13 S m² 91 3 3 3 4 4,875

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62
A-62

15°C
10°C
15°C
20°C

2285 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M12-M13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

12°C
30°C
19°C

2286 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-U14 S m² 92 4 3 1 4 3,000

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

12°C
30°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2287 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-L14 S m² 65 8 12 15 3 22,000

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0638     DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
20°C
19°C

2288 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L14-M15 S m² 86 4 4 6 3 8,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
20°C
19°C

2289 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U14-M15 S m² 95 1 2 2 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

2290 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M15-L16 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

12°C
30°C
19°C

2291 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L16-U17 S m² 85 4 8 3 3 7,500

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

12°C
30°C
17°C
19°C

2292 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U13 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2293 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 30°C

2294 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U15 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Bateau

2295 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U16 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement légèr à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2296 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U17 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2297 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2298 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L14 S m² 87 3 5 5 4 7,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2299 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L15 S m² 90 3 2 5 4 6,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2300 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L16 S m² 83 4 8 5 3 9,500

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

2301 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L17 S m² 91 4 3 2 4 4,000

Défauts du revêtement légers à très importants. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  Défaut du revêtement 
léger à très important. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
17°C
19°C

2302 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 75 5 10 10 3 15,625

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

2303 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M15 S m² 91 2 5 2 4 4,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET À pied 17°C

2304 6  0.5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10H S m² 78 2 10 10 4 15,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise

20170717 6392 
20170717 6394    

DET DET DET
Bateau
Corde

27°C
22°C

2305 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12B S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 15°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2306 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12W S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 15°C

2307 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12C S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2308 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12N S m² - - - - 4 -

Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2309 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12D S m² - - - - 4 -

Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2310 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U12-U13 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2311 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U13-U14 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2312 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U14-U15 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2313 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U15-U16 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Dé aut du revêtement léger à important. Typique de la 
corde supérieure de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non 20170619 5053     DET DET DET Corde 30°C

2314 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U16-U17 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2315 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L12-L13 S m² 80 4 4 12 3 14,500

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2316 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L13-L14 S m² 93 2 3 2 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2317 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L14-L15 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2318 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L15-L16 S m² 93 3 3 1 4 2,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2319 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L16-L17 S m² 91 5 3 1 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2320 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L13-M13 S m² 96 1 2 1 4 2,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2321 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M13-U13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2322 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L14-U14 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2323 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L15-M15 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET À pied 17°C

2324 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M15-U15 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 30°C

2325 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L16-U16 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2326 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L17-U17 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2327 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L12-M13 S m² 80 4 9 7 3 12,000

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

B t

17 C
15°C
20°C
19°C

2328 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M12-M13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C

2329 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-U14 S m² 94 3 1 2 4 2,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
30°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2330 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-L14 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2331 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L14-M15 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2332 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U14-M15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

30°C
19°C

2333 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M15-L16 S m² 93 3 3 1 4 2,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

17 C
30°C
20°C
19°C

2334 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L16-U17 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

 Bateau

17°C
30°C
19°C

2335 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U13 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2336 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U14 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2337 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U15 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 30°C

2338 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U16 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2339 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U17 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 30°C

2340 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 55 10 20 15 2 26,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170704 MP 0391   DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

15°C
20°C
19°C

2341 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L14 S m² 93 5 1 1 4 2,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2342 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L15 S m² 90 4 4 2 4 4,500

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2343 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L16 S m² 93 4 2 1 4 2,500

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2344 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L17 S m² 93 4 2 1 4 2,500

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  Défaut du revêtement léger à 
très important

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

2345 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 93 4 2 1 4 2,500
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2346 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M15 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

30°C
19°C

2347 6  0.5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10F S m² 75 5 10 10 4 15,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise 20170717 6412     DET DET DET

Bateau
Corde

27°C
22°C

2348 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12G S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET

Corde
Corde

30°C
25°C

2349 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12W S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET

Corde
Corde

30°C
25°C

2350 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12H S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET

Corde
Corde

30°C
25°C

2351 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12T S m² 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Bon état, selon le rapport 
d'inspection du laboratoire (2015). 

non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2352 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12K S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

30°C
25°C

2353 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12A S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET

Corde
Corde

30°C
25°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2354 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U12-U13 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2355 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U13-U14 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2356 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U14-U15 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2357 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U15-U16 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. Absence du 
revetement à quelques endroits. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2358 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U16-U17 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement moyen à important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2359 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L12-L13 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2360 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L13-L14 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du matériau léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2361 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L14-L15 S m² 89 4 2 5 4 6,500
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2362 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L15-L16 S m² 83 10 2 5 3 7,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2363 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L16-L17 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2364 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U13 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2365 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2366 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2367 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U16 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2368 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U17 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2369 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2370 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L14 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2371 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2372 6  0.5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L16 S m² 94 2 2 2 4 3,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

17°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2373 6  0.5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L17 S m² 93 4 2 1 4 2,500 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

À pied
A-62

Bateau

17°C
17°C
19°C

2374 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

M13-U13 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2375 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L15-U15 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2376 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L16-U16 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2377 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonal 
supérieur

M13-U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde

12°C
30°C
28°C

2378 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
diagonal inférieur

L12-M13 S m² 87 4 4 5 4 7,500
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
A-62
A-62

Corde
Bateau

10 C
15°C
20°C
22°C
19°C

2379 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical inférieur

L13-M13 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2380 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L12-L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

2381 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L13-L14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2382 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L14-L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2383 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L15-L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale   
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2384 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L16-L17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2385 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L12-L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

2386 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L13-L14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important.  Pelade locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2387 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L14-L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important.  Pelade locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2388 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L15-L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important.  Pelade locale  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2389 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L16-L17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants   
locale  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 

t  
oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

17°C
19°C

2390 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants.  Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2391 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Pelade 
localisée. Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2392 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2393 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L16 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2394 6  0 5W-1W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L17 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Pelade locale  Défaut du revêtement léger à très important.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

17°C
15°C
17°C
19°C

2395 6  0 5W-1W Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. Fissure légère (voie 1). Les 
voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 2012;

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

2396 6  0 5W-1W Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 95 5 0 0 4 0,625
longitudinales inférieures à 3mm. Les voies 4, 5 et 6 ont été 
repavées en 2012;

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

2397 6  0 5W-1W Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S un - - - - 4 -

Aucune observation particulière. Un drain bouché sur 4 au 
côté Amont. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement

non      DET DET DET À pied 15°C

2398 6  0 5W-1W Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 8 un - - - - 3 -

Un drain bouché sur 4 au côté Aval. Défauts affectant de façon 
appréciable le comportement.

non      DET DET DET À pied 16°C

2399 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Platelage L12-L13 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

2400 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Platelage L13-L14 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2401 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Platelage L14-L15 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2402 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Platelage L15-L16 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2403 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Platelage L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2404 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Auge L12-L13 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

2405 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Auge L13-L14 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2406 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Auge L14-L15 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Pelade importante du 
revêtement  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2407 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Auge L15-L16 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Pelade importante du 
revêtement  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2408 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage Auge L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Pelade importante du 
revêtement  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2409 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L13 P 26 ml 97 2 0 1 4 1,250

1 boulon sectionné à l'appui côté amont. Corrosion 
moyenne localisée.  Déformation sous corrosion locale au 
niveau des semelles. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170515 0262 
20170515 0263    

DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2410 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L14 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2411 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L15 P 26 ml 97 2 0 1 4 1,250

1 boulon sectionné à l'appui côté amont. Corrosion légère 
à moyenne. Déformation sous corrosion locale au niveau des 
semelles. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170515 0317     DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
20°C
19°C

2412 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L16 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion locale au niveau des semelles  
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C
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2413 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L17 P 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des raidisseurs. Corrosion légère à moyenne 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      ESI DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

17°C
15°C
17°C
19°C

2414 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L13 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

2415 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L14 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2416 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L15 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
20°C
19°C

2417 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L16 P 18 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

2418 6  0 5W-1W Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(cales)
L17 P 36 un 88 10 1 1 4 2,750

Fissure dans une soudure. Inclinaison des boulons à ressort 
vers l’ouest et légèrement vers le côté aval, due à une 
mauvaise installation (perçage) lors des travaux de 
remplacement du tablier en 1993. Corrosion légère à moyenne 
sur l’ensemble des boulons à ressort. Présence de fissures 
dans les plaques en élastomère.

oui
Aucune REC 

requise 20170705 0499     ESI DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

2419 6  0 5W-1W Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000
Décalage de 25mm à l'axe 0.5W. Attache du conduit 
électrique défoncé de façon importante. 2 boulons en 'U' 
déformés. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

2420 6  0 5W-1W Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

2421 6  0 5W-1W DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

2422 6  0.5W Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 72 ml 100 0 0 0 4 0,000 Accumulation de débris. non      GEN GEN 100%
À pied
A-62

15 C
16°C
15°C

2423 6  0.5W Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 100 0 0 0 4 0,000
Corrosion légère des profilés d’enclenchement. Décalage 
vertical dans le sens inverse du trafic du coté aval.

non      GEN GEN 100%

À pied
À pied
A-62

15°C
16°C
15°C

2424 6  0.5W Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%

A-62
À pied

15°C
17°C

2425 6  0.5W Amont Plt. Platelage
Appareil d'appui 

à ressorts
un 97 2 0 1 4 1,250

Fissures dans 1/6 de la longeur de la soudure entre la plaque 
supérieure et semelle inférieure ; aucun mouvement de la 
plaque supérieure (CEC=4).

oui
Aucune REC 

requise
     

AT
ESI

DET DET 100%
À pied
A-62

22°C
15°C

2426 6  0.5W Aval Plt. Platelage
Appareil d'appui 

à ressorts
un 89 10 0 1 4 2,250

Fissures dans 1/6 de la longeur de la soudure entre la plaque 
supérieure et semelle inférieure ; aucun mouvement de la 
plaque supérieure (CEC=4).

oui
Aucune REC 

requise
20170604 JV 1660 
20170604 JV 1673    

AT
ESI

DET DET 100%
À pied
A-62

22°C
15°C

2427 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U17-U18 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau jusqu à 2mm localisé à la plaque de 
liaison. Plaque de liaison déformée près de U17. Corrosion 
moyenne locale. Aucune observation particulière. Nouveau 
système de câble antichute installé partiellement (pas encore 

 f t )  L  éth d  d' t   t  d  l d  

non      DET DET DET
A-62

Corde
17°C
36°C

2428 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U18-U19 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2429 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U19-U20 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 36°C

2430 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U20-U21 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2431 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U21-U22 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 36°C
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2432 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U22-U23 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2433 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau 2-3mm localisé à la plaque de liaison 
supérieure. Déformation par impact près de L18. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET A-62 17°C

2434 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L18-L19 P 6,4 ml 94 4 2 0 4 1,500

Perte de matériau 2-3mm à la plaque de liaison, supérieure 
et inférieure. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 17°C

2435 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L19-L20 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Dé ormation de la cornière, 
semelle supérieure. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 20°C

2436 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L20-L21 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125
Déformation sous corrosion locale des des plaques de 
liaison. cornières. Corrosion moyenne légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 20°C

2437 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L21-L22 P 6,4 ml 99 1 0 0 3 0,125

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Défauts affectant la capacité de 
façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non      DET DET DET A-62 20°C

2438 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L22-L23 P 6,4 ml 99 1 0 0 3 0,125

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Défauts affectant la capacité de 
façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non      DET DET DET A-62 20°C

2439 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L18-U18 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère moyenne à importante locale avec perte de 
matériau jusqu'à 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2440 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L19-U19 P 10 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perforation à la plaque d'assemblage du renfort horizontal 
à la hauteur du tablier. Corrosion légère à moyenne locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2557     DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Corde

15°C
20°C
17°C
36°C

2441 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L20-U20 P 10,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau -2mm à 
l'assemblage inférieur. 4 trous sans rivets et déformation 
locale. Absence de revêtement sur 12 boulons. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 

fé  A l t  d  d b   L  éth d  d' t  

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2442 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L21-U21 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 1-2mm à 
l'assemblage inférieur. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2443 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L22-U22 P 11,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Plaque de liaison dé ormée à 
la hauteur du tablier. Déformation à la plaque 
d'assemblage inférieure. Corrosion légère locale avec perte 
de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2444 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L23-U23 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau 1-2mm à 
l'assemblage inférieur.  Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2445 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L17-U18 P 9 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 1-2mm à 
l'assemblage inférieur. Déformation sous corrosion locale 
des cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 
1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2446 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U18-L19 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion moyenne 
inférieure à 5mm entre les plaques d'âme et les cornières. 
Perte de matériau importante (1-3mm) à l'assemblage 
inférieur. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2447 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L19-U20 P 11 ml 92 5 3 0 4 2,125

Corrosion moyenne à importante. Déformation sous 
corrosion moyenne (8mm) entre les plaques d'âme et les 
cornières. Perte de matériau 1-2mm à l'assemblage 
inférieur.  Déformation sous corrosion locale des cornières  
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2448 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U20-L21 P 11 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante localisée. Perte de 
matériau 1-2mm aux plaques de liaison, partie inférieure. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170705 AF 0152     DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C
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2449 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L21-U22 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 1-2mm à 
l'assemblage inférieur. Déformation sous corrosion locale 
des cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 
1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2450 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U22-L23 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2451 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U18 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2452 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U19 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières  Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale. aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2453 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U20 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déforation par corrosion moyenne (5mm) sur 230mm de 
long plaque aval. Corrosion moyenne locale. Déformation 
sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau et de débris 
à l’intérieur des membrures aux assemblages  Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 36°C

2454 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U21 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 36°C

2455 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U22 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2456 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U23 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2457 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L18 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion des cornières. Perte de matériau 
2-3mm au droit du garde-corps. Corrosion moyenne 
locale. Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2458 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L19 P 1 un 94 4 2 0 4 1,500

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau jusqu'à 4mm locale. aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

20°C
17°C

2459 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L20 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau jusqu'à 1mm locale. aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET A-62 20°C

2460 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L21 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau jusqu'à 3mm. locale aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET A-62 20°C
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T
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e

2461 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L22 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau jusqu'à 2mm. locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET A-62 20°C

2462 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L23 P 1 un 94 5 1 0 3 1,125

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau 1-3mm à la face Amont. Défauts 
affectant la capacité de façon appréciable. aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

20°C
17°C

2463 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12M P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 20°C

2464 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U17-U18 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2465 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U18-U19 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2466 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U19-U20 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2467 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U20-U21 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2468 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U21-U22 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. 1 rivet manquant. Aucune 
observation particulière. Nouveau système de câble antichute 
installé partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2469 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U22-U23 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2470 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2471 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L18-L19 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2472 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L19-L20 P 6,4 ml 89 10 1 0 3 1,750

Corrosion moyenne généralisée à la semelle supérieure et 
aux tête de boulons. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Défauts affectant la capacité de façon 

bl   C  lé è  l l  L  éth d  

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2473 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L20-L21 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2474 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L21-L22 P 6,4 ml 96 4 0 0 3 0,500

Dé ormation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Défauts affectant la capacité de 
façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non      DET DET DET A-62 15°C

2475 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L22-L23 P 6,4 ml 94 5 1 0 4 1,125
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2476 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L18-U18 P 9 ml 92 8 0 0 4 1,000
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
25°C

2477 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L19-U19 P 10 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2478 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L20-U20 P 10,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C
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e

2479 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L21-U21 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2480 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L22-U22 P 11,5 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2481 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L23-U23 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
13°C
25°C

2482 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L17-U18 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
25°C

2483 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U18-L19 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau 2mm à la plaque de liaison près de 
l'assemblage inférieur. Déformation sous corrosion locale 
des cornières. Corrosion légère moyenne locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
25°C

2484 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L19-U20 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des plaques d'âme jusqu'à 
5mm cornières. Corrosion légère moyenne locale avec perte 
de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2485 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U20-L21 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des plaques d'âme jusqu'à 
5mm cornières. Corrosion moyenne locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2486 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L21-U22 P 11 ml 94 6 0 0 4 0,750

Déformation sous corrosion à la partie inférieure des 
plaques d'âme jusqu'à 5mm. Corrosion moyenne locale. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. avec perte de matériau 1 à 2 mm.  à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
d  l d  l  t

non      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
A-62

15°C
15°C
25°C
20°C

2487 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U22-L23 P 11 ml 92 5 1 2 4 3,125

Perte de matériau importante à très importante (3-4mm) à 
la plaque de liaison. Déformation sous corrosion locale des 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion 
moyenne localisée à la partie inférieure. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm  à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0580     DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2488 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U18 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2489 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U19 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne avec perte de matériau locale. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2490 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U20 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne avec perte de matériau locale. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2491 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U21 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C
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e

2492 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U22 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2493 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U23 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2494 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L18 P 1 un 91 8 1 0 4 1,500

Déformation sous corrosion des cornières. Perte de matériau 
1-3mm à la liaison avec la corde inférieure. Accumulation 
d’eau et de débris à l’intérieur des membrures aux 
assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 1-
3mm sur les plaques d'assemblage.  locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET A-62 15°C

2495 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L19 P 1 un 92 8 0 0 4 1,000

Déformation sous corrosion des cornières  Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. Perte de matériau 1mm à la plaque amont et 
aval à la section de transfert avec la corde inférieure.  2 
boulons desserrés à la plaque verticale, face aval. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2496 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L20 P 1 un 85 15 0 0 3 1,875

Déformation sous corrosion des cornières. Perte de matériau 
1-3mm à la section de transfert, plaque amont. Perte de 
matériau 1-2mm à la section de transfert, plaque aval. 
Déformation permanente 5mm à la plaque amont, côté 
Aval. Défauts affectant la capacité de façon apréciable. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages   Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2497 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L21 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Perte de matériau 
1mm à la section de transfert, face amont et aval. 
Corrosion moyenne localisée. Accumulation d’eau et de 
débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2498 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L22 P 1 un 94 5 1 0 3 1,125

Perte de section 5mm représentant 10% de l'épaisseur de 
l'assemblage affectant sa capacité de façon appréciable. 
Perte de matériau 2-3mm à la section de transfert, face 
aval. Perte de matériau 2-3mm à la section de transfert, 
face amont. Perte de matériau 4mm à la plaque 
diaphragme. Corrosion moyenne locale et perte de 
matériau 1-2mm à la face amont.Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2499 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L23 P 1 un 94 5 1 0 3 1,125

Perte de matériau importante (6mm) à la section de 
transfert, face amont. Perte de matériau 2-3mm à la section 
de transfert. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. Défauts affectant la capacité de 
façon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62
A-62

10°C
13°C
20°C

2500 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12F P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

20°C
17°C

2501 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U17-U18 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 2mm à la 
plaque d'âme amont près du lampadaire. 1 rivet manquant 
près de U17, côté amont. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(    f t )  L  éth d  d' t   t 

non      DET DET DET Corde 25°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 179 du tableau de 350 Page 208 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   
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e

2502 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U18-U19 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 1mm à l'âme 
aval. Aucune observation particulière. Nouveau système de 
câble antichute installé partiellement (pas encore en fonction)  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2503 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U19-U20 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2504 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U20-U21 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2505 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U21-U22 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
28°C

2506 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U22-U23 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2507 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 94 6 0 0 4 0,750
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      ESI DET DET DET A-62 15°C

2508 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L18-L19 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Dé ormation sous corrosion des plaques d âmes in érieure 
à 5mm. Corrosion moyenne locale. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. La 

éth d  d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 15°C

2509 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L19-L20 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale inférieur à 5mm aux 
plaques d'âme des cornières. Corrosion légère moyenne 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2510 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L20-L21 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion inférieure à 10mm aux 
plaques d'âme. Corrosion moyenne. Déformation sous 
corrosion locale des cornières  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 15°C

2511 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L21-L22 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Dé ormation sous corrosion in érieure à 5mm aux plaques 
d'âme. Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 15°C

2512 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L22-L23 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion inférieure à 5mm aux plaques 
d'âme. Corrosion moyenne locale. Tourillon appuyé dans 
la partie inférieure. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2513 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L18-U18 P 9 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation de la semalle (400x135x15) au niveau du tablier. 
Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la plaque de liaison. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
25°C

2514 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L19-U19 P 10 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied

15°C
17°C

2515 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L20-U20 P 10,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne et perte de matériau -2mm près du 
nœud L19. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 
2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET À pied 17°C

2516 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L21-U21 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied

15°C
17°C

2517 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L22-U22 P 11,5 ml 94 4 1 1 4 2,000

Perte de matériau 2-3mm à la plaque de liaison. 
Déformation sous corrosion inférieure à 1mm aux plaques 
d'âme à la partie inférieure. Corrosion légère locale avec 

t  d  té  1 à 2  à l’ bl  fé  L  

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1629     DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2518 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L23-U23 P 12 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
28°C

2519 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L17-U18 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
25°C
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e

2520 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U18-L19 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Dé ormation sous corrosion moyenne (5mm) entre les 
plaques d'âme et les cornières. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
25°C

2521 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L19-U20 P 11 ml 90 8 1 1 4 2,500

Déformation sous corrosion jusqu'à 10mm près de U20. 
Perte de matériau importante à très importante (4-5mm) 
sur l'âme amont près de L19. Boulon soudé à l'âme 
intérieur. Déformation sous corrosion 5mm. Déformation 
sous corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170528 0805     DET DET DET
A-62

À pied
Corde

15°C
17°C
25°C

2522 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U20-L21 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

15°C
17°C
25°C

2523 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L21-U22 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau in érieure à 
1mm à l'assemblage inférieur. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Corde

15 C
17°C
25°C
28°C

2524 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U22-L23 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied

15°C
17°C

2525 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U18 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2526 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U19 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale avec perte de matériau à la 
plaque aval. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2527 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U20 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 1-2mm 
localisée. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2528 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U21 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2529 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U22 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
28°C

2530 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U23 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisée. Déformation sous corrosion 
des cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2531 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L18 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau 1mm à la section de transfert avec la 
corde inférieure, plaque amont. Déformation sous corrosion 
des cornières. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale 1-2mm aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C
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2532 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L19 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau 1mm à la  section de transfert, plaque 
amont. Corrosion moyenne à importante. Déformation sous 
corrosion des cornières. Corrosion moyenne avec perte de 
matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2533 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L20 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Dé ormation sous corrosion entre les plaqus d âme 
jusqu'à 15mm, face aval. Déformation sous corrosion entre 
les plaques d'âme jusqu'à 10mm, face amont. Perte de 
matériau 1mm à la section de transfert, face amont et aval.  
2 rivets manquants. Déformation sous corrosion des 
cornières. Corrosion moyenne avec perte de matériau locale 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 

non      DET DET DET A-62 15°C

2534 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L21 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau 1mm locale à la section de transfert, 
face amont.  aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2535 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L22 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau 1-2mm locale aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2536 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L23 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

2537 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12M P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Bateau

2538 6  0-0.5W Ferme amont S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 20°C

2539 6  0-0.5W Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2540 6  0-0.5W Ferme aval S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2541 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U18 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12 C
25°C
36°C

2542 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U19 S 26 ml 97 2 0 1 1 1,250

Fissure dans une soudure côté aval. Fissure dans soudure 
par corrosion encloisonnée dans 2 soudures côté amont. 
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui 17116
20170621 AF 0178 
20170621 AF 0183    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2543 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U20 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Dé ormation de la cornière 
inférieure sur 200mm. La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t
non      DET DET DET

À pied
Corde
C d

12 C
25°C
36°C

2544 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U21 S 26 ml 97 2 0 1 1 1,250

Fissure dans la soudure par corrosion encloisonnée  
panneau aval, côté aval. Corrosion moyenne locale. 
Déformation permanente de la semelle supérieure sur 
120mm, près de U2 aval.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui 17116
20170621 5263 
20170621 5264    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2545 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U22 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
25°C
36°C

2546 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U23 S 26 ml 98 1 0 1 1 1,125
2 fissures dans la soudure causée par la corrosion 
encloisonnée. Corrosion moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui 17116
20170622 AF 0005 
20170622 AF 0006    

FISSCORR DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde

12°C
25°C
28°C
36°C

2547 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonal 
supérieur

L17-U18 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériau -2mm aux plaques d assemblage. 
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

12°C
25°C
36°C

2548 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L19-U19 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2549 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L21-U21 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2550 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L23-U23 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
C d

12 C
25°C
28°C
36°C

2551 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U18-U19 S 60 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation permanente à la 
semelle supérieure (2x300mm) près de U19, ferme amont. 
Déformation permanente à la semelle inférieure (200mm) 
près de U19, ferme centrale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2552 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U19-U20 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation permanente à la 
semelle supérieure (2 x 200mm), près de U19 ferme amont. 
Déformation permanente à la semelle supérieure (250mm), 

è  d  U19 f  l  Déf t  t  à l  ll  

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2553 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U20-U21 S 60 ml 99 1 0 0 4 0,125

Dé ormation permanente de la semelle supérieure 
(200mm), près de U21 ferme centrale. Corrosion moyenne 
locale. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
C  lé è  l l  L  éth d  d' t   t 

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2554 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U21-U22 S 60 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2555 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U22-U23 S 60 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2556 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L17-L18 S 60 ml 92 7 1 0 4 1,375
Corrosion légère moyenne à très importante locale. Perte de 
matériau moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2557 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L18-L19 S 60 ml 93 5 1 1 4 2,125

Corrosion légère moyenne à importante locale. Perte de 
matériau importante à très importante (3-4mm) localisée à 
près de L18, face amont. La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170705 0537     DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2558 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L19-L20 S 60 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau jusqu'à 5mm à la cornière verticale près 
de L20, côté aval face aval. Corrosion moyenne à 
importante. Déformation permanante de la semelle 
supérieure près de L20, côté amont ferme centrale.  
Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170705 AF 0133     DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2559 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L20-L21 S 60 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2560 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L21-L22 S 60 ml 84 15 1 0 4 2,375
Corrosion légère moyenne à importante locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2561 6  0-0.5W Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L22-L23 S 60 ml 90 9 1 0 4 1,625
Corrosion légère moyene à importante locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2562 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 92 2 2 4 3 5,250

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Corde
17°C
36°C

2563 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U18-U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2564 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U19-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2565 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U20-U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2566 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U21-U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2567 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U22-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2568 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L17-L18 S m² 92 2 2 4 3 5,250

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2569 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L18-L19 S m² 92 2 2 4 3 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2570 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L19-L20 S m² 92 5 2 1 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2571 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L20-L21 S m² 92 5 2 1 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2572 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L21-L22 S m² 92 5 2 1 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2573 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L22-L23 S m² 92 5 2 1 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2574 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L18-U18 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2575 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L19-U19 S m² 95 1 2 2 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Corde

15°C
20°C
17°C
36°C

2576 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L20-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2577 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L21-U21 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2578 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L22-U22 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Absence de 
revêtement sur une plaque de liaison. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2579 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L23-U23 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2580 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L17-U18 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défaut du revêtment léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2581 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U18-L19 S m² 93 2 2 3 3 4,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2582 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L19-U20 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Typique des 
membrures diagonales de la travée. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2552     DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2583 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2584 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L21-U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2585 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U22-L23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
20°C
36°C

2586 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2587 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2588 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C
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T
yp

e

2589 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2590 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2591 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U23 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2592 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L18 S m² 91 3 2 4 3 5,375

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2593 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L19 S m² 78 15 3 4 3 7,375

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

20°C
17°C

2594 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2595 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L21 S m² 80 15 3 2 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2596 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L22 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 20°C

2597 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L23 S m² 92 2 2 4 2 5,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170706 0576   DET DET DET
A-62
A-62

20°C
17°C

2598 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12M S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2599 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 25°C

2600 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U18-U19 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2601 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U19-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Typique de la 
corde supérieure de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170621 AF 0175     DET DET DET Corde 25°C

2602 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U20-U21 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2603 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U21-U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 25°C

2604 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U22-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 25°C

2605 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L17-L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2606 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L18-L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2607 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L19-L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2608 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L20-L21 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2609 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L21-L22 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Dé aut du revêtement léger à très important. Typique de la 
corde inférieure de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise
20170528 0706 
20170528 0705    

DET DET DET A-62 15°C

2610 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L22-L23 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2611 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L18-U18 S m² 90 3 5 2 4 4,875

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
25°C
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T
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e

2612 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L19-U19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2613 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L20-U20 S m² 90 3 2 5 4 6,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2614 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L21-U21 S m² 92 4 2 2 4 3,500

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2615 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L22-U22 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défauts du revêtement léger à très important. Typique des 
montants sur la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170621 AF 0260     DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2616 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L23-U23 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
13°C
25°C

2617 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L17-U18 S m² 86 5 4 5 3 7,625

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
25°C

2618 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U18-L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
25°C

2619 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L19-U20 S m² 88 4 3 5 4 7,000

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
15°C

2620 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U20-L21 S m² 89 3 3 5 4 6,875

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2621 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L21-U22 S m² 86 4 5 5 4 8,000

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
A-62

15°C
15°C
25°C
20°C

2622 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U22-L23 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
15°C
25°C

2623 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U18 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 25°C

2624 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U19 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2625 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U20 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts du revêtement légers à moyens. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2626 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U21 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2627 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U22 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2628 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U23 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2629 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2630 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C
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e

2631 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L20 S m² 75 15 5 5 3 9,375

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2632 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L21 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2633 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L22 S m² 89 4 2 5 4 6,500

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2634 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L23 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
20°C

2635 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12F S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2636 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 94 2 2 2 2 3,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170621 5137   DET DET DET Corde 25°C

2637 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U18-U19 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2638 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U19-U20 S m² 96 3 1 0 4 0,875

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2639 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U20-U21 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2640 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U21-U22 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
28°C

2641 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U22-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2642 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L17-L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2643 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L18-L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2644 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L19-L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2645 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L20-L21 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2646 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L21-L22 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2647 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L22-L23 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2648 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L18-U18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
25°C

2649 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L19-U19 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Corde
15°C
25°C

2650 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L20-U20 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET À pied 17°C

2651 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L21-U21 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Corde
15°C
25°C

2652 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L22-U22 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Corde
15°C
25°C

2653 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L23-U23 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
28°C

2654 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L17-U18 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
25°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2655 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U18-L19 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

17°C
25°C

2656 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L19-U20 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

15 C
17°C
25°C

2657 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U20-L21 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied

15°C
17°C

2658 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L21-U22 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Corde

17°C
25°C
28°C

2659 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U22-L23 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied

15°C
17°C

2660 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U18 S m² 97 3 0 0 4 0,375

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2661 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U19 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 25°C

2662 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U20 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 25°C

2663 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U21 S m² 96 2 2 0 4 1,250

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 25°C

2664 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U22 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
28°C

2665 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U23 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2666 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2667 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2668 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2669 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L21 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2670 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L22 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2671 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L23 S m² 91 4 3 2 4 4,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2672 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12M S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 13°C

2673 6  0-0.5W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S m² 90 10 0 0 3 1,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Écaillage du revêtement. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 20°C

2674 6  0-0.5W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S m² 60 5 5 30 2 33,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170705 AF 0138   DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2675 6  0-0.5W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2676 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U18 S m² 92 3 3 2 4 3,875
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2677 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U19 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
25°C
36°C

2678 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U20 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
25°C
36°C

2679 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12 C
25°C
36°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2680 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
25°C
36°C

2681 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U23 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12 C
25°C
28°C

2682 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U18-U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2683 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U19-U20 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2684 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U20-U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2685 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U21-U22 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2686 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U22-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2687 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L17-L18 S m² 83 5 5 7 3 10,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2688 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L18-L19 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2689 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L19-L20 S m² 85 2 3 10 3 11,750

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170705 AF 0133     DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2690 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L20-L21 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2691 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L21-L22 S m² 80 10 5 5 3 8,750

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2692 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

   
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L22-L23 S m² 80 10 5 5 3 8,750

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2693 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonal 
supérieur

L17-U18 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2694 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L19-U19 S m² 92 3 3 2 4 3,875
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2695 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L21-U21 S m² 90 4 3 3 4 5,000
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
36°C

2696 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L23-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
C d

12 C
25°C
28°C
36°C

2697 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L17-L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2698 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L18-L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale 
et revêtement absent.  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2699 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L19-L20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé aut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2700 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé aut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée.  Pelade locale.  La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t
oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2701 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L21-L22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé aut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2702 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L22-L23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2703 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L17-L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé aut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2704 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L18-L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée  et revêtement absent   La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2705 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L19-L20 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée. et revêtement absent.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 20°C

2706 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée. et revêtement absent.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2707 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L21-L22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée. et revêtement absent.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15
20

2708 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L22-L23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée  et revêtement absent   La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 15°C

2709 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2710 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L19 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2711 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L20 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2712 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L21 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2713 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L22 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

15
20

2714 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2715 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
17°C

2716 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2717 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2718 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L21 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2719 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L22 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2720 6  0-0.5W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L23 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2721 6  0-0.5W Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Les voies 4, 5 et 6 ont été 
repavées en 2012; non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2722 6  0-0.5W Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 95 5 0 0 4 0,625

Fissure longitudinale inférieure à 3mm. Lézardes légères 
dans la voie 6. Les voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 2012; 
Orniérage léger à moyen.

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

2723 6  0-0.5W Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 10 un - - - - 4 - Bon comportement. non      DET DET DET A-62 17°C

2724 6  0-0.5W Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S un - - - - 4 - Aucune observation particulière. Un drain bouché côté Aval non      DET DET DET

2725 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Platelage L17-L18 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2726 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Platelage L18-L19 P 150 m² 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau importante 
(2mm) localisée à la jonction boulonnée inférieure. Très 
bon état général  Pelade importante du revêtement  La 

éth d  d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2727 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Platelage L19-L20 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. Très bon état général. 
Pelade importante du revêtement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 20°C

2728 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Platelage L20-L21 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2729 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Platelage L21-L22 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Très bon état général  Pelade 
importante du revêtement  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2730 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Platelage L22-L23 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. Très bon état général  Pelade 
importante du revêtement  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2731 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Auge L17-L18 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Très bon état général  Pelade 
importante du revêtement  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2732 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Auge L18-L19 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2733 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Auge L19-L20 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion morenne. Très bon état général. Pelade importante 
du revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 20°C

2734 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Auge L20-L21 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2735 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Auge L21-L22 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15
20

2736 6  0-0.5W Général Plt. Platelage Auge L22-L23 P 150 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 15°C

2737 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L18 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion locale au niveau des semelles. 
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2738 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L19 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2739 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L20 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2740 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L21 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Dé ormation 00mm à un 
raidisseur  côté aval  Déformation sous corrosion locale au 
niveau des semelles  Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2741 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L22 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15
20

2742 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L23 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

2743 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L18 P m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne locale. non      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
17°C

2744 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L19 P m² 91 8 1 0 4 1,500

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
5mm à la plaque supérieure. Déformation permanente au 
raidisseur.  

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C
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e

2745 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L20 P m² 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
des cornières.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2746 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L21 P m² 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
1mm à la semelle supérieure.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2747 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L22 P m² 94 6 0 0 4 0,750 Corrosion moyenne locale. non      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2748 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L23 P m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne locale. non      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
20°C

2749 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L18 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Défaut du revêtement léger à 
très important. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
17°C

2750 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L19 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2751 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L20 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2752 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L21 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2753 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L22 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

15°C
20°C

2754 6  0-0.5W Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L23 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
20°C

2755 6  0-0.5W Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Bon état général  Présence de neige non      GEN GEN 100% À pied 15°C

2756 6  0-0.5W Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000
Décalage vertical moyen (20mm) dans la partie supérieure 
sans danger pour l'usager.  affectant la sécurité de façon 
appréciable

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

2757 6  0-0.5W DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

2758 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U17-U18 P 6,4 ml 100 0 0 0 4 0,000

Dé ormation sous corrosion légère des cornières des 
plaques de renfort. Aucune observation particulière. Nouveau 
système de câble antichute installé partiellement (pas encore 
en fonction). La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

2759 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U18-U19 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Plaque inférieure découpée au chalumeau. Aucune 
observation particulière. Nouveau système de câble antichute 
installé partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

22°C
36°C

2760 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U19-U20 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 36°C

2761 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U20-U21 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2762 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U21-U22 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2763 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U22-U23 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2764 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 95 3 2 0 4 1,375

Déformation sous corrosion locale des cornières. Déformation 
sous corrosion moyenne (inférieure à 5mm aux plaques de 
liaison). Corrosion légère moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET A-62 18°C

2765 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L18-L19 P 6,4 ml 95 3 2 0 4 1,375

Perte de matériau 2-3mm localisée. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère moyenne à 
importante locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non      DET DET DET A-62 17°C
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e

2766 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L19-L20 P 6,4 ml 93 5 2 0 4 1,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne à importante locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2767 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L20-L21 P 6,4 ml 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Déformation de la semelle 
inférieure amont entre les rivets. Déformation sur 500mm 
d  l' l   ôt  A l  L  éth d  d' t   

non      DET DET DET A-62 17°C

2768 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L21-L22 P 6,4 ml 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion locale in érieure à 5mm des 
cornières. Corrosion légère moyenne locale. Perte de 
matériau 2-3mm localisée. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 17°C

2769 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L22-L23 P 6,4 ml 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion locale in érieure à 5mm des 
cornières. Corrosion légère moyenne locale. Perte de 
matériau 2-3mm localisée.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 17°C

2770 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L18-U18 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante -2mm à la plaque de liaison, 
partie inférieure. Corrosion moyenne locale. Perte de 
matériau 1-2mm à l'assemblage inférieur. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 

fé  L  éth d  d' t   t  d  l d  l  

non      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
17°C

2771 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L19-U19 P 10 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau in érieure 
à 1mm localisée à l'assemblage inférieur. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 

t

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2772 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L20-U20 P 10,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2773 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L21-U21 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau 1-2mm à 
l'assemblage inférieur. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2774 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L22-U22 P 11,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau -2mm à la 
plaque d'assemblage interne, partie inférieure. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2775 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L17-U18 P 9 ml 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion moyenne à importante locale. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
17°C

2776 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U18-L19 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne à importante locale. Déformation sous 
corrosion moyenne à importante locale des cornières. Perte 
de matériau 1-2mm à l'asseblage inférieur. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 

t

non      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
17°C

2777 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L19-U20 P 11 ml 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à importante. Corrosion importante à la 
semelle inférieure. Déformation sous corrosion (5-6mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières dams la partie 
inférieure. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2778 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U20-L21 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau jusqu'à 
1mm à l'assemblage inférieur.  Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2779 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L21-U22 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2780 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U22-L23 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2781 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U18 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion 
moyenne locale. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur 
des membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec 
perte de matériau locale aux assemblages  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C
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2782 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U19 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2783 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U20 P 1 un 99 0 1 0 4 0,500

Perte de matériau importante 2mm localisée, plaque aval 
côté EST à l'intérieur. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2784 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U21 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2785 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U22 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2786 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L18 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2787 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L19 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion des cornières.  Corrosion 
moyenne à importante avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET A-62 17°C

2788 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L20 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion (5-6mm) à la plaque amont et 
aval. Tête de rivet manquante. Perte de matériau 1-2mm 
localisée. Corrosion moyenne à importante locale.  
Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2789 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L21 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
à importante avec perte de matériau locale (1mm) aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2790 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L22 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2791 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12M P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 17°C

2792 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U17-U18 P 6,4 ml 97 3 0 0 4 0,375

2 plaques dé ormés sur le dessus de la membrure. 
Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
23°C

2793 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U18-U19 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. 2 trous non utilisés à la 
semelle inférieure. Aucune observation particulière. Nouveau 
système de câble antichute installé partiellement (pas encore 
en fonction). La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

non      DET DET DET Corde 23°C

2794 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U19-U20 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne et perte de matériau 1mm localisée. 
Aucune observation particulière  Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C
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2795 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U20-U21 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

2796 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U21-U22 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

2797 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U22-U23 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
23°C

2798 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 92 8 0 0 4 1,000
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET A-62 10°C

2799 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L18-L19 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières  Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

2800 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L19-L20 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Corrosion moyenne sur 30% de 
la surface en dessous de la membrure inférieure. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
lé è  l l  L  éth d  d' t   t  d  

non      DET DET DET A-62 10°C

2801 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L20-L21 P 6,4 ml 85 15 0 0 4 1,875
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

2802 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L21-L22 P 6,4 ml 85 15 0 0 4 1,875
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

2803 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L22-L23 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

2804 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L18-U18 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère moyenne locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage L18 inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2805 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L19-U19 P 10 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2806 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L20-U20 P 10,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2807 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L21-U21 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (2-3mm) à la plaque de liaison 
près d'un rivet. Corrosion légère à moyenne locale avec perte 
de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2808 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L22-U22 P 11,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (3mm) au niveau de la 
chaussée. Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2809 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L17-U18 P 9 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion locale entre les plaques d'âme et 
les cornières. Corrosion moyenne locale. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm  à l’assemblage 
inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2810 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U18-L19 P 9 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère à moyenne locale. 
avec perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2811 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L19-U20 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenne locale. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm. à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C
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2812 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U20-L21 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère moyenne locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
13°C
23°C

2813 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L21-U22 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion légère à importante locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
13°C
23°C

2814 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U22-L23 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau importante localisé aux plaques d'âmes. 
Déformation sous corrosion locale entre les plaques d'âme et 
les des cornières. Corrosion légère à moyenne locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
Corde

15°C
13°C
25°C
23°C

2815 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U18 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

2816 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U19 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

2817 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U20 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

2818 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U21 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

2819 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U22 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

2820 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L18 P 1 un 95 3 2 0 4 1,375

Perte de matériau moyenne à importante (1-4mm) localisée 
à la plaque amont. Perte de matériau 1mm à la section de 
transfert, plaque aval.  Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

2821 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L19 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau -2mm à la section de trans ert avec la 
corde inférieure, plaques aval et amont. Corrosion 
moyenne locale. Déformation sous corrosion des cornières  
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

2822 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L20 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau 1-3mm à la section de transfert avec la 
corde inférieure, plaques aval et amont. Déformation sous 
corrosion des cornières. Accumulation d’eau et de débris à 
l’intérieur des membrures aux assemblages. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

2823 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L21 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Perte de matériau 1-2mm à la section de transfert avec la 
corde inférieure, plaques aval et amont. Déformation sous 
corrosion des cornières. Accumulation d’eau et de débris à 
l’intérieur des membrures aux assemblages. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C
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2824 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L22 P 1 un 88 10 2 0 3 2,250

Perte de matériau 4-5mm à la section de trans ert. 
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières. Défauts affectant la capacité de façon 
appréciable. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 

 t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 13°C

2825 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12F P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 13°C

2826 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U17-U18 P 6,4 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2827 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U18-U19 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2828 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U19-U20 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2829 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U20-U21 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne localisé. Aucune observation 
particulière  Nouveau système de câble antichute installé 
partiellement (pas encore en fonction)  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2830 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U21-U22 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2831 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U22-U23 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 28°C

2832 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (4mm) localisée à la semelle 
supérieure. Déformation sous corrosion jusqu'à 10mm 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion 
moyenne locale. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET A-62 10°C

2833 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L18-L19 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion jusqu'à 5mm entre les 
plaques d'âme et les cornières. Corrosion moyenne locale. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2834 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L19-L20 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne jusqu'à 10mm entre 
les plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau 
moyenne (1-3mm) et corrosion moyenne locale.  
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2835 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L20-L21 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne, jusqu'à 5mm, entre 
les plaques d'âme et les cornières. Corrosion moyenne 
locale. Déformation sous corrosion locale des cornières  
Corrosion légère locale  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

2836 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L21-L22 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne, jusqu'à 5mm, entre 
les plaques d'âme et les cornières. Corrosion moyenne 
locale. Déformation sous corrosion locale des cornières  
Corrosion légère locale  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

2837 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L22-L23 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne, jusqu'à 5mm, entre 
les plaques d'âme et les cornières. Corrosion moyenne 
locale. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2838 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L18-U18 P 9 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau importante à très importante (3-5mm) à 
la plaque de liaison. Corrosion moyenne locale et perte de 
matériau 3mm à l'assemblage inférieur, face amont.  Trou 
inutilisé près de U18. Perte de matériau moyenne. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170524 0690     DET DET DET
A-62

À pied
10°C
17°C

2839 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L19-U19 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2840 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L20-U20 P 10,5 ml 99 0 1 0 4 0,500
Corrosion légèreimportante locale avec perte de matériau 1 à 
2 mm près du nœud L20. à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2841 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L21-U21 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. Déformation permanente sur 120mm 
à la partie supérieure.  La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2842 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L22-U22 P 11,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (3mm) à la plaque de liaison. 
Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur  La 

éth d  d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2843 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L17-U18 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Dé ormation sous corrosion jusqu à 3mm à la semelle 
supérieure. Corrosion moyenne locale. Déformation sous 
corrosion locale. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2844 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U18-L19 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625

Dé ormation sous corrosion jusqu à 5mm entre les 
plaques d'àme. Corrosion moyenne locale. Déformation 
sous corrosion locale. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
13°C
28°C

2845 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L19-U20 P 11 ml 92 8 0 0 4 1,000

Dé ormation sous corrosion moyenne  jusqu à 8mm entre 
les plaques d'âme et les cornières sur toute la longueur. 
Déformation sous corrosion locale. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2846 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U20-L21 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

A-62
A-62

À pied
Corde

10°C
13°C
17°C
28°C

2847 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L21-U22 P 11 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériau importante (3-4mm) à la plaque d âme 
amont. Perte de matériau 1mm localisé au raidisseur. 
Déformation sous corrosion locale. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

13°C
17°C
28°C

2848 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U22-L23 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (4mm) localisée à la plaque 
de liaison. Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion 
locale. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

13°C
17°C
28°C

2849 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U18 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau (1mm) locale aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2850 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U19 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Corrosion moyenne avec perte de matériau locale 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2851 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U20 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières.  Corrosion moyenne avec perte de matériau locale 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2852 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U21 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières  Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C
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e

2853 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U22 P 1 un 98 1 0 1 4 1,125

Début de trou de forage jusqu'à 7mm de profond. 
Corrosion moyenne locale avec perte de matériau locale  
(1mm) plaque amont côté montréal. Déformation sous 
corrosion des cornières. Corrosion moyenne avec perte de 
matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170622 5345     DET DET DET Corde 28°C

2854 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L18 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériau moyenne (2mm) à la section de transfert 
avec le montant, face amont et aval. Corrosion moyenne 
locale. Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2855 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L19 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne (1-2mm) à la section de 
transfert avec la corde inférieure, plaque amont. Perte de 
matériau moyenne (1mm) à la section de transfert avec la 
corde inférieure, plaque aval. Corrosion moyenne locale. 
Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2856 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L20 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Dé ormation sous corrosion moyenne  jusqu à 0mm aux 
plaques d'âme intérieures (côté amont et aval). 1 rivet 
expulsé côté amont et aval. Perte de matériau inférieure à 
1mm à la section de transfert avec la corde inférieure. 
Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET A-62 10°C

2857 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L21 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

2858 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L22 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau jusqu'à 1mm à la section de transfert, 
face amont et aval. Déformation sous corrosion des 
cornières. Corrosion moyenne avec perte de matériau locale 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

2859 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12M P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 13°C

2860 6  0-0.5E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

2861 6  0-0.5E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

2862 6  0-0.5E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

2863 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U18-U19 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation a la semelle 
supérieure et inférieure près de U18, panneau aval. Trou 
non utilisé près de U18, ferme centrale côté amont et aval. 
Une aile déformée près de U19, ferme amont. Une aile de 
la semelle supérieure déformée, côté amont.  Déformation 
sous corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
28°C
36°C

2864 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U19-U20 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation locale de 200mm 
à la semelle inférieure, panneau aval. 2 déformations de 
500mm à la semelle supérieure, panneau amont. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 

non      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde
Corde

12°C
28°C
23°C
36°C
36°C

2865 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U20-U21 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sur 2m, panneau 
amont.  Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. Trou non utilisé au côté aval.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
36°C

2866 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U21-U22 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Dé ormation locale à la semelle supérieure, panneau aval. 
Déformation par impact d'une aile de la semelle supérieure 
sur 100mm près de la ferme centrale. Corrosion moyenne 
l l  Déf t    l l  d  è  

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
36°C
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e

2867 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U22-U23 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
C d

12 C
25°C
28°C
36°C

2868 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L17-L18 S 60 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante 1-2mm près de L17, ferme 
centrale. Corrosion moyenne. Déformation locale à la 
semelle supérieure près de L18, ferme amont. Corrosion 
légère locale  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

2869 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L18-L19 S 60 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau -2mm près de L 9 au centre. Perte de 
matériau jusqu'à 3mm près de L18 Aval. Corrosion 
moyenne locale. Corrosion moyenne localisée aux écrous 
de la plaque d'assemblage inférieu e  ferme centrale près 

oui
Aucune REC 

requise 20170706 0685     DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

2870 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L19-L20 S 60 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne à importante. Perte de matériau 1mm 
aux plaques de goussets de la ferme centrale. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

2871 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L20-L21 S 60 ml 89 10 1 0 4 1,750
Corrosion moyenne. Perte de matériau importante près de 
L21 ferme centrale. Corrosion légère locale  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

2872 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L21-L22 S 60 ml 89 10 1 0 4 1,750
Corrosion moyenne. Perte de matériau 1-2mm près de L21. 
Corrosion légère locale  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

2873 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L22-L23 S 60 ml 89 10 1 0 4 1,750

Déformation de la semelle supérieure (500x90x10) vers L23 
au centre. Perte de matériau localisée (3mm) à la plaque 
d'assamblage côté aval. Corrosion moyenne à importante.  
Corrosion légère locale  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

2874 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L21-U21 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
C d

12 C
25°C
28°C
36°C

2875 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L19-U19 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
C d

12 C
25°C
28°C
36°C

2876 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonal 
supérieur

L17-U18 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
25°C
28°C

2877 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U22 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
23°C
36°C

2878 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U21 S 26 ml 98 1 0 1 4 1,125
Fissure dans la soudure causée par la corrosion 
encloisonnée. Corrosion moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170622 AF 0034 
20170622 AF 0038    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

2879 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U20 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
23°C
36°C

2880 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U19 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
23°C
36°C

2881 6  0-0.5E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U18 S 26 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale. Corrosion encloisonnée. Perte 
de matériau 1mm localisée.La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

2882 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 91 4 3 2 4 4,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

2883 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U18-U19 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Corde

22°C
36°C

2884 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U19-U20 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2885 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U20-U21 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2886 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U21-U22 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2887 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U22-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 36°C

2888 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L17-L18 S m² 89 5 3 3 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 18°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2889 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L18-L19 S m² 89 5 3 3 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2890 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L19-L20 S m² 89 5 3 3 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2891 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L20-L21 S m² 87 5 4 4 4 6,625

Défaut du revêtement léger à très imporatant. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2892 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L21-L22 S m² 89 5 3 3 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2893 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L22-L23 S m² 89 5 3 3 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2894 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L18-U18 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
17°C

2895 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L19-U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2896 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L20-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2897 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L21-U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2898 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L22-U22 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2899 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L17-U18 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
17°C

2900 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U18-L19 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
17°C

2901 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L19-U20 S m² 92 3 2 3 4 4,375

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2902 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2903 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L21-U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2904 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U22-L23 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
17°C
36°C

2905 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U18 S m² 95 5 0 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

2906 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U19 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2907 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U20 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2908 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U21 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 201 du tableau de 350 Page 230 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2909 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U22 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 36°C

2910 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L18 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2911 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L19 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2912 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L20 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2913 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2914 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L22 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

2915 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12M S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 17°C

2916 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
23°C

2917 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U18-U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2918 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U19-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2919 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U20-U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2920 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U21-U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2921 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U22-U23 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Corde

25°C
23°C

2922 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L17-L18 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2923 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L18-L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2924 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L19-L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Dé aut du revêtement léger à très important. Typique de la 
corde inférieure de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise
20170524 0672 
20170524 0678    

DET DET DET A-62 10°C

2925 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L20-L21 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2926 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L21-L22 S m² 80 5 10 5 3 10,625

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2927 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L22-L23 S m² 80 5 10 5 3 10,625

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2928 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L18-U18 S m² 83 10 2 5 3 7,250

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2929 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L19-U19 S m² 90 5 2 3 4 4,625

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2930 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L20-U20 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2931 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L21-U21 S m² 90 4 4 2 4 4,500

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2932 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L22-U22 S m² 92 3 3 2 4 3,875

Défauts du revêtement léger à très important. Typique des 
montants de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0570     DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2933 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L17-U18 S m² 80 10 5 5 3 8,750

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2934 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U18-L19 S m² 87 5 4 4 3 6,625

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2935 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L19-U20 S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
10°C
23°C

2936 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U20-L21 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défauts du revêtement léger à très important. Typique des 
membrures diagonales de la travée. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0562     DET DET DET
À pied
Corde

15°C
23°C

2937 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L21-U22 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Corde

15°C
13°C
23°C

2938 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U22-L23 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62

Corde
C d

15 C
13°C
25°C
23°C

2939 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2940 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2941 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2942 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2943 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

2944 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2945 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2946 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L20 S m² 95 1 2 2 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2947 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2948 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2949 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12F S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 13°C

2950 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U17-U18 S m² 91 4 3 2 4 4,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 203 du tableau de 350 Page 232 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   
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T
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e

2951 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U18-U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2952 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U19-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2953 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U20-U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2954 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U21-U22 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2955 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U22-U23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2956 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L17-L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2957 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L18-L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2958 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L19-L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2959 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L20-L21 S m² 91 5 2 2 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2960 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L21-L22 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2961 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L22-L23 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2962 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L18-U18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut de revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
10°C
17°C

2963 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L19-U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2964 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L20-U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2965 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L21-U21 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2966 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L22-U22 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2967 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L17-U18 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2968 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U18-L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Corde

10°C
13°C
28°C

2969 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L19-U20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

10°C
17°C
28°C

2970 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
A-62

À pied
C d

10 C
13°C
17°C
28°C

2971 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L21-U22 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

13°C
17°C
28°C

2972 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U22-L23 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Corde

13°C
17°C
28°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

2973 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U18 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2974 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U19 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2975 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2976 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U21 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts du revêtement légers à moyens. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

2977 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 28°C

2978 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2979 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2980 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

2981 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L21 S m² 91 5 2 2 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2982 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L22 S m² 91 5 2 2 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

2983 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12M S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Bateau

2984 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U18-U19 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
36°C

2985 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U19-U20 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde

12 C
28°C
23°C
36°C

2986 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U20-U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
36°C

2987 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U21-U22 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
36°C

2988 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U22-U23 S m² 95 1 1 3 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
C d

12 C
25°C
28°C
23°C

2989 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L17-L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

2990 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L18-L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

2991 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L19-L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

2992 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L20-L21 S m² 91 5 2 2 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

2993 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L21-L22 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

2994 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L22-L23 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

2995 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U22 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
23°C
36°C

2996 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U21 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

2997 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U20 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12 C
23°C
36°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

2998 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U19 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
C d

12 C
23°C
36°C

2999 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U18 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

3000 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L21-U21 S m² 95 1 1 3 4 3,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde

12 C
25°C
28°C
36°C

3001 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L19-U19 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde

12 C
25°C
28°C
36°C

3002 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonal 
supérieur

L17-U18 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
Corde
Corde

12 C
25°C
28°C
23°C

3003 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L22-L23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes  Pelade locale

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

3004 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L21-L22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Pelade locale.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

3005 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Pelade locale.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

3006 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L19-L20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants localisé.  
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Pelade locale

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3007 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L18-L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
P l d  l l

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3008 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L17-L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
P l d  l l

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3009 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L22-L23 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes  Pelade locale

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

3010 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L21-L22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Pelade locale.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

3011 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L20-L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
P l d  l l

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 17°C

3012 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L19-L20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
P l d  l l

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3013 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L18-L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé auts du revêtement légers à très importants locale.  
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  
P l d  l l

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

3014 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L17-L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Pelade locale.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3015 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L18 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3016 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L19 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3017 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L20 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3018 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L21 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

3019 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L22 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

3020 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L18 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET A-62 10°C

3021 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L19 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET A-62 10°C

3022 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L20 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
A-62

10°C
17°C

3023 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L21 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET A-62 10°C

3024 6  0-0.5E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L22 S m² 91 2 2 5 4 6,250 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET A-62 15°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3025 6  0-0.5E Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 99 1 0 0 4 0,125 Fissure longitudinale inférieure à 3mm. non 10499      GEN GEN 100% À pied 15°C

3026 6  0-0.5E Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 95 5 0 0 4 0,625 Fissures longitudinales inféreures à 3mm. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3027 6  0-0.5E Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 10 un - - - - 4 - Aucune observation particulière. non      DET DET DET À pied 15°C

3028 6  0-0.5E Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S un - - - - 4 - Aucune observation particulière. non      DET DET DET À pied 16°C

3029 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Platelage L22-L23 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

3030 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Platelage L21-L22 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

3031 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Platelage L20-L21 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

3032 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Platelage L19-L20 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3033 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Platelage L18-L19 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3034 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Platelage L17-L18 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3035 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Auge L22-L23 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes

non      DET DET DET A-62 17°C

3036 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Auge L21-L22 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Pelade importante du revêtement  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

3037 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Auge L20-L21 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET A-62 17°C

3038 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Auge L19-L20 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3039 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Auge L18-L19 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

3040 6  0-0.5E Général Plt. Platelage Auge L17-L18 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. Pelade importante du 
revêtement. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3041 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L18 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3042 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L19 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3043 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L20 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3044 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L21 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 13°C

3045 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise de 

tablier
L22 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale au niveau des semelles  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

3046 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L18 P m² 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
inférieure à 5mm à la semelle supérieure.

non      DET DET DET A-62 10°C

3047 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L19 P m² 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
inférieure à 5mm à la semelle supérieure.

non      DET DET DET A-62 10°C
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3048 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L20 P m² 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
inférieure à 5mm à la semelle supérieure.

non      DET DET DET
A-62
A-62

10°C
17°C

3049 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L21 P m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. non      DET DET DET A-62 10°C

3050 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L22 P m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne locale. non      DET DET DET

A-62
A-62

15°C
17°C

3051 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L22 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

13°C
17°C

3052 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L21 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 13°C

3053 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L20 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

3054 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L19 P 18 un 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

3055 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L18 P 18 un 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET A-62 10°C

3056 6  0-0.5E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L17 P 36 un 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. Fissuration (rupture) dans une soudure du 
coin entre la plaque d’acier d’appui et profilé WWF (Appareil 
d'appui Est #10). Présence de fissures dans les plaques en 
élastomère.

non      ESI DET DET DET
À pied
A-62

17°C
17°C

3057 6  0-0.5E Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3058 6  0-0.5E Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3059 6  0-0.5E DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3060 6  0.5E Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 72 ml 100 0 0 0 4 0,000  Accumulation de débris. non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3061 6  0.5E Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 99 0 0 1 4 1,000
Amorce de fissure dans la soudure. Décalage vertical de 
10mm. Joint remplacé en 2006. Corrosion légère des plaques 
de cloison. 

oui
Aucune REC 

requise
20170603 AF 0778 
20170603 AF 0779    

GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C
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3062 6  0.5E Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 84 un 100 0 0 0 4 0,000 Corrosion légère sur les lames de ressort. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3063 6  0.5E Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère, des limiteurs de course. Corrosion moyenne 
des tubes de glissement localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3064 6  0.5E Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3065 6  0.5E Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3066 6  0.5E Amont Plt. Platelage
Appareil d'appui 

à ressorts
un 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne des plaques supérieures et inférieures.  
Corrosion moyenne des tiges par endroits. 

non      ESI DET DET DET À pied 22°C

3067 6  0.5E Aval Plt. Platelage
Appareil d'appui 

à ressorts
un 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne des plaques supérieures et inférieures.  
Corrosion moyenne des tiges par endroits. 

non      
AT
ESI

DET DET DET À pied 22°C

3068 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U12-U13 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction)  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
22°C

3069 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U13-U14 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3070 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U14-U15 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3071 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U15-U16 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C
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3072 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U16-U17 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Dé ormation sous corrosion 
entre les plaques d'âme et les cornières. 1 rivet manquant 
à la semelle inférieure près de U17. 1 trou inutilisé près de 
U17. Aucune observation particulière. Nouveau système de 
câble antichute installé partiellement (pas encore en fonction). 
L  éth d  d' t   t  d  l d  l  t

non      DET DET DET Corde 22°C

3073 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L12-L13 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3074 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L13-L14 P 6,7 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (3mm) à la plaque 
diaphragme. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion moyenne légère locale. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
Bateau
A-62

19°C
15°C

3075 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L14-L15 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (3-4mm) près de L 5, ace 
aval. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3076 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L15-L16 P 6,5 ml 95 4 1 0 4 1,000
Perte de matériau importante (1-3mm) locale. Déformation 
sous corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3077 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériau importante (1-3mm) localisée. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3078 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L13-M13 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
Corde
A-62

Bateau

22°C
15°C
19°C

3079 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M13-U13 P 9,4 ml 94 5 0 1 4 1,625

Corrosion g  moyenne locale avec perte de matériau    
mm très importante (jusqu'à 6mm) à la plaque de liaison, 
hauteur du tablier. l’assemblage inférieur. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2502     DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3080 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L14-U14 P 12 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne à très importante jusqu'à perforation à la 
plaque de liaison. Plaque de liaison déformée à la mi-
hauteur. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10497 20170520 2507     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3081 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L15-M15 P 6 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau très imp. (plus de 5mm) jusqu à 
perforation de la plaque d'assemblage du garde-corps. 
Corrosion moyenne à très imp. jusqu'à perforation de la 
plaque de liaison. Perte de matériau 1-2mm à l'assemblage 
inférieur.  Corrosion moyenne à très importante jusqu'à 
perforation de la plaque de liaison. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise
20170520 2511 
20170520 2512    

DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

3082 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M15-U15 P 4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère moyenne locale. avec perte de matériau 1 à 
2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3083 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L16-U16 P 10 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (3mm) à l assemblage 
inférieur. Corrosion légère à importante. Perte de matériau 
2 à 4mm aux plaques d'assemblages du garde-corps. 
Corrosion moyenne à importante à la plaque de liaison. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
d  l d  l  t

non      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3084 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 94 5 1 0 1 1,125

Déformation par impact dans une membrure en 
compression affectant la capacité de façon très 
importante. Corrosion légère à importante locale. 
Déformation sous corrosion moyenne (10 6 mm) aux plaques 
d'âme. Déformation locale. Corrosion légère locale avec perte 
de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui 17114
  20170707 0771 
20170707 0773  

DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3085 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L12-M13 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale avec perte de matériau à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3086 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M12-M13 P 7,4 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 
2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3087 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M13-U14 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne. Corrosion légère à moyenne locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3088 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M13-L14 P 7,4 ml 94 5 1 0 4 1,125
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau à l’assemblage inférieur. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

3089 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L14-M15 P 9,4 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère à moyenne locale. Perte de matériau 2 - 3mm sur 
l'intérieur de l'âme. avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
15°C
19°C

3090 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U14-M15 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale. avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3091 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M15-L16 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne. locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3092 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 89 10 1 0 1 1,750

Déformation par impact (5-7mm) dans une membrure en 
compression affectant la capacité de façon très 
importante. Corrosion moyenne locale. Perte de matériau 
imp. (1-3mm) à l'assemblage inférieur. Déformation sous 
corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 17115   20170707 0741   DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3093 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U13 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3094 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U14 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières  Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages  
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3095 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U15 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

3096 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U16 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Plaque de gousset coupée au chalumeau. Déformation sous 
corrosion des cornières. Accumulation d’eau et de débris à 
l’intérieur des membrures aux assemblages. Corrosion 
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

3097 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U17 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3098 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L13 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3099 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L14 P 1 un 90 10 0 0 3 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. Défauts 
affectant la capacité de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C
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T
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e

3100 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L15 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériau importante (2-3mm) à la plaque 
d'assemblage inférieure. Déformation sous corrosion des 
cornières. Corrosion moyenne avec perte de matériau locale 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3101 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L16 P 1 un 94 6 0 0 4 0,750

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3102 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau importante (2-3mm) à la jonction avec la 
diagonale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
moyenne locale.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3103 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M13 P 1 un 93 5 2 0 4 1,625

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3104 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M15 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3105 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12G P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
17°C

3106 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12W P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET
À pied
A-62

15°C
17°C

3107 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12H P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Bateau

3108 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12T P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3109 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12K P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3110 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 12A P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Bateau

3111 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U12-U13 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

6 trous non-utilisés près de U13 des deux côtés. Aucune 
observation particulière. Nouveau système de câble antichute 
installé partiellement (pas encore en fonction). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3112 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U13-U14 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Nouveau système de câble 
antichute installé partiellement (pas encore en fonction). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

3113 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U14-U15 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3114 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U15-U16 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

3115 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U16-U17 P 6,4 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3116 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L12-L13 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3117 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L13-L14 P 6,7 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne à importante (2-3mm) 
localisée. Corrosion légère à moyenne. Déformation sous 
corrosion locale des cornières  Corrosion légère locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

3118 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L14-L15 P 6,5 ml 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère à importante locale. Accumulation de débris. Perte 
de matériau 2-3mm à la semelle inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3119 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L15-L16 P 6,5 ml 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère à importante locale. Perte de matériau 1-3mm aux 
cornières. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3120 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 85 13 2 0 4 2,625

Perte de matériau 1-3mm au bas de l'âme. Corrosion 
moyenne à importante. Déformation de 50mm à la plaque 
de liaison près du noeud L17. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

8°C
17°C
19°C

3121 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L13-M13 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne locale avec perte de matériau 1 à 
2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3122 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M13-U13 P 9,4 ml 94 5 0 1 4 1,625

Perte de matériau très importante à la plaque de liaison. 
Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0511     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3123 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L14-U14 P 12 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère à importante locale avec perte de matériau 1 
à 2 mm à l’assemblage inférieur.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
8°C
19°C

3124 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L15-M15 P 6 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère moyenne à importante locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

3125 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M15-U15 P 4 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne encloisonnée. Corrosion légère locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3126 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L16-U16 P 10 ml 89 10 1 0 4 1,750

Corrosion légère à moyenne locale. Perte de matériau 
importante (3-8mm). avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Corde
Bateau

15 C
10°C
17°C
22°C
19°C

3127 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3128 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L12-M13 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. 

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
8°C
19°C

3129 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M12-M13 P 7,4 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau très importante (2-4mm 5mm) à l'intérieur et 
à l'extérieur de la plaque de liaison à la jonction de 
l'assemblage M13. Déformation sous corrosion locale des 
cornières  Corrosion moyenne à importante.  Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0507     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3130 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M13-U14 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenn. Corrosion 
moyenne aux plaques d'assemblages.  Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3131 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M13-L14 P 7,4 ml 74 20 5 1 4 6,000

Perte de matériau importante à très importante (3 à 5mm) 
aux plaques d'âme. Déformation par impact d'une plaque 
de liaison. Perte de matériau 4mm à la plaque de liaison. 
Perte de matériau moyenne à importante (1 2mm)  
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur   La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170511 JV 0743 
20170511 JV 0746 
20170511 JV 0745   

DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
8°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

3132 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L14-M15 P 9,4 ml 84 15 1 0 4 2,375

Corrosion importante localisée aux plaques d'âmes. Perte de 
matériau (2 à 3mm) localisée aux plaques d'âmes. 
Déformation sous corrosion locale des inférieure à 10mm 
entre les plaques d'âme et les cornières. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

3133 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U14-M15 P 8,7 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3134 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M15-L16 P 8,7 ml 94 5 1 0 4 1,125

Perte de matériau moyenne à importante localisée à la plaque 
de diaphragme à l'intérieur. Déformation sous corrosion 
locale des entre les plaques d'âme et les cornières. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

3135 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 91 8 1 0 4 1,500

Déformation sous corrosion locale des entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenne à importante 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm. à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
17°C
19°C

3136 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U13 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3137 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U14 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. Déformation sous corrosion 
des cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages.

non      DET DET DET Corde 22°C

3138 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U15 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Corrosion légère. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3139 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U16 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Corrosion légère. Déformation sous corrosion des cornières  
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3140 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U17 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Corrosion légère. Déformation sous corrosion des cornières  
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

3141 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L13 P 1 un 90 10 0 0 3 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. Défauts affectant la capacité de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3142 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L14 P 1 un 90 10 0 0 3 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. Défauts affectant la capacité de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3143 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L15 P 1 un 88 10 2 0 3 2,250

Perte de matériau 1-3mm à la section de transfert, face 
aval. Perte de matériau 1-2mm à la section de transfert, 
face amont. Défauts affectant la capacité de façon 
appréciable. Déformation sous corrosion des cornières. 
Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des membrures 
aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

3144 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L16 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Perte de matériau (1-2mm) à la section de transfert. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3145 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur. Corrosion 
moyenne à importante avec perte de matériau locale.

non      ESI DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3146 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M13 P 1 un 80 20 0 0 4 2,500

Perte de matériau moyenne (2-4mm) localement. 
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

À pied
A-62

À pied
Bateau

15°C
8°C
17°C
19°C

3147 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M15 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau (1-2mm) locale. 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3148 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12B P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET À pied 15°C

3149 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12W P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET À pied 15°C

3150 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12C P 1 un 70 30 0 0 4 3,750
Corrosion moyenne du couvercle. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3151 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12N P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3152 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 12D P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Bon état, selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3153 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U12-U13 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3154 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U13-U14 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3155 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U14-U15 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction). La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3156 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U15-U16 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  
Nouveau système de câble antichute installé partiellement 
(pas encore en fonction)  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3157 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U16-U17 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion moyenne des cornières, face 
amont. 8 trous non utilisés à la semelle supérieure, face 
aval. Aucune observation particulière. Nouveau système de 
câble antichute installé partiellement (pas encore en fonction). 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3158 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L12-L13 P 6,7 ml 90 5 5 0 3 3,125

Corrosion légère à importante. Défauts pouvant réduire la 
capacité à supporter les charges de façon appréciable. 
Déformation sous corrosion locale des cornières  Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3159 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L13-L14 P 6,7 ml 90 5 5 0 3 3,125

Corrosion légère à importante. Défauts pouvant réduire la 
capacité à supporter les charges de façon appréciable. 
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3160 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L14-L15 P 6,5 ml 90 5 5 0 4 3,125
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale des cornières supérieures. Corrosion légère locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C
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T
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e

3161 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L15-L16 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne.  Corrosion moyenne 
localisée à l'intérieur des semelles inférieures. Déformation 
sous corrosion locale des cornières  Corrosion légère locale  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3162 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 89 10 1 0 4 1,750

Corrosion légère à importante. Corrosion importante 
localisée à l'intérieur des semelles inférieures. Déformation 
sous corrosion locale des cornières. Corrosion légère locale. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3163 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L13-M13 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne locale avec perte de matériau 1 à 
2 mm à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3164 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M13-U13 P 9,4 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau (2-6mm) à la sur ace d une semelle. 
Corrosion moyenne locale. Corrosion légère locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 

éth d  d' t   t  d  l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170627 5560     DET DET DET
Corde
Bateau

23°C
19°C

3165 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L14-U14 P 12 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. Perte de matériau importante 
localisés aux plaques de liaison. Perte de matériau 2-3mm à 
la palque de liaison à la hauteur de la glissière. Corrosion 
légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3166 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L15-M15 P 6 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériau très importante (6-8mm) localisés aux 
plaques de liaison à la hauteur du tablier. Corrosion légère 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170516 0329     DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

10°C
17°C
19°C

3167 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M15-U15 P 4 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère moyenne locale. avec perte de matériau 1 à 
2 mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

23°C
19°C

3168 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L16-U16 P 10 ml 93 5 1 1 4 2,125

Perte de matériau importante localisés aux plaques de liaison. 
Perte de matériau très importante (6-8mm aux plaques de 
liaison au niveau du tablier. Corrosion légère à importante 
locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage 
inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

oui
Aucune REC 

requise
20170604 JV 1577 
20170516 0375    

DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3169 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion légère à importante locale avec perte de matériau 1 
à 2 mm à l’assemblage inférieur. Perte de matériau 1-2mm à 
la plaque d'âme. Déformation sous corrosion (5mm) entre 
les plaques d'âme et les cornières.  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3170 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L12-M13 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale avec perte de 
matériau 1 à 3 mm à l’assemblage M13 inférieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

8°C
17°C
19°C

3171 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M12-M13 P 7,4 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale des 
cornières  Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
28°C
19°C

3172 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M13-U14 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion moyenne. Perte de matériau importante (3mm) 
localisée près de m13. Déformation sous corrosion locale des 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C

3173 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M13-L14 P 7,4 ml 93 7 0 0 4 0,875

Déformation sous corrosion moyenne (5-10mm) entre les 
plaques d'âme et les cornières. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère à moyenne locale avec 
perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

8°C
17°C
19°C

3174 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L14-M15 P 9,4 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion locale (5- 0mm) des cornières. 
Perte de matériau importante (3mm) localisée près de m13.  
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C

3175 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U14-M15 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau moyenne ( -2mm) localisés. Déformation 
sous corrosion (5mm) locale entre les plaques d'âme et les 
cornières. Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 
mm à l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C
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Éléments Localisation

T
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e

3176 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M15-L16 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion moyenne (5mm) entre les 
plaques d'âme et les cornières, localisée à l'assemblage 
inférieur. Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère locale avec perte de matériau 1 à 2 mm à 
l’assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Corde
Bateau

10°C
23°C
19°C

3177 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion locale des cornières. Perte de 
matériau importante (3-4mm) à la plaque de liaison à la 
hauteur de la glissière. Corrosion légère à moyenne locale 
avec perte de matériau 1 à 2 mm à l’assemblage inférieur. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3178 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U13 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3179 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U14 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages  Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3180 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U15 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3181 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U16 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Plaque découpée  au chalumeau, côté Montréal. 
Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3182 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U17 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion des cornières. Accumulation d’eau 
et de débris à l’intérieur des membrures aux assemblages. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau 1mm locale aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3183 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L13 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion  
moyenne avec perte de matériau locale aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3184 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L14 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion des cornières. Corrosion moyenne 
avec perte de matériau locale aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3185 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L15 P 1 un 89 10 0 1 4 2,250

Perte de matériau 1-5mm localisée à la section de 
transfert, côté aval. Perte de matériau 1-2mm localisée à la 
section de transfert, côté amont. Déformation sous corrosion 
des cornières. Corrosion moyenne avec perte de matériau 
locale aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170516 0368     DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3186 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L16 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Perte de matériau 1mm localisés, côté amont et aval. 
Corrosion légère à moyenne. 3 boulons sectionnés à la 
plaque du côté aval. Déformation sous corrosion des 
cornières  Corrosion moyenne avec perte de matériau locale 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C
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e

3187 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L17 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne avec perte de matériau moyenne locale.

non      ESI DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3188 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M13 P 1 un 93 7 0 0 4 0,875

Corrosion moyenne et perte de matériau moyenne (1-
2mm) à la palque amont. Déformation sous corrosion des 
cornières. Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Bateau

17°C
19°C

3189 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M15 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion des 
cornières  Accumulation d’eau et de débris à l’intérieur des 
membrures aux assemblages. Corrosion moyenne avec perte 
de matériau locale aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

23°C
19°C

3190 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12G P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Bateau

3191 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12W P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale du couvercle. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

3192 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12H P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Corde 23°C

3193 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12T P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale aux extrémités. Bon état, selon 
le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

3194 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12K P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale à l'extrémité. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

3195 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 12A P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 10°C

3196 6  0 5E-1E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 18°C

3197 6  0 5E-1E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

3198 6  0 5E-1E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET A-62 10°C

3199 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U12-U13 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250

Dé ormation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Déformation longitudinale légère 
sur 2m au centre à U13. La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3200 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U13-U14 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3201 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U14-U15 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. Plaque d'assemblage déformée.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

3202 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U15-U16 S 60 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3203 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U16-U17 S 60 ml 97 3 0 0 4 0,375
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3204 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L12-L13 S 60 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3205 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L13-L14 S 60 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3206 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L14-L15 S 60 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante locale. Perte de matériau 
importante (3-5mm) près de L14. Perte de matériau 
importante (3-4mm) près de L15. Perte de matériau 1 2mm 
localisée.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

3207 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L15-L16 S 60 ml 93 5 1 1 4 2,125
Perte de matériau moyenne à très importante (1-3mm) 
localisée. Corrosion légère moyenne locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170707 0759     DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C
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e

3208 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L16-L17 S 60 ml 93 5 1 1 3 2,125

Cornière dessoudée dû à la corrosion près de L17, ferme 
aval. Perte de matériau 2-3mm localisée côté aval et au 
centre de L16. Corrosion légère à moyenne locale. Défauts 
affectant la capacité de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170516 0407 
20170516 0409    

ESI DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3209 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U13 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3210 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U14 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion locale des cornières. 
Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

3211 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U15 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère moyenne locale. Déformation de la 
cornière près de l'assemblage supérieur. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3212 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U16 S 26 ml 96 3 0 1 4 1,375

Fissure dans une soudure causée par la corrosion 
encloisonnée  panneau aval, nœud aval. Corrosion légère 
moyenne locale. 1 trou non utilisé. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise
20170627 5471 
20170627 5472    

FISSCORR DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3213 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U17 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère moyenne locale.Déformation de la cornière 
inférieure sur 150mm de long.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3214 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L13 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

B t

8 C
15°C
19°C

3215 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L14 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3216 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L15 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne localisée. Perte de matériau 1-
3mm à la semelle supérieure.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3217 6  0.5E-1E Général S.d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L16 S 26 ml 97 3 0 0 4

Corrosion moyenne locale. Perte de matériau moyenne 
(3mm) à la semelle supérieure. Déformation sous 
corrosion aux cornières.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3218 6  0.5E-1E Général S.d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L17 S 26 ml 95 5 0 0 4 Corrosion moyenne. non      DET DET DET

A-62
Bateau

18°C
19°C

3219 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

L16-U16 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale. 1 trou non utilisé près de 
l'entretoise U16. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3220 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

M15-U15 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne à importante locale à l'assemblage 
inférieure, ferme amont. Déformation sous corrosion locale 
des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3221 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical supérieur

M13-U13 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne à importante locale. Perte de matériau (1-
2mm) locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3222 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonal 
supérieur

M13-U14 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
moyenne légère locale. Corrosion moyenne à la jonction de 
la plaque d'assemblage et l'aile.  La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t

non      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3223 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
vertical inférieur

L13-M13 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
locale des cornières. Corrosion légère locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3224 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 
diagonal inférieur

L12-M13 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion locale des cornières. Corrosion 
légère moyenne locale.La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3225 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U12-U13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

15°C
22°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3226 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U13-U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants.  Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3227 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U14-U15 S m² 94 4 1 1 4 2,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3228 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U15-U16 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3229 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U16-U17 S m² 94 4 1 1 4 2,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3230 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L12-L13 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3231 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L13-L14 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défauts du revêtement légers à très importants. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3232 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L14-L15 S m² 91 5 3 1 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3233 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L15-L16 S m² 89 5 3 3 4 5,125

Défaut du revêtement léger à très important. Typique de la 
corde inférieure de la travée.  Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 

l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170707 0748     DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3234 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L16-L17 S m² 88 5 3 4 4 6,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3235 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L13-M13 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
A-62

Bateau

22°C
15°C
19°C

3236 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M13-U13 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3237 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L14-U14 S m² 89 6 2 3 4 4,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3238 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L15-M15 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

3239 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M15-U15 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3240 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L16-U16 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3241 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L17-U17 S m² 92 2 3 3 4 4,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3242 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L12-M13 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3243 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M12-M13 S m² 93 1 1 5 4 5,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3244 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-U14 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2503     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3245 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-L14 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3246 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L14-M15 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Typique des membrures 
diagonales de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170518 3975     DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
15°C
19°C

3247 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U14-M15 S m² 95 4 1 0 4 1,000

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3248 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M15-L16 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3249 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L16-U17 S m² 92 2 3 3 4 4,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
Corde
A-62

Bateau

15°C
22°C
17°C
19°C

3250 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3251 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U14 S m² 93 5 1 1 4 2,125

Défaut du revêtement léger à très important.  Écaillage du 
revêtement. Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3252 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U15 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3253 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U16 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3254 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U17 S m² 97 3 0 0 4 0,375

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3255 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 93 5 1 1 4 2,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3256 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L14 S m² 91 5 3 1 4 3,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3257 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L15 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3258 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L16 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3259 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L17 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. Défaut du revêtement léger à 
très important. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3260 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 80 5 5 10 3 13,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3261 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M15 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3262 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12G S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET À pied 15°C

3263 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12W S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET À pied 15°C

3264 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12H S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET Corde 22°C

3265 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12T S m² 95 5 0 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à moyen. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3266 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12K S m² 90 4 2 4 4 5,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Bon état, 
selon le rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3267 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12A S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 10°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3268 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U12-U13 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3269 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U13-U14 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3270 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U14-U15 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Écaillage de 
la peinture. Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3271 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U15-U16 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3272 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U16-U17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Dé aut du revêtement léger à très important. Typique de la 
corde supérieure de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise 20170628 MP 0174     DET DET DET Corde 22°C

3273 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L12-L13 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3274 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L13-L14 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3275 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L14-L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3276 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L15-L16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3277 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L16-L17 S m² 75 5 5 15 3 18,125

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

10°C
17°C
19°C

3278 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L13-M13 S m² 91 3 2 4 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3279 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M13-U13 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3280 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L14-U14 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
8°C
19°C

3281 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L15-M15 S m² 89 5 2 4 4 5,625

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3282 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M15-U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3283 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L16-U16 S m² 82 10 3 5 3 7,750

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
17°C
19°C

3284 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L17-U17 S m² 91 3 4 2 4 4,375

Défauts du revêtement léger à très important. Typique des 
montants de la travée. Pelade locale, plus sévère aux 
assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0535     DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3285 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L12-M13 S m² 91 4 1 4 4 5,000

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
8°C
19°C

3286 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M12-M13 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3287 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-U14 S m² 91 3 3 3 4 4,875

Défauts du revêtement léger à très important. Pelade 
locale, plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

15°C
22°C
19°C

3288 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-L14 S m² 75 10 10 5 3 11,250

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
8°C
19°C

3289 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L14-M15 S m² 80 10 5 5 3 8,750

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
10°C
19°C

3290 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U14-M15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3291 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M15-L16 S m² 80 5 10 5 3 10,625

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

15°C
17°C
19°C

3292 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L16-U17 S m² 80 10 5 5 3 8,750

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

À pied
A-62
A-62

Bateau

15°C
10°C
17°C
19°C

3293 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U13 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 22°C

3294 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U14 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Écaillage du 
revêtement. Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3295 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3296 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêteent léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3297 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 22°C

3298 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 91 3 2 4 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3299 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L14 S m² 91 3 2 4 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3300 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3301 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3302 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L17 S m² 88 5 5 2 3 5,125

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Bateau

15°C
19°C

3303 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défauts du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise
  20170520 0540 
20170511 JV 0747  

DET DET DET

À pied
A-62

À pied
Bateau

15°C
8°C
17°C
19°C

3304 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M15 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

22°C
19°C

3305 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12B S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET À pied 15°C

3306 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12W S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET À pied 15°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3307 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12C S m² 70 5 10 15 3 20,625

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 

t  d  l d  l  t
oui

Aucune REC 
requise 20170627 MP 0149     DET DET DET Corde 22°C

3308 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12N S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 22°C

3309 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12D S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3310 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U12-U13 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

3311 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U13-U14 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3312 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U14-U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

3313 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U15-U16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

3314 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U16-U17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

3315 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L12-L13 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3316 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L13-L14 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3317 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L14-L15 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3318 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L15-L16 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3319 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L16-L17 S m² 85 5 5 5 3 8,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Pelade locale, plus sévère 
aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3320 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L13-M13 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3321 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M13-U13 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

23°C
19°C

3322 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L14-U14 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3323 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L15-M15 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

10°C
17°C
19°C

3324 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M15-U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

23°C
19°C

3325 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L16-U16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3326 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L17-U17 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3327 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L12-M13 S m² 91 3 2 4 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

8°C
17°C
19°C

3328 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M12-M13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C

3329 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-U14 S m² 91 4 3 2 4 4,000

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C

3330 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M13-L14 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

À pied
Bateau

8°C
17°C
19°C

3331 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L14-M15 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C

3332 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U14-M15 S m² 92 5 2 1 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Bateau

17°C
23°C
19°C

3333 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M15-L16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Corde
Bateau

10°C
23°C
19°C

3334 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L16-U17 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET

A-62
À pied
Corde
Bateau

8°C
17°C
23°C
19°C

3335 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U13 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3336 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U14 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 23°C

3337 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U15 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3338 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U16 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3339 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U17 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET DET Corde 23°C

3340 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L13 S m² 91 3 2 4 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3341 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L14 S m² 91 3 2 4 4 5,375

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3342 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L15 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3343 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L16 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3344 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L17 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3345 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M13 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Bateau

17°C
19°C

3346 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M15 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
Bateau

23°C
19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3347 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12G S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET À pied 16°C

3348 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12W S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

3349 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12H S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET Corde 23°C

3350 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12T S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

3351 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12K S m² 95 3 2 0 4 1,375

Défaut du revêtement léger à important. Bon état, selon le 
rapport d'inspection du laboratoire (2015). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET Corde 28°C

3352 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 12A S m² - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET DET A-62 10°C

3353 6  0 5E-1E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S m² 56 2 2 40 1 41,250

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon très importante. Écaillage sur 40% de 
la surface.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170707 0757   DET DET DET A-62 18°C

3354 6  0 5E-1E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

3355 6  0 5E-1E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S m² 55 5 0 40 2 40,625

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise   20170516 0362   DET DET DET A-62 10°C

3356 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U12-U13 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3357 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U13-U14 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à important. Pelade locale, plus 
sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3358 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U14-U15 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

3359 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U15-U16 S m² 93 5 1 1 4 2,125
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3360 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U16-U17 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3361 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L12-L13 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3362 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L13-L14 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3363 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L14-L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

3364 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L15-L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3365 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L16-L17 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3366 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U13 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3367 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U14 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde

12°C
23°C

3368 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U15 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3369 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U16 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3370 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U17 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

3371 6  0.5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L13 S m² 96 1 1 2 4 2,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

15°C
19°C

3372 6  0.5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L14 S m² 96 1 1 2 4 2,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

15°C
19°C

3373 6  0.5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L15 S m² 96 1 1 2 4 2,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

10°C
19°C

3374 6  0.5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

18°C
19°C

3375 6  0.5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L17 S m² 92 5 2 1 4 2,625 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET

A-62
Bateau

18°C
19°C

3376 6  0 5E 1E Général Prot  Corr
Protection contre la 

corrosion

Élément de 
contreventement 

transversal 
inférieur

L13 S m² - - - - 4 -
Pelade locale, plus sévère aux assemblages  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET

3377 6  0 5E 1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Élément de 
contreventement 

transversal 
inférieur

L14 S m² - - - - 4 -
Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

3378 6  0 5E 1E Général Prot  Corr
Protection contre la 

corrosion

Élément de 
contreventement 

transversal 
inférieur

L15 S m² - - - - 4 -
Pelade locale, plus sévère aux assemblages  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET

3379 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical supérieur

L16-U16 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3380 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventeme
nt vertical 
supérieur

M15-U15 S m² 92 3 2 3 4 4,375
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3381 0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonal 
supérieur

M13-U14 92 3 2 3 4 4,375
Défaut du revêtement léger à très important. Une (1) 
cornière sans revêtement.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3382 6 0.5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventeme
nt vertical 
supérieur

M13-U13 91 3 3 3 4 4,875 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
Corde
Corde

12°C
23°C
22°C

3383 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventeme
nt diagonal 

inférieur
L12-M13 91 3 3 3 4 Défaut du revêtement léger à très important. oui

Aucune REC 
requise      DET DET DET A-62 15°C

3384 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 
vertical inférieur

L13-M13 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Corde
A-62

22°C
15°C

3385 6  0 5E 1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
transversal 
supérieur

L12 U14 S m² 4
Pelade locale, plus sévère aux assemblages. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

3386 6  0 5E 1E Général Prot  Corr
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
transversal 

inférieur
L13 U13 S m² 4

Pelade locale, plus sévère aux assemblages  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET

3387 6  0 5E 1E Général Prot  Corr
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
transversal 

inférieur
L12 U14 S m² 4

Pelade locale, plus sévère aux assemblages  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET

3388 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L16-L17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

B t

10 C
17°C
19°C

3389 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L15-L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

B t

10 C
17°C
19°C

3390 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L14-L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

B t

10 C
15°C
19°C

3391 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L13-L14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3392 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L12-L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

B t

8 C
15°C
19°C

3393 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L16-L17 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

B t

10 C
17°C

3394 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L15-L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A 62
A-62

Bat au

10°C
17°C
19°C

3395 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L14-L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

B t

10 C
15°C
19°C
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e

3396 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L13-L14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3397 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L12-L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3398 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L13 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3399 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L14 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
Bateau

A62
19°C
27°C

3400 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L15 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3401 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L16 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade locale, 
plus sévère aux assemblages. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3402 6  0 5E-1E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L17 S m² 92 5 2 1 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. Pelade 
localisée. Pelade locale et défaut du revêtement léger à très 
important. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET
À pied
A-62

Bateau

17°C
17°C
19°C

3403 6  0 5E-1E Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 618 m² 99 1 0 0 4 0,125
Fissure longitudinale inférieure à 3mm. Joint froid dans le 
sens longitudinal. Les voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 
2012;

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3404  0.5E-1E Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

618 95 5 0 0 4
Fissures longitudinales inférieures à 3mm. Nid-de-poule 
léger dans la voie 5. 

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3405 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 8 un 100 0 0 0 3 0,000

Deux drains bouchés (un amont et un aval). Défauts affectant 
de façon appréciable le comportement.

non      DET DET DET À pied 16°C

3406 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Platelage L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Très bon état général. Pelade 
importante du revêtement. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3407 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Platelage L15-L16 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3408 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Platelage L14-L15 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

3409 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Platelage L13-L14 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3410 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Platelage L12-L13 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

8°C
15°C
19°C

3411 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Auge L16-L17 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      ESI DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3412 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Auge L15-L16 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3413 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Auge L14-L15 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
15°C
19°C

3414 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Auge L13-L14 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3415 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage Auge L12-L13 P 150 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
8°C
19°C

3416 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L13 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3417 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L14 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A62

Bateau
27°C
19°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 228 du tableau de 350 Page 257 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3418 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L15 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3419 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L16 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau 1-3mm à la 
semelle supérieure. Déformation sous corrosion moyenne 
entre les plaques. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62
A-62

Bateau

10°C
17°C
19°C

3420 6  0 5E-1E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L17 P 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion locale au 
niveau des raidisseurs. Corrosion légère locale. 1 boulon 
manquant.

non 10266   20170707 0721   ESI DET DET DET
A-62

Bateau
17°C
19°C

3421 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L16 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Défaut du revêtement léger à 
très important. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
10°C
19°C

3422 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L15 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
18°C
19°C

3423 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L14 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET DET
A62

Bateau
27°C
19°C

3424 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L13 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Défaut du revêtement léger à 
très important. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3425 6  0 5E-1E Général Plt. Platelage
Appareil d'appuis 

(entretoise)
L12 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. Défaut du revêtement léger à 
très important. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes

non      DET DET DET
A-62

Bateau
15°C
19°C

3426 6  0 5E-1E Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. Bon état général. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3427 6  0 5E-1E Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. Bon état général. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3428 6  0 5E-1E DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 54 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3429 6  1E Eau Cours d'eau Cours d'eau S - - - - 4 - Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3430 6  1E Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3431 6  1E Amont Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Travaux réalisés en 2013. Niveau de l'eau élevé, élément 
inaccessible. Élément immergé. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3432 6  1E Centre Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Travaux réalisés en 2013. Niveau de l'eau élevé, élément 
inaccessible. Élément immergé. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3433 6  1E Aval Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Travaux réalisés en 2013. Niveau de l'eau élevé, élément 
inaccessible. Élément immergé. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3434 6  1E Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 480 m² - - - - 4 -
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Travaux 
réalisés en 2013.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3435 6  1E Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 467 m² - - - - 4 -
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Travaux 
réalisés en 2013.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3436 6  1E Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 480 m² - - - - 4 -
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Travaux 
réalisés en 2013.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3437 6  1E Amont Pile Unités de fondation Arche P 75 m² - - - - 4 -
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Travaux 
réalisés en 2013.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3438 6  1E Aval Pile Unités de fondation Arche P 75 m² - - - - 4 -
Béton caché par le chemisage en acier. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Travaux 
réalisés en 2013.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3439 6  1E Amont Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Colonne
P 480 m² 100 0 0 0 4 0,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3440 6  1E Centre Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Colonne
P 467 m² 100 0 0 0 4 0,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3441 6  1E Aval Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Colonne
P 480 m² 100 0 0 0 4 0,000

Face aval: 2 boulons mal serrés et face ouest: 3 boulons mal 
serrés. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3442 6  1E Amont Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Arche
P 75 m² 100 0 0 0 4 0,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3443 6  1E Aval Pile Unités de fondation
Renfort - Chem. 

Arche
P 75 m² 100 0 0 0 4 0,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3444 6 1E Pile Unités de fondation Assise P m² 100 0 0 0 4 0,000
Enduit. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3445 6  1E Amont Pile Unités de fondation Bloc d'assise P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Enduit. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3446 6  1E Centre Pile Unités de fondation Bloc d'assise P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Enduit. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3447 6  1E Aval Pile Unités de fondation Bloc d'assise P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Enduit. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3448 6  1E Amont Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3449 6  1E Centre Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3450 6  1E Aval Pile Unités de fondation Socle P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3451 6  1E Amont Pile Unités de fondation Appareil d'appui P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Travaux réalisés en 2013. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3452 6  1E Centre Pile Unités de fondation Appareil d'appui P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Travaux réalisés en 2013. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3453 6  1E Aval Pile Unités de fondation Appareil d'appui P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Travaux réalisés en 2013. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3454 6  1E-2E Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 1481 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Joint froid dans le sens 
longitudinal.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3455 6  1E-2E Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 20 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3456 6  1E-2E Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 117 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3457 6  1E-2E Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 117 ml 100 0 0 0 3 0,000 Décalage latéral (25mm) présentant un danger appréciable. non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3458 6  1E-2E DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 117 ml 100 0 0 0 4 0,000

Accrochages à quelques endroits. Dénivellation brusque de 
25 mm entre la glissière en béton et celle en acier (axe 2E, 
médiane) présentant un danger appréciable. Quelques boulons 
courts. Décalage léger à L1. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3459 6  2E Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3460 6  2E Amont Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. Travaux en cours, élément inaccessible. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3461 6  2E Centre Pile Unités de fondation Semelle P - - - 4 -
Travaux en cours, élément inaccessible. Élément immergé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3462 6  2E Aval Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Travaux en cours, élément inaccessible. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3463 6  2E Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 485 m² 70 20 10 0 4 7,500
Travaux réalisés ; béton de réparation sur 100% de la surface. 
Fissures de retrait inférieures à 0,8mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3464 6  2E Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 490 m² 70 20 10 0 4 7,500
Travaux réalisés ; béton de réparation sur 100% de la surface. 
Fissures de retrait inférieures à 0,8mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3465 6  2E Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 485 m² 70 20 10 0 4 7,500
Travaux réalisés ; béton de réparation sur 100% de la surface. 
Fissures de retrait inférieures à 0,8mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3466 6  2E Amont Pile Unités de fondation Arche Inférieur P 54 m² 25 55 20 0 4 16,875

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement sur plus de 20% de la longueur avec armatures 
corrodées visibles;  Fissures longitudinales supérieures à 1,5 
mm entre l’arche et le mur; La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3467 6  2E Aval Pile Unités de fondation Arche Inférieur P 54 m² 25 55 20 0 4 16,875

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement sur plus de 20% de la longueur avec armatures 
corrodées visibles;  Fissures longitudinales supérieures à 1,5 
mm entre l’arche et le mur; La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3468 6  2E Amont Pile Unités de fondation Arche Supérieur P 54 m² 25 55 20 0 4 16,875

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement sur plus de 20% de la longueur avec armatures 
corrodées visibles;  Fissures longitudinales supérieures à 1,5 
mm entre l’arche et le mur; La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3469 6  2E Aval Pile Unités de fondation Arche Supérieur P 54 m² 25 55 20 0 4 16,875

Fissures polygonales avec traces de rouille et efflorescence; 
Éclatement sur plus de 20% de la longueur avec armatures 
corrodées visibles;  Fissures longitudinales supérieures à 1,5 
mm entre l’arche et le mur; La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3470 6  2E Amont Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 15 0 75 10 2 47,500

Délaminage sur 90% de la face Est et éclatement avec 
armatures corrodées visibles. en général localisé à la jonction 
mur assise;CEC=2, défauts affectant la capacité de façon 
importante. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
10257

Aucune REC 
requise

  20170712 4965 
20170712 4976  

GEN GEN 100% Bateau 19°C

3471 6  2E Aval Pile Unités de fondation Mur tympan P 152 m² 15 0 75 10 2 47,500

Délaminage sur 90% de la face Est et éclatement avec 
armatures corrodées visibles, en général localisé à la jonction 
mur-assise; CEC=2, défauts affectant la capacité de façon 
importante.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 19°C

3472 6 2E Pile Unités de fondation Assise Inférieur P 30 m² 50 30 15 5 2 16,250

Fissures supérieures à 1,5 mm large. Éclatement et 
délaminage local avec armatures visibles corrodées. Présence 
de débris sur l’assise. CEC=2, défauts affectant la capacité de 
façon importante.  La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
10257

Aucune REC 
requise

     GEN GEN 100% Bateau 19°C

3473 6 2E Pile Unités de fondation Assise Supérieur P 60 m² 0 99 1 0 4 12,875
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. Éclatement jusqu'à 
200 mm de profondeur. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non 10257      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3474 6  2E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3475 6  2E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3476 6  2E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3477 6  2E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Bloc d'assise Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3478 6  2E Amont Pile Unités de fondation Bloc d'assise Supérieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Fissures inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3479 6  2E Centre Pile Unités de fondation Bloc d'assise Supérieur P 1 un 70 28 2 0 4 4,500
Fissures inférieures à 0,8 mm. Délaminage, éclatement avec 
armatures visibles corrodées et désagrégation moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3480 6  2E Aval Pile Unités de fondation Bloc d'assise Supérieur P 1 un 70 27 3 0 4 4,875
Fissures inférieures à 0,8 mm. Éclatement et désagrégation 
moyenne. Présence de nid-de-cailloux. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3481 6  2E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 5°C

3482 6  2E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%

3483 6  2E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%

3484 6  2E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%

3485 6  2E Amont Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 1 un 100 - - - 4 -
Corrosion légère.  Une section du raidisseur coupée. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%

3486 6  2E Centre Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 1 un 83 14 1 2 3 4,250
Corrosion légère à importante. Diminution de la section de 
l'acier de plus de 30% au niveau du raidisseur.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3487 6  2E Aval Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

3488 6  2E Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 72 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Accumulation de débris 
(typique). 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3489 6  2E Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 99 0 0 1 3 1,000

Corrosion légère des profilés d’enclenchement  Corrosion 
légère des plaques de cloison  Fissure dans la voie 6. 
Corrosion légère des boulons (typique) et un boulon manquant 
(voie 1). Décalage vertical causant un impact appréciable, côté 
amont. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement.

oui
Aucune REC 

requise   20170603 AF 0600   DET DET 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3490 6  2E Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 84 un 70 30 0 0 3 3,750
Corrosion moyenne et 4 lames de ressort déplacés (voies 4 à 
6) dans le sens longitudinal du joint affectant le fonctionnement 
des espaceurs de garniture de façon appréciable. 

non      DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

3491 6  2E Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 90 3 6 1 3 4,375
Corrosion moyenne des tubes de glissement. Manchons 
déplacés, fissurés et cassés (voie 5). 

oui
Aucune REC 

requise   20170710 4248   GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

3492 6  2E Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S 24 m² 96 4 0 0 4 0,500 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%

A-62
A-62

5°C
20°C

3493 6  2E Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 92 0 0 8 1 8,000
Trois barres de support fissurées et poinçonnées (voies 5 et 6) 
affectant de façon très importante sa capacité. 

oui 10259   20170710 4261   GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

3494 6  2E-3E Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Aucune observation particulière. Joint froid dans le sens 
longitudinal. Les voies 4, 5 et 6 ont été repavées en 2012. 

non      GEN GEN 100% À pied 5°C

3495 6  2E-3E Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 95 5 0 0 4 0,625

Nid-de-poule léger dans la voie 6. Fissures longitudinales 
inférieures à 3mm. Orniérage léger. Fissure 5mm. Les voies 
4, 5 et 6 ont été repavées en 2012;

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3496 6  2E-3E Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 6 un - - - - 4 - Aucune observation particuliere. non      GEN GEN 100% Bateau

3497 6  2E-3E Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 6 un - - - - 4 - Aucune observation particuliere. non      GEN GEN 100% Bateau

3498 6  2E-3E Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 99 0 0 1 3 1,000
Têtes de boulon de la plaques d'acier sectionnées (30 48 
unités sur 20m) et plaque d'acier déformée en saillie 
sectionnée. 1 boulon en saillie. 

oui
Aucune REC 

requise
20170520 AF 0338 
20170520 AF 0341    

GEN GEN 100% À pied 5°C

3499 6  2E-3E Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 93 5 1 1 4 2,125

Plaque d'acier du chasse roue déchirée. Délaminage du 
béton. Boulon manquant. Coin du chasse roue arraché. 
Plaque d'acier sectionnée (200X200) et déformée (150x150)  
Boulon manquant  

oui
Aucune REC 

requise 20170603 AF 0609     GEN GEN 100% À pied 5°C

3500 6  2E-3E DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 78 ml 94 6 0 0 4 0,750

Dénivellation brusque de 25 mm entre la glissière en béton et 
celle en acier (axe 2E, médiane), dans le sens de la 
circulation. Glissière accidentée et déformée. Éclatements 
localisés. Délaminage.

non      GEN GEN 100% À pied 5°C

3501 6  2E-3E DR Accessoires
Écran anti-

éblouissement
S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particuliere. non      GEN GEN 100% à pied

3502 6  3E Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3503 6  3E Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3504 6  3E Pile Unités de fondation Fût P 350 m² 30 70 0 0 4 8,750
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3505 6  3E Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 188 m² 80 20 0 0 4 2,500
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3506 6  3E Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 177 m² 80 20 0 0 4 2,500
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

3507 6  3E Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 188 m² 80 20 0 0 4 2,500
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3508 6  3E Amont Pile Unités de fondation Arche P 67 m² 90 10 0 0 4 1,250
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3509 6  3E Aval Pile Unités de fondation Arche P 67 m² 90 10 0 0 4 1,250
Fissures polygonales inférieures à 0,8 mm. Tache d'huile. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3510 6  3E Pile Unités de fondation Assise P m² - - - - 4 -
Travaux réalisés en 2014. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3511 6  3E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3512 6  3E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3513 6  3E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3514 6  3E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Socle P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3515 6  3E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3516 6  3E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3517 6  3E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3518 6  3E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Est P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3519 6  3E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3520 6  3E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3521 6  3E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3522 6  3E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Ouest P 1 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3523 6  3E Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 48 ml 99 0 1 0 3 0,500
Garniture désenclenchée dans la voie 4 et 6 affectant de façon 
appréciable l'étanchéité. Garniture remplie de débris. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3524 6  3E Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 100 0 0 0 4 0,000 La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      DET DET 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3525 6  3E Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 56 un 75 25 0 0 3 3,125

Corrosion légère à moyenne des lames de ressort.16 5 lames 
déplacées (voie 2 et 3), 2 lames déplacées (voie 1) et 10 
lames de ressort déplacées (voie6), affectant le 
fonctionnement des espaceurs de garniture de façon 
appréciable. 2 boulons manquants.

non 10261 20170710 4190     DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3526 6  3E Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3527 6  3E Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S 24 m² 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3528 6  3E Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3529 6  3E-4E Amont Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. Les voies 4, 5 et 6 ont été 
repavées en 2012. Joint froid dans le sens longitudinal. 

non      GEN GEN 100% À pied 5°C

3530 6  3E-4E Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 897,5 m² 95 5 0 0 4 0,625

Nid-de-poule moyen et fissures longutudinales inférieures 
jusqu'à 5mm. Orniérage léger. Désenrobage et fissure de 
5mm. Joint froid dans le sens longitudinal. Les voies 4, 5 et 6 
ont été repavées en 2012;

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3531 6  3E-4E Amont Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 7 un - - - - 4 -

Écrou manquant à 4E aval tuyau de drainage 2012 La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% UB60 7°C
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T
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e

3532 6  3E-4E Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 7 un - - - - 4 -

Écrou manquant à 4E aval tuyau de drainage 2012. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% UB60 7°C

3533 6  3E-4E Amont DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 92 5 0 3 4 3,625
Plaque du chasse-roue arrachée et déchirée. Boulons 
manquants.

oui
Aucune REC 

requise
20170520 AF 0324 
20170520 AF 0328    

GEN GEN 100% À pied 5°C

3534 6  3E-4E Aval DR Dispositif de retenue Glissière latérale S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125

Plaque en saillie, décalage de 80 mm affectant la sécurité de 
façon très importante  5 Éclatement localisé. 4 Boulons 
manquants. Glissière déformée. Plaque endommagée sur 
1300mm de longueur. Plaques d'acier sectionnées et 
déformées (150x150)

non 10502      GEN GEN 100% À pied 16°C

3535 6  3E-4E DR Dispositif de retenue
Glissière 
médiane

S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125
Éclatements localisés. 1 boulon lâche manquant au 
raccordement. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3536 6  3E-4E DR Accessoires
Écran anti-

éblouissement
S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000 Une section manquante. non      GEN GEN 100% À pied 5°C

3537 6  4E Pile Unités de fondation Fondation P - - - - 4 -
Élément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3538 6  4E Pile Unités de fondation Semelle P - - - - 4 -
Niveau de l'eau élevé, élément inacessible. Élément immergé. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3539 6  4E Pile Unités de fondation Fût P 270 m² 5 95 0 0 4 11,875
Travaux de réparation finalisés en 2013. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3540 6  4E Amont Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 310 m² 0 100 0 0 4 12,500
Travaux de réparation finalisés en 2013. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3541 6  4E Centre Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 277 m² 25 75 0 0 4 9,375
Travaux de réparation finalisés en 2013. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3542 6  4E Aval Pile Unités de fondation Colonne & Banc P 310 m² 0 100 0 0 4 12,500
Travaux de réparation finalisés en 2013. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3543 6  4E Amont Pile Unités de fondation Arche P 160 m² 90 10 0 0 4 1,250
Travaux de réparation finalisés en 2013. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3544 6  4E Aval Pile Unités de fondation Arche P 160 m² 90 10 0 0 4 1,250
Travaux de réparation finalisés en 2013. Fissures polygonales 
inférieures à 0,8 mm. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3545 6  4E Pile Unités de fondation Assise Inférieur P 30 m² 85 15 0 0 4 1,875
Travaux de réparation finalisés en 2013. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3546 6  4E Pile Unités de fondation Assise Supérieur P 23 m² 100 0 0 0 4 0,000
Présence de débris. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3547 6  4E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Reconstruction des blocs d’assise. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3548 6  4E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Reconstruction des blocs d’assise. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3549 6  4E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Reconstruction des blocs d’assise. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3550 6  4E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Reconstruction des blocs d’assise. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3551 6  4E Amont - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation.  Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3552 6  4E Amont - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation. Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3553 6  4E Aval - Intérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation. Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3554 6  4E Aval - Extérieur Pile Unités de fondation Appareil d'appui Inférieur P 1 un 85 3 12 0 2 6,375

Corrosion importante de la plaque convexe et de la plaque 
supérieures. Travaux de réfection en 2006 (remplacement 
complet de l’assemblage inférieur ainsi que de la plaque d’inox 
et de la plaque supérieures de glissement). Repères 
manquants pour mesures de dilatation. Défauts affectant a 
capacité de façon importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3555 6  4E Pile Unités de fondation Appareil d'appui Supérieur P 7 un 0 100 0 0 3 12,500
Fissures dans les plaques en élastomère. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3556 6  4E Jt de D. Joint de dilatation Garniture de joint S 48 ml 100 0 0 0 4 0,000
Plaque couvre-joint absent des 2 côtés (voies 1 et 3). 
Accumulation de débris (typique) 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3557 6  4E Jt de D. Joint de dilatation Profilé S 24 ml 78 20 0 2 3 4,500

Fissure et vide sous le profilé. Profilé sectionné rempli par 
enrobé. Corrosion légère à moyenne des plaques de cloison. 
Décalage vertical entre les profilés d’enclenchement ouest et 
est, présentant un danger appréciable. Désagrégation 
moyenne du béton de l’épaulement.

oui 10258 20170520 AF 0315     DET DET 100%
À pied
À pied

15°C
16°C

3558 6  4E Jt de D. Joint de dilatation Lame de ressort S 56 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne des lames de ressorts non      DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3559 6  4E Jt de D. Joint de dilatation Guides S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3560 6  4E Jt de D. Joint de dilatation
Extrémité de 

dalle
S 14,4 m² 75 25 0 0 4 3,125

Fissures inférieures à 0,8 mm dans la dalle en béton. 
Déformation par corrosion moyenne (inférieure à 5mm).

non 8004      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

3561 6  4E Jt de D. Joint de dilatation Barre de support S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C
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3562 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L0 S m² 88 2 5 5 3 7,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

3563 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L1 S m² 88 2 5 5 3 7,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3564 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L2 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3565 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L3 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3566 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L4 S m² 90 2 4 4 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3567 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L5 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3568 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L6 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3569 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L7 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3570 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L8 S m² 88 3 3 6 3 7,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3571 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L9 S m² 88 3 3 6 3 7,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3572 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L10 S m² 88 3 3 6 3 7,875

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3573 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L11 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3574 6  1W-2W Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L12 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
Bateau
A-62
A-62

27°C
15°C
20°C
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3575 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L0 P 26 ml 92 8 0 0 4 1,000

Corrosion moyenne localisée à la semelle supérieure. 
Corrosion moyenne sur la face Ouest. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET 100%
A-62

Bateau
A-62

5°C
27°C
20°C

3576 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L1 P 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne localisée à la semelle supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3577 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L2 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne localisée à la semelle supérieure.   La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3578 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L3 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne localisée à 
la semelle supérieure et inférieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3579 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L4 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne localisée à 
la semelle supérieure et inférieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3580 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L5 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3581 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L6 P 26 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne localisée à 
la semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3582 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L7 P 26 ml 94 5 1 0 4 1,125

Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne localisée à 
la semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3583 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L8 P 26 ml 91 7 2 0 4 1,875

Corrosion moyenne à importante localisée à la semelle 
supérieure. Corrosion légère à moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3584 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L9 P 26 ml 91 7 2 0 4 1,875

Corrosion moyenne à importante localisée à la semelle 
supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3585 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L10 P 26 ml 90 4 6 0 4 3,500

Perte de matériau moyenne à importante localisée à la semelle 
supérieure, panneau aval.  Déformation sous corrosion 
moyenne à importante à la semelle supérieure. Corrosion 
légère à importante. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3586 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L11 P 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne à importante à la semelle supérieure. 
Déformation locale à la semelle supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 27°C
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3587 6  1W-2W Général Plt. Platelage
Entretoise 

intermédiaire
L12 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne encloisonnée localisée aux cornières. 
Corrosion légère à moyenne localisée  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
Bateau
A-62
A-62

27°C
15°C
20°C

3588 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L1-L2 S 91 5 1 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3589 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L1-L2 S 91 5 1 3 4 4,125

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3590 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L1-L2 S 93 5 2 0 4 1,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3591 6  1W-2W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L7-L8 S 87 5 2 6 4 7,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3592 6  1W-2W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L7-L8 S 91 5 0 4 4 4,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 27°C

3593 6  1W-2W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L7-L8 S 93 5 2 0 4 1,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3594 6  0 5W-1W Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S 49 1 10 40 2 45,125

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon importante. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise   20170515 0313   DET DET DET A-62 10°C

3595 6  0 5W-1W Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S 94 3 2 1 4 2,375

Défauts du revêtement légers à très importants. Aucune 
observation particulière  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 10°C

3596 6  0 5W-1W Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L15-L16 S 40 5 0 55 1 55,625

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon très importante. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170709 4046   DET DET DET A-62 20°C

3597 6  0-0.5E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S 56 2 2 40 1 41,250

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon très importante. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise   20170706 0656   DET DET DET A-62 17°C

3598 6  0-0.5E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S 85 2 3 10 3 11,750

Dé aut du revêtement léger à très important a ectant la 
protection de façon appréciable. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170524 0681     DET DET DET A-62 10°C

3599 6  0-0.5E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Renfort - Plaque 

de liaison
L19-L20 S 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Aucune 
observation particulière. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      DET DET DET A-62 13°C

3600 6  1E-2E Aval Plt. Platelage
Surface de 
roulement

S 1481 m² 95 5 0 0 4 0,625
Encoche moyenne dans l'enrobé (200x50mm) dans la voie 
5. Fissures longitudinales inférieures à 0.8mm. Les voies 4, 
5 et 6 ont été repavées en 2012;

non      GEN GEN 100% À pied 16°C

3601 6  1E-2E Aval Plt. Platelage
Système de 

drainage
S 20 un - - - - 4 - La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. non      GEN GEN 100% Bateau

3602 6 1E-2E Amont S d'A Structure d'acier
Portique 

d'extrémité
L0-U1 S ml 76 21 3 0 4 4,125

 Corrosion moyenne à importante. Déformation par impact au 
niveau de la voie no. 2. Perte de matériaux de 1 à 2 mm sur la 
plupart des plaques d'assemblages. Déformation sous 
corrosion de la plaque supérieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3603 6 1E-2E Aval S d'A Structure d'acier
Portique 

d'extrémité
L0-U1 S ml 76 21 3 0 4 4,125

Corrosion moyenne à importante. Perte de matériau de 1 à 2 
mm sur la plupart des plaques d'assemblage. Déformation 
sous corrosion de la plaque supérieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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3604 6 1E-2E Amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Portique 

d'extrémité
L0-U1 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170520 4042   GEN GEN 100% À pied 15°C

3605 6 1E-2E Aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Portique 

d'extrémité
L0-U1 S m² 75 10 10 5 3 11,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 

 d  l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

3606 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure L0-U1 P 6,5 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. Déformation sous 
corrosion moyenne (10mm) entre les plaques d'âme et les 
cornières. Perte de section importante des plaques d'âme. 
Déformation sous corrosion de 1 à 2 mm. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3607 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U1-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion de 
1 à 2 mm entre les plaques d'âme et les cornières amont et 
aval  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3608 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U3 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion de 
1 mm entre les plaques d'âme et les cornières amont et aval. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3609 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U3-U4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion de 
1 mm entre les plaques d'âme et les cornières amont et aval  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3610 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U5 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion de 
1 mm entre les plaques d'âme et les cornières amont et aval. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3611 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U5-U6 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion de 
1 mm entre les plaques d'âme et les cornières amont et aval. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3612 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U7 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%

3613 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U7-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3614 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U9 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenneentre les plaques. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3615 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U9-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3616 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U11 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. 3 rivets manquants sur la 
semelle aval près de U11. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3617 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde supérieure U11-U12 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3618 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250
Déformation sous corrosion de 6 à 15 mm du dessous de la 
corde. Déformation de la semelle aval à L1.  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
A-62

Bateau
5°C
19°C

3619 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L1-L2 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000
Déformation sous corrosion de la plaque d'âme au droit des 
semelles inférieures. Corrosion moyenne à importante. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3620 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 40 40 20 0 2 15,000

Déformation sous corrosion moyenne à importante jusqu'à 12 
mm des cornières, des plaques de liaison, des plaques de 
diaphragmes et des semelles supérieures et inférieures 
affectant de façon importante sa capacité. Perte de matériaux 
de 4 mm de l'âme amont. Corrosion moyenne à importante. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3621 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 40 40 20 0 2 15,000

Déformation sous corrosion de 5 à 25 mm  de l'âme aval à L4 
et des semelles supérieures affectant de façon importante sa 
capacité. Perte de matériaux de 3 mm de l'âme amont en bas. 
Corrosion importante. Corrosion moyenne plaques 
diaphragme. Déformation permanente de la semelle inférieure 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3622 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 40 47 10 3 2 13,875

Déformation sous corrosion de 25 mm du dessous à la 
jonction âme-semelle, des 2 côtés affectant de façon 
importante sa capacité. Perte de matériaux de 2 à 3 mm de 
l'âme amont en bas au centre. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3623 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 40 47 10 3 2 13,875

Corrosion moyenne à très importante avec déformation 25 mm 
du dessous à la jonction âme-semelle des 2 côtés, affectant de 
façon importante la capacité. Perte de matériaux de 4 à 5 mm 
de l'âme amont sur la face extérieur et de 3 mm sur la face 
intérieure. Perte de matériaux de 2 à 3 mm de l'âme aval au 
centre. Corrosion importante des plaques de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3624 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L7 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3625 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L7-L8 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion. Corrosion moyenne locale. 
Accumulation de débris à l'intérieur. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3626 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L9 P 6,5 ml 95 4 1 0 4 1,000
Perte de matériaux de 2 à 4 mm sur la face inférieure près de 
L8, du côté aval. Déformation sous corrosion. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3627 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L9-L10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3628 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L11 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Déformation sous corrosion. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3629 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Corde inférieure L11-L12 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
 Perte de matériau moyenne localisé de la plaque d'âme et des 
diaphragmes inférieurs. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%

3630 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L1-U1 P 6,7 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne à 
importante de l'assemblage. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3631 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,1 ml 93 6 1 0 4 1,250

Corrosion moyenne à importante principalement à 
l'assemblage L2.  Déformation sous corrosion des plaques de 
liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3632 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L3-U3 P 8,7 ml 95 4 1 0 4 1,000
Corrosion moyenne à importante. Déformation sous corrosion 
entre les cornière et les plaques de liaison. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3633 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 9,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3634 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L5-U5 P 10 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3635 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3636 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L7-U7 P 10 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3637 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Perte de matériaux localisée 
de 3 mm, face amont. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3638 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L9-M9 P 6,7 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3639 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M9-U9 P 5,3 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyennelocale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3640 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 14 ml 97 3 0 0 4 0,375
Déformation sous corrosion moyenne. Corrosion légère à 
moyenne. Perte de matériaux moyenne de la plaque d'âme. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3641 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L11-M11 P 6,7 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3642 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M11-U11 P 10 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. Trou non utilisé sur la semelle 
aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3643 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant L12-M12 P 12 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
aux cornières amont et aval  Corrosion moyenne locale  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3644 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Montant M12-U12 P 7,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3645 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 9,4 ml 91 8 1 0 4 1,500

Corrosion légère à importante. Déformation sous corrosion < 
5 mm. Perte de section moyenne à importante à l'âme 
intermédiaire. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3646 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 91 8 1 0 4 1,500

Corrosion légère à importante. Corrosion moyenne des 
plaques de liaison. Déformation sous corrosion < 2 mm entre 
les plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3647 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériau légère (2mm) à la plaque de liaison. 
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3648 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 12 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion légère à importante. Déformation sous 
corrosion moyenne entre les plaques d'âme et les 
cornières. Perte de matériaux importantes des plaques 
d'attaches  Perte de matériaux moyenne à importante 
localisée  Déformation sous corrosion  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3649 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières  
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3650 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 12 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3651 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 12 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
légère. La méthode d'Inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3652 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L8-M9 P 8,7 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion moyenne à importante (10mm) 
entre les plaques d'âme et les cornières. des plaques 
d'âme. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3653 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M9-U10 P 8,7 ml 93 6 1 0 4 1,250

Perte de section moyenne à importante locale de l'âme et des 
cornières. Déformation sous corrosion entre les plaques 
d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3654 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M9-L10 P 9,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne à la jonction âme semelle, principalement 
au niveau de la dalle. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3655 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale L10-M11 P 7,4 ml 91 8 1 0 4 1,500

Accumulation de débris. Corrosion moyenne à importante à 
la jonction âme semelle, principalement au niveau de la dalle  
Corrosion légère à moyenne de la semelle supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3656 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale U10-M11 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3657 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M11-L12 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. Corrosion moyenne locale au 
niveau de la dalle.   La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3658 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Diagonale M11-M12 P 7,4 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3659 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U1 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3660 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U2 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3661 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3662 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3663 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3664 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3665 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3666 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Plaques amont et aval, du côté 
Montréal, découpées au chalumeau, 2 trous non utilisés. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3667 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3668 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U10 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. Plaques amont et aval : 2 trous 
sur 4 non utilisés. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3669 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3670 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. 4 rivets et 2 boulons 
manquants. 2 trous non utilisés. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes  

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3671 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

 Perte de matériaux de 1 à 2 mm des plaques amont et aval à 
la section de transfert avec la corde inférieure.

non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

3672 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L1 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3673 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L2 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3674 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L3 P 1 un 70 20 10 0 3 7,500

Perte de matériaux de 2 mm sur la plaque aval, face intérieure, 
à la section de transfert avec le montant affectant de façon 
appréciable sa capacité. Corrosion moyenne à importante. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3675 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 40 30 20 10 2 23,750

Perte de matériaux de 2 mm à la section de transfert de la 
plaque aval, côté ouest et de 3 mm dans la partie haute le long 
du montant L5-U5 affectant de façon importante sa capacité. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui 10500      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3676 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L5 P 1 un 50 50 0 0 3 6,250

Perte de matériaux de 1 mm généralisée sur la plaque amont 
et aval affectant de façon appréciable sa capacité. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3677 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L6 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériaux de 2 mm à la section de transfert de la 
plaque aval et amont. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3678 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L7 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériaux de 1 mm à la section de transfert. 
Corrosion moyenne plaque aval face amont côté est. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3679 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux de 1 mm à la section de transfert. 
Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3680 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3681 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Accumulation de débris et présence d'eau. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3682 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L11 P 1 un 94 5 0 1 3 1,625

Corrosion moyenne à très importante (8mm) locale. Défaut 
affectant de façon appréciable la capacité. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3683 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3684 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3685 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M11 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3686 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C
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3687 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10A P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3688 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10F P 2 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3689 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10G P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. Aucune observation 
particulière. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3690 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Tourillon 10D P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3691 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure L0-U1 P ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3692 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U1-U2 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3693 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U3 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3694 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U3-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3695 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U5 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3696 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U5-U6 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3697 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U7 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3698 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U7-U8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3699 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U9 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3700 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U9-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3701 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U11 P 6,6 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3702 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde supérieure U11-U12 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3703 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 83 11 5 1 4 4,875
Corrosion moyenne à importante. Déformation sous 
corrosion importante à très importante des deux côtés.. 
Accumulation de débris sur la semelle inférieure.

oui
Aucune REC 

requise
20170710 4281 
20170710 4284    

ESI DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

3704 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L1-L2 P 6,4 ml 70 25 5 0 4 5,625
Corrosion moyenne à importante. Accumulation de débris. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3705 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion moyenne des plaques d'âme. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3706 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 88 10 2 0 4 2,250

Perte de section à la jonction âme-semelle dans le bas des 
plaques d'âme. Corrosion moyenne des bords inférieurs des 
âmes. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3707 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 85 13 2 0 4 2,625
Perte de section importante de l'âme dans le bas des plaques 
d'âme et des cornières.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3708 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 85 15 0 0 4 1,875
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3709 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L7 P 6,4 ml 90 5 5 0 4 3,125
Corrosion légère à importante locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3710 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L7-L8 P 6,4 ml 77 20 3 0 4 4,000
Corrosion légère à importante. Accumulation de débris. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3711 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L9 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3712 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L9-L10 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion moyenne à importante locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3713 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L11 P 6,7 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion légère à importante locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3714 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Corde inférieure L11-L12 P 6,7 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3715 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L1-U1 P 6,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. moyenne à importante. 
Corrosion légère locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3716 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,1 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Déformation moyenne due à la corrosion. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3717 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L3-U3 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion  moyenne au niveau de l'assemblage inférieur. La 
méthode d'Inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3718 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 9,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion importante moyenne localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3719 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L5-U5 P 10 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne avec déformation. Perte de matériau 
importante (2-3mm) de l'âme à 1m de la chaussée. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Présence d'une échelle.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3720 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 10 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3721 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L7-U7 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3722 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3723 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L9-M9 P 6,7 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion légère à moyenne avec déformation. Perte de 
matériau moyenne (2-4mm) localisés. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3724 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M9-U9 P 5,3 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3725 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 14 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3726 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L11-M11 P 6,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne à importante sur les plaques de liaison 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3727 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M11-U11 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3728 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant L12-M12 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Perte de matériaux légère. 
Accumulation de débris. Présence d'une échelle. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
20°C

3729 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Montant M12-U12 P 7,4 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3730 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 9,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne à importante avec déformation. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3731 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne locale. Accumulation de débris. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3732 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 92 8 0 0 4 1,000
 Corrosion moyenne avec déformation < à 2 mm de l'âme 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3733 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3734 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625

 Déformation sous corrosion moyenne (10mm) entre les 
plaques d'âme et les cornières. des plaques supérieures et 
inférieures sur 20% de long. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3735 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 12 ml 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériaux légère  Corrosion moyenne à importante 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3736 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 12 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne à importante locale au bas de 
l'assemblage. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3737 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L8-M9 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Corrosion importante sur les plaques de 
liaison  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3738 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M9-U10 P 8,7 ml 95 5 0 0 4 0,625
 Corrosion légère à moyenne. Déformation sous corrosion 
sur 50% de la longueur. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3739 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M9-L10 P 9,4 ml 89 10 1 0 4 1,750

Corrosion moyenne à importante sur 50% de la longueur. 
Déformation sous corrosion. Perte de matériau moyenne (1-
2mm) aux plaque d'âme. Perte de matériau moyenne (2-
3mm) localisés. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3740 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale L10-M11 P 7,4 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne à importante. Déformation sous corrosion 
moyenne entre les plaques d'âme et les cornières  Perte de 
matériaux importante à très importante des plaques d'âme. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3741 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale U10-M11 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion moyenne 
entre les plaques d'âme et les cornières. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3742 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M11-L12 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
Déformation sous corrosion légère à moyenne sur 25% de la 
longueur. Accumulation de débris. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3743 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Diagonale M11-M12 P 7,4 ml 96 2 2 0 4 1,250
 Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3744 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U1 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériau moyenne de 
la plaque aval de la section de transfert. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3745 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U2 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3746 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3747 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3748 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3749 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3750 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3751 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3752 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3753 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3754 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3755 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U12 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3756 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L0 P 1 un 83 15 2 0 4 2,875

Perte de matériau importante (2-3mm). Corrosion 
importante. 3 rivets manquants. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

3757 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L1 P 1 un 75 15 10 0 4 6,875

Corrosion moyenne à importante avec déformation de la 
plaque aval est. Accumulation de débris. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3758 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L2 P 1 un 69 30 1 0 4 4,250

Perte de matériaux moyenne à importante locale. 
Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3759 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L3 P 1 un 80 20 0 0 4 2,500

Corrosion moyenne sur la surface. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3760 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 80 20 0 0 4 2,500

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3761 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L5 P 1 un 65 35 0 0 4 4,375

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3762 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L6 P 1 un 80 18 2 0 4 3,250

Corrosion importante localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3763 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L7 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3764 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L8 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne. Perte de matériaux légère à 
moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3765 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3766 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L10 P 1 un 94 5 1 0 4 -

Perte de matériaux moyenne à importante localisé. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3767 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L11 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3768 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
A-62

À pied
20°C
22°C

3769 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M9 P 1 un 79 20 0 1 4 3,500
Corrosion légère à très importante (10 mm) locale de la plaque 
amont côté est. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3770 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M11 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne des boulons et des cornières. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3771 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes  

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3772 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10A S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Corrosion moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3773 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10F S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Corrosion moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3774 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10G S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Corrosion moyenne  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3775 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10D S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Corrosion moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3776 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10C P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3777 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10H P 2 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C
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3778 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10K P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3779 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Tourillon 10B P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3780 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure L0-U1 P ml 96 2 2 0 4 1,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne à importante aux plaques d'âmes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3781 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U1-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 3 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne affectant de façon appréciable sa 
capacité.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3782 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U3 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3783 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U3-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3784 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U5 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3785 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U5-U6 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3786 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U7 P 6,4 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3787 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U7-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3788 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U9 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3789 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U9-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3790 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U11 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.  3 trous non utilisés dans la semelle 
inférieure amont près de U11.

non 10265      GEN GEN 100% À pied 17°C

3791 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde supérieure U11-U12 P 6,6 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3792 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L1 P 6,4 ml 79 15 5 1 4 5,375
Corrosion moyenne à importante avec déformation des 
plaques au bas des âmes. Déformation par impact très 
importante localisée.

oui
Aucune REC 

requise
20170710 4269 
20170710 4270    

ESI DET DET 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

3793 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L1-L2 P 6,4 ml 90 6 4 0 4 2,750
Corrosion moyenne à importante importante des âmes. 
Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3794 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L3 P 6,4 ml 80 15 5 0 4 4,375
Perte de section importante de l'âme à la jonction avec les 
cornière (côté amont). Déformation sous corrosion. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3795 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L3-L4 P 6,4 ml 86 10 4 0 4 3,250

Corrosion importante de l'âme à la plaque des cornière amont 
et aval. Déformation sous corrosion des plaques d'âmes et des 
cornières. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3796 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L5 P 6,4 ml 88 10 2 0 4 2,250
Corrosion moyenne des âmes. Corrosion importante locale. 
Déformation sous corrosion. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3797 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L5-L6 P 6,4 ml 83 15 2 0 4 2,875
Corrosion légère des âmes. Corrosion importante locale. 
Déformation sous corrosion. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3798 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L7 P 6,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
1 boulon manquant près de L6 côté amont. Corrosion légère à 
moyenne locale. Déformation sous corrosion légère. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3799 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L7-L8 P 6,4 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3800 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L9 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne localisé. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3801 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L9-L10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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3802 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L11 P 6,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3803 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Corde inférieure L11-L12 P 6,7 ml 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion légère à importante locale.  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3804 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L1-U1 P 6,7 ml 93 7 0 0 4 0,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne. Perte de section moyenne localisée au 
bas du montant.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3805 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,1 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3806 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L3-U3 P 8,7 ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3807 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 9,4 ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne. Perte de matériau locale de la semelle.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3808 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L5-U5 P 10 ml 94 5 1 0 4 1,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion importante localisée. Trou non utilisé dans la 
semelle amont près de U5. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3809 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 10 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériau moyenne à importante à très importante (3-
4mm) localisé à la plaque de liaison. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. Corrosion légère à 
moyenne locale.

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1345     GEN GEN 100% À pied 17°C

3810 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L7-U7 P 10 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3811 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne locale.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3812 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L9-M9 P 6,7 ml 95 3 2 0 4 1,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Perte de section locale à la plaque d’assemblage de la 
membrure verticale et de la diagonale. Corrosion importante 
localisée.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3813 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M9-U9 P 5,3 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3814 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 14 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3815 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L11-M11 P 6,7 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3816 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M11-U11 P 10 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3817 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant L12-M12 P 12 ml 95 4 1 0 4 1,000
Corrosion moyenne. Perte de matériau 1-2mm localisée. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  
Corrosion légère à importante locale  

non      GEN GEN 100%
À pied
A-62

17°C
20°C

3818 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Montant M12-U12 P 7,4 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne. 1 trou de boulon non utilisé à la hauteur 
de M12 et à U12. 

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
23°C

3819 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 9,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion 5mm et perte de matériau de 1 à 2 
mm aux âmes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3820 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion (5mm) des 
plaques d'âmes. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3821 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne. Déformation de 10mm à la plaque de 
liaison.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3822 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 12 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion moyenne et perte de matériau 
moyenne localisée à la plaque de liaison. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Corrosion 
moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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3823 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 12 ml 95 2 3 0 4 1,750

Perte de matériau moyenne à importante localisée à la plaque 
de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion 
locale.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3824 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 12 ml 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériau moyenne à importante localisée aux 
plaques de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes. Corrosion moyenne..

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3825 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 12 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion moyenne. Perte de matériau importante localisée 
aux plaques de liaison. Présence de fiente de pigerons.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3826 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L8-M9 P 8,7 ml 90 10 0 0 4 1,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières 
sur >20 % de longueur. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3827 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M9-U10 P 8,7 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3828 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M9-L10 P 9,4 ml 94 5 1 0 4 1,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation sous corrosion. Corrosion moyenne à importante 
locale.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3829 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale L10-M11 P 7,4 ml 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3830 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale U10-M11 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne. 2 trous non utilisés.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3831 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M11-L12 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3832 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Diagonale M11-M12 P 7,4 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3833 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3834 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3835 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3836 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3837 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3838 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3839 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3840 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 1 
trou non utilisé dans les plaques intermédiaires amont et aval. 
Corrosion moyenne. 

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3841 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3842 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U10 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3843 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3844 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

supérieur
U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne locale.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
23°C

3845 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L0 P 1 un 83 15 2 0 4 2,875

Corrosion moyenne à importante. Perte de section 
importante locale. 

non      GEN GEN 100%
À pied
A-62

B t

17 C
20°C
19°C

3846 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L1 P 1 un 85 15 0 0 4 1,875

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3847 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L2 P 1 un 65 35 0 0 4 4,375

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3848 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L3 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3849 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L4 P 1 un 85 15 0 0 4 1,875

Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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3850 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L5 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3851 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L6 P 1 un 92 7 1 0 4 1,375

Corrosion moyenne à importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3852 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L7 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3853 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3854 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3855 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3856 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L11 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion légère à importante locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3857 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 

inférieur
L12 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne à importante locale. Perte de matériaux 
importante localisée. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
A-62

À pied
10°C
22°C

3858 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne locale. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3859 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M11 P 1 un 90 9 1 0 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Aucune observation particulière. Corrosion moyenne à 
importante localisée.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

3860 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier
Assemblage 
intermédiaire

M12 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
23°C

3861 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10C S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3862 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10H S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3863 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10K S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3864 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10B S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3865 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10A P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3866 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10F P 2 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3867 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10G P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3868 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Tourillon 10D P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3869 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10A S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3870 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10F S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3871 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10G S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3872 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Tourillon 10D S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3873 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U1 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3874 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U2 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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3875 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U3 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3876 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U4 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3877 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U5 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3878 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U6 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3879 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U7 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3880 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U8 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3881 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U9 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3882 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U10 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3883 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U11 S 26 ml 97 2 0 1 4 1,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Présence de fissures dans les soudures d'attache des 
premières cornières verticales à l'extrémité Amont du panneau 
Amont (près de U11).

oui
Aucune REC 

requise      FISSCORR DET DET 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3884 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 S 26 ml 97 2 0 1 4 1,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 2 
fissures dans les soudures par corrosion encloisonnée  
panneau aval, ferme centrale. 1 fissure dans la soudure 
d'une cornière au panneau amont, ferme centrale. 
Déformation d'une membrure verticale. Corrosion moyenne 
avec déformation des semelles supérieure et inférieure, côté 
aval.

oui
Aucune REC 

requise
20170628 MP 0228 
20170627 5610    

GEN GEN 100%

À pied
À pied
Corde
Corde

15°C
17°C
23°C
22°C

3885 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U1 S 26 ml 97 1 1 1 4 1,625
Défauts du revêtement légers à très importants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut moyen du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3886 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U2 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3887 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U3 S 26 ml 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
moyens du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3888 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U4 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3889 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U5 S 26 ml 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
moyens du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3890 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U6 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3891 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U7 S 26 ml 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts du revêtement légers à très importants.  Défauts 
moyens du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3892 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U8 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3893 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U9 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3894 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U10 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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3895 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U11 S 26 ml 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à important.  Défauts importants 
du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3896 6  1E-2E Général S d'A
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S 26 ml 95 3 1 1 4 1,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%

À pied
À pied
Corde
C d

15 C
17°C
23°C
22°C

3897 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3898 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 95 1 1 3 4 3,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3899 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3900 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
moyens du revêtement de protection  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

À pied
20°C

3901 6  1E-2E Général Prot. Corr. Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3902 6  1E-2E Général Prot. Corr. Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 96 4 0 0 4 0,500
Déformation locale d'une membrure au nœud L10, côté aval. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3903 6  1E-2E Général Prot. Corr. Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3904 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. Cornière déformée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100%
A-62

À pied
20°C

3905 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L0 P 26 ml 93 7 0 0 4 0,875 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100%

A-62
A-62

B t

5 C
20°C
19°C

3906 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L1 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériaux de 3 mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3907 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L2 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation de la 2ième plaque au 
centre de la semelle supérieure, côté amont. Déformation sous 
corrosion légère de la plaque supérieure de la semelle 
supérieure, côté aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3908 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L3 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3909 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L4 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériaux de 2 mm locale. Déformation sous 
corrosion d'un raidisseur, côté aval

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3910 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L5 P 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion importante localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3911 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L6 P 26 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne avec déformation  des semelles 
supérieures et inférieures, côté aval. Corrosion légère à 
moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3912 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L7 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3913 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L8 P 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériaux de 4 à 5 mm près de la ferme centrale du 
côté amont. 2 trous de rivets non comblés dans la cornière 
supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3914 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L9 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3915 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L10 P 26 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3916 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L11 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation locale d'un raidisseur, côté aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3917 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
L12 P 26 ml 92 8 0 0 4 1,000

Corrosion moyenne  avec déformation de la semelle 
supérieure, côté aval. Corrosion légère à moyenne locale, côté 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

3918 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonale 
supérieur

U10-M11 S ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne, côté amont.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3919 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

diagonale 
inférieur

M11-L12 S ml 96 3 1 0 4 0,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à importante moyenne en aval. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3920 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U1-U2 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3921 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U2-U3 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3922 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U3-U4 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3923 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U4-U5 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3924 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U5-U6 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3925 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U6-U7 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas fe valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3926 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U7-U8 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3927 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U8-U9 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3928 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U9-U10 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection de permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3929 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U10-U11 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3930 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 26 ml 99 1 0 0 4 0,125
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3931 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L0-L1 S 26 ml 95 4 1 0 4 1,000 Corrosion importante localisée sur les cornière inférieure. non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

3932 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L1-L2 S 26 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3933 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L2-L3 S 26 ml 94 6 0 0 4 0,750
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3934 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L3-L4 S 26 ml 95 4 1 0 4 1,000
Corrosion importante aux extrémités. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3935 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 26 ml 88 8 3 1 4 3,500
Accumulation de débris à l'assemblage amont de L4. 
Corrosion importante à très importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3936 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L5-L6 S 26 ml 95 4 1 0 4 1,000
Corrosion importante localisée à proximité des assemblages. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3937 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L6-L7 S 26 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion légère à importante locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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3938 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L7-L8 S 26 ml 95 4 1 0 4 1,000
Corrosion importante localisée à proximité des assemblages. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3939 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L8-L9 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3940 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L9-L10 S 26 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion moyenne avec déformation de l'assemblage central. 
Perte de matériaux importante localisée au centre à L9.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3941 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L10-L11 S 26 ml 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion importante localisée à proximité des assemblages. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3942 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventment 

horizontal 
inférieur

L11-L12 S 26 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

3943 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur 

M12-U12 S ml 95 5 0 0 4 0,625

La méthode d inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne locale. Corrosion encloisonnée aux 
cornières. Déformation sous corrosion locale des 
cornières  Perte de matériau moyenne (1mm)

non      GEN GEN 100%

À pied
À pied
Corde
Corde

15 C
17°C
23°C
22°C

3944 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur

M11-U11 S ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3945 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur

L9-U9 S ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion légère à moyenne. Déformation locale par impact 
(voie 1). 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3946 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur

L8-U8 S ml 97 3 0 0 4 0,375
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Déformation locale par impact (côté amont réparé). Corrosion 
légère à moyenne. 

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3947 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur

L6-U6 S ml 96 4 0 0 4 0,500
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3948 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur

L4-U4 S ml 94 6 0 0 4 0,750
3 trous non utilisé (côté aval). Corrosion moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3949 6 1E-2E Général S.d'A Structure d'acier
Contreventeme

nt vertical 
inférieur

L12-M12 S 95 5 0 0 4 Corrosion moyenne. Trous nons utilisés. non      GEN GEN 100% A-62 20°C

3950 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical 
supérieur

L2-U2 S ml 94 6 0 0 4 0,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Corrosion moyenne.

non      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

3951 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure L0-U1 S m² 81 4 4 11 3 13,500

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3952 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U1-U2 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3953 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3954 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U3-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3955 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3956 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U5-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3957 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U6-U7 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3958 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U7-U8 S m² 95 5 0 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3959 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U8-U9 S m² 95 4 1 0 4 1,000

Défaut léger à important du revêtement de protection. 
Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3960 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U9-U10 S m² 95 5 0 0 4 0,625

Défaut léger à moyen du revêtement de protection. Défauts 
moyens du revêtement de protection  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3961 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U10-U11 S m² 95 5 0 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3962 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U11-U12 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3963 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 88 10 1 1 3 2,750

Défaut important à très important du revêtement affectant la 
de protection de façon appréciable. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

Bateau
5°C
19°C

3964 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3965 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3966 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3967 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3968 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 20 15 15 50 1 59,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3969 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L6-L7 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3970 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3971 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L8-L9 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3972 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L9-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

3973 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L10-L11 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3974 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L11-L12 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

3975 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L1-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3976 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L2-U2 S m² 90 4 3 3 3 5,000

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3977 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L3-U3 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3978 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L4-U4 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut léger à très important du revêtement de protection. 
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3979 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L5-U5 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3980 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L6-U6 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3981 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L7-U7 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3982 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L8-U8 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3983 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L9-M9 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défaut léger à très important du revêtement de protection. 
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3984 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M9-U9 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut léger à très important du revêtement de protection. 
Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

3985 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L10-U10 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défaut léger à très important du revêtement de protection. 
Typique des montants de la travée. Défauts importants à 
très importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2402     GEN GEN 100% À pied 15°C

3986 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L11-M11 S m² 80 10 5 5 4 8,750

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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3987 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M11-U11 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3988 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L12-M12 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3989 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M12-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
moyens du revêtement de protection  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

3990 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U1-L2 S m² 85 4 4 7 3 9,500

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3991 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L2-U3 S m² 91 2 3 4 3 5,750

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3992 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U3-L4 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3993 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L4-U5 S m² 87 3 4 6 4 8,375

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3994 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U5-L6 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3995 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L6-U7 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3996 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U7-L8 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3997 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L8-M9 S m² 91 3 3 3 4 4,875

Défauts du revêtement légers à très importants.Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3998 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-U10 S m² 90 4 3 3 4 5,000

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

3999 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-L10 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4000 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 86 5 4 5 4 7,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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4001 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U10-M11 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4002 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4003 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-M12 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

4004 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U1 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4005 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U2 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement importants à très importants. 
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4006 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U3 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts à 
très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4007 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U4 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut léger à très important du revêtement de protection. 
Défauts à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4008 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U5 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts à très 
importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4009 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U6 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement de protection léger à très important. 
Défauts à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4010 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U7 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts à très 
importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4011 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut léger à moyen du revêtement de protection. Défauts 
moyens du revêtement de protection. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

4012 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

4013 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut léger à moyen du revêtement de protection. Défauts 
moyens du revêtement de protection  La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

4014 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U11 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

4015 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

4016 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 97 2 1 0 4 0,750 Défauts importants localisés du revêtement de protection. non      GEN GEN 100%

A-62
Bateau

5°C
19°C
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e

4017 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4018 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4019 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 20 20 30 30 1 47,500

Défauts importants à très importants et écaillage du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4020 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 50 30 0 20 2 23,750

Défauts à très importants et écaillage du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4021 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 50 20 20 10 2 22,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4022 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L6 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4023 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 95 3 2 0 4 1,375

Défauts importants à importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4024 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4025 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L9 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4026 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L10 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4027 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L11 S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4028 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L12 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défaut léger à très important localisés du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui      GEN GEN 100% À pied 22°C

4029 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 85 12 3 0 4 3,000
Défaut léger à important du revêtement de protection. 
Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 15°C

4030 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 70 10 10 10 3 16,250

Défaut du revêtement de protection léger à très important 
affectant la protection de façon appréciable. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection 
affectant de façon appréciable la protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4031 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C
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4032 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure L0-U1 S m² 90 2 2 6 4 7,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4033 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U1-U2 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4034 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U2-U3 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4035 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U3-U4 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4036 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U4-U5 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4037 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U5-U6 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4038 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U6-U7 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4039 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U7-U8 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4040 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U8-U9 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4041 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U9-U10 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4042 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U10-U11 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4043 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U11-U12 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4044 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 75 10 5 10 3 13,750

Défaut important à très important du revêtement affectant la 
de protection de façon appréciable.

oui
Aucune REC 

requise 20170710 4288     GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4045 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 55 10 10 25 2 31,250

Défauts importants à très importants et écaillage du 
revêtement de protection affectant de façon importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4046 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 85 2 3 10 3 11,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4047 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 83 5 5 7 4 10,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4048 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 75 5 10 10 3 15,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4049 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 75 5 5 15 3 18,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4050 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L6-L7 S m² 95 3 2 0 4 1,375

Défauts importants à importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4051 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 70 5 5 20 2 23,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4052 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L8-L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4053 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L9-L10 S m² 96 1 2 1 4 2,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4054 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L10-L11 S m² 96 1 2 1 4 2,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4055 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L11-L12 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4056 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L1-U1 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4057 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L2-U2 S m² 85 4 4 7 4 9,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4058 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L3-U3 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4059 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L4-U4 S m² 85 4 4 7 3 9,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4060 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L5-U5 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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e

4061 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L6-U6 S m² 92 2 3 3 4 4,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4062 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L7-U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4063 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L8-U8 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4064 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L9-M9 S m² 70 10 10 10 4 16,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4065 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M9-U9 S m² 98 0 1 1 4 1,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4066 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L10-U10 S m² 89 2 3 6 4 7,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4067 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L11-M11 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4068 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M11-U11 S m² 96 0 1 3 4 3,500

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4069 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L12-M12 S m² 90 6 2 2 4 3,750

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde
A-62

15°C
22°C
20°C

4070 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M12-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

4071 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U1-L2 S m² 87 3 4 6 4 8,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4072 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L2-U3 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4073 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U3-L4 S m² 91 2 2 5 4 6,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4074 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L4-U5 S m² 86 3 4 7 4 9,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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4075 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U5-L6 S m² 90 2 3 5 4 6,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4076 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L6-U7 S m² 93 1 2 4 4 5,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4077 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U7-L8 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4078 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L8-M9 S m² 83 4 5 8 3 11,000

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4079 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-U10 S m² 92 1 2 5 4 6,125

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4080 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-L10 S m² 85 4 4 7 4 9,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4081 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 66 8 8 18 2 23,000

Défaut important à très important du revêtement de protection 
affectant de façon importante la protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170520 0485     GEN GEN 100% À pied 15°C

4082 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U10-M11 S m² 92 2 2 4 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170520 2453     GEN GEN 100% À pied 15°C

4083 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-L12 S m² 84 6 5 5 4 8,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4084 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-M12 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4085 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U1 S m² 94 1 2 3 4 4,125

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4086 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U2 S m² 95 0 0 5 4 5,000

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants du revêtement de protection  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4087 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U3 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4088 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U4 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C
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4089 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U5 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4090 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U6 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4091 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U7 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4092 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U8 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4093 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U9 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection  La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4094 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U10 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4095 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U11 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 15°C

4096 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U12 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

4097 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170710 4292     GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4098 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4099 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 45 20 20 15 2 27,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4100 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 65 10 10 15 3 21,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4101 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 70 10 10 10 3 16,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4102 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 50 15 15 20 2 29,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4103 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L6 S m² 74 7 6 13 3 16,875

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

4104 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4105 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4106 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4107 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L10 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4108 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L11 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4109 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

À pied
20°C
22°C

4110 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 60 10 10 20 2 26,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante.Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170520 2448   GEN GEN 100% À pied 15°C

4111 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 65 10 10 15 2 21,250

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon importante.Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170520 0486   GEN GEN 100% À pied 15°C

4112 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M12 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

15°C
22°C

4113 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure L0-U1 S m² 91 4 3 2 4 4,000

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4114 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U1-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4115 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U2-U3 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4116 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U3-U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4117 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4118 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U5-U6 S m² 96 4 0 0 4 0,500

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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4119 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U6-U7 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4120 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U7-U8 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4121 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U8-U9 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants et absence local de revêtement 
de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4122 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U9-U10 S m² 95 5 0 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4123 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U10-U11 S m² 95 4 1 0 4 1,000

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4124 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde supérieure U11-U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4125 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L0-L1 S m² 45 15 10 30 1 36,875

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon très importante la protection.

oui
Aucune REC 

requise   20170604 JV 1320   GEN GEN 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

4126 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L1-L2 S m² 75 8 7 10 3 14,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4127 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L2-L3 S m² 65 15 10 10 3 16,875

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1385     GEN GEN 100% À pied 17°C

4128 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L3-L4 S m² 70 10 10 10 3 16,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1387     GEN GEN 100% À pied 17°C

4129 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L4-L5 S m² 75 5 10 10 3 15,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1389     GEN GEN 100% À pied 17°C

4130 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L5-L6 S m² 75 5 10 10 3 15,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1391     GEN GEN 100% À pied 17°C

4131 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L6-L7 S m² 95 3 0 2 4 2,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4132 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L7-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4133 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L8-L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4134 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L9-L10 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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4135 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L10-L11 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4136 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Corde inférieure L11-L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4137 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L1-U1 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4138 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L2-U2 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4139 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L3-U3 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4140 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L4-U4 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4141 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L5-U5 S m² 93 2 2 3 4 4,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4142 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L6-U6 S m² 96 2 0 2 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4143 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L7-U7 S m² 96 2 0 2 4 2,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4144 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L8-U8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4145 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L9-M9 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4146 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M9-U9 S m² 97 3 0 0 4 0,375

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4147 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L10-U10 S m² 95 3 1 1 4 1,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4148 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L11-M11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4149 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M11-U11 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4150 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant L12-M12 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
A-62

17°C
20°C

4151 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Montant M12-U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
23°C

4152 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U1-L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4153 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L2-U3 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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4154 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U3-L4 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4155 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4156 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts du revêtement légers à très importants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4157 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L6-U7 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4158 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U7-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4159 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L8-M9 S m² 88 4 4 4 3 6,500

Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4160 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-U10 S m² 96 3 1 0 4 0,875

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4161 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M9-L10 S m² 94 3 1 2 4 2,875

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4162 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale L10-M11 S m² 93 1 1 5 4 5,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4163 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale U10-M11 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4164 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4165 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Diagonale M11-M12 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4166 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U1 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4167 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4168 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U3 S m² 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4169 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4170 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U5 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4171 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4172 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U7 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% À pied 17°C
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4173 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U8 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4174 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U9 S m² 98 2 0 0 4 0,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4175 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U10 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4176 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U11 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% À pied 17°C

4177 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

supérieur
U12 S m² 97 3 0 0 4 0,375

Défaut du revêtement léger à moyen. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
moyens du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
23°C

4178 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L0 S m² 70 10 10 10 3 16,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes  

oui
Aucune REC 

requise   20170710 4263   GEN GEN 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

4179 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L1 S m² 89 3 3 5 4 6,875

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4180 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L2 S m² 50 15 15 20 2 29,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise   20170604 JV 1384   GEN GEN 100% À pied 17°C

4181 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L3 S m² 85 5 5 5 4 8,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4182 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L4 S m² 70 10 10 10 3 16,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170604 JV 1388     GEN GEN 100% À pied 17°C

4183 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L5 S m² 75 10 10 5 4 11,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4184 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L6 S m² 90 2 1 7 4 7,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4185 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L7 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4186 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4187 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4188 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C
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4189 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L11 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4190 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 

inférieur
L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62

À pied
10°C
22°C

4191 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M9 S m² 95 3 1 1 4 1,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau

4192 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M11 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défaut du revêtement léger à très important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% À pied 17°C

4193 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Assemblage 
intermédiaire

M12 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à important. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Défauts 
importants à importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
Corde

17°C
23°C

4194 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L0 S m² 97 2 1 0 4 0,750 Défauts importants localisés du revêtement de protection. non      GEN GEN 100%

A-62
A-62

Bateau

5 C
20°C
19°C

4195 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L1 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4196 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4197 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L3 S m² 90 4 3 3 4 5,000

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4198 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L4 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4199 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L5 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4200 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L6 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4201 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4202 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4203 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4204 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4205 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4206 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
L12 S m² 88 2 0 10 3 10,250

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise 20170710 4306     GEN GEN 100% A-62 20°C

4207 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonale 
supérieur

U10-M11 S m² 91 3 3 3 4 4,875
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4208 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonale 
inférieur

M11-L12 S m² 96 1 1 2 4 2,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4209 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U1-U2 S m² 95 2 2 1 4 2,250
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4210 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4211 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U3-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4212 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U4-U5 S m² 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4213 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U5-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4214 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U6-U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4215 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U7-U8 S m² 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4216 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U8-U9 S m² 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4217 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U9-U10 S m² 96 2 1 1 4 1,750
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4218 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U10-U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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4219 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U11-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4220 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L0-L1 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
A-62

Bateau

17°C
20°C
19°C

4221 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L1-L2 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4222 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L2-L3 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4223 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L3-L4 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4224 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L4-L5 S m² 85 5 4 6 4 8,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4225 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L5-L6 S m² 87 7 3 3 4 5,375
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4226 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L6-L7 S m² 90 3 3 4 4 5,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4227 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L7-L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4228 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L8-L9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4229 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L9-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4230 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L10-L11 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4231 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventment 
horizontal 
inférieur

L11-L12 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% À pied 22°C

4232 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
M12-U12 S m² 93 2 2 3 4 4,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants localisés du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%

À pied
À pied
Corde
Corde

15°C
17°C
23°C
22°C

4233 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
M11-U11 S m² 96 2 1 1 4 1,750

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C
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4234 6  1E 2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonale 
supérieur

L12 U12 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      

4235 6  1E 2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonale 
supérieur

L11 U11 S m² 0,000
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      

4236 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
L9-U9 S m² 94 3 2 1 4 2,375

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important.  Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4237 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
L8-U8 S m² 94 2 2 2 4 3,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4238 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
L6-U6 S m² 91 2 2 5 4 6,250

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4239 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
L4-U4 S m² 88 3 3 6 3 7,875

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable.  Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4240 6 1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventeme
nt vertical 
inférieur

L12-M12 S 92 3 3 2 4 Défaut du revêtement léger à très important. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C

4241 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
vertical 

supérieur
L2-U2 S m² 80 4 5 11 3 14,000

La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 
Défaut du revêtement léger à très important affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection affectant de façon 
appréciable la protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
À pied
À pied

15°C
17°C

4242 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L11-L12 S m² 86 2 2 10 3 11,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection  affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4243 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L10-L11 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4244 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L9-L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défauts très importants localisés du revêtement de protection. oui

Aucune REC 
requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4245 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L8-L9 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4246 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L7-L8 S m² 96 0 0 4 4 4,000

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4247 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L6-L7 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4248 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L5-L6 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4249 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L4-L5 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4250 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L3-L4 S m² 97 2 0 1 4 1,250

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4251 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L2-L3 S m² 96 3 0 1 4 1,375

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4252 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L1-L2 S m² 96 3 0 1 4 1,375

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4253 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage L0-L1 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4254 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L11-L12 S m² 86 2 2 10 3 11,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon appréciable la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4255 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L10-L11 S m² 95 1 1 3 4 3,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4256 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L9-L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4257 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L8-L9 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4258 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L7-L8 S m² 96 0 0 4 4 4,000

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4259 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L6-L7 S m² 96 1 0 3 4 3,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4260 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L5-L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4261 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L4-L5 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4262 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L3-L4 S m² 98 0 0 2 4 2,000

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4263 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L2-L3 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4264 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L1-L2 S m² 96 3 0 1 4 1,375

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4265 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge L0-L1 S m² 97 2 0 1 4 1,250

Défaut du revêtement léger à très important. Défauts très 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4266 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L11-L12 P 75 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4267 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L10-L11 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4268 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L9-L10 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4269 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L8-L9 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4270 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L7-L8 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4271 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L6-L7 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4272 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L5-L6 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4273 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L4-L5 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4274 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L3-L4 P 75 m² 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4275 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L2-L3 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4276 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L1-L2 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4277 6  1E-2E Général Plt. Platelage Platelage L0-L1 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Perte de section moyenne à l'assemblage. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4278 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L11-L12 P 75 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4279 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L10-L11 P 75 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4280 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L9-L10 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4281 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L8-L9 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4282 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L7-L8 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4283 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L6-L7 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4284 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L5-L6 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4285 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L4-L5 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4286 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L3-L4 P 75 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4287 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L2-L3 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4288 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L1-L2 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4289 6  1E-2E Général Plt. Platelage Auge L0-L1 P 75 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      
AT
ESI

DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4290 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L0 P 18 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne localisée. non      ESI DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

4291 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L1 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4292 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L2 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4293 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L3 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4294 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L4 P 18 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4295 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L5 P 18 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4296 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L6 P 18 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4297 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L7 P 18 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4298 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L8 P 18 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4299 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L9 P 18 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4300 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L10 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4301 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L11 P 18 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4302 6  1E-2E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

L12 P 18 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

4303 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Présence de renforts. Corrosion moyenne avec déformation (5 
mm) des semelles supérieures et inférieures. Perte de 
matériau de 1 à 2 mm des plaques d'âmes à 2" de la section 
de transfert. 

non      ESI DET DET 100% A-62 5°C
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4304 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériau moyenne sur quelques écrous côté ouest. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4305 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne avec déformation 5 mm des plaques de 
liaison. Perte de matériau de 1 mm à quelques endroits. Perte 
de matériaux 1 mm des plaques de liaison. Corrosion 
moyenne.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4306 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériau de 1 mm à quelques endroits. Corrosion 
moyenne.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4307 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation  5 mm des plaques 
d'âme. Perte de matériau de 1 mm à quelques endroits. 
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4308 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation  5 mm des plaques de 
liaison. Perte de matériau de 1 mm. Corrosion moyenne. 

non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4309 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 80 15 4 1 3 4,875

Corrosion moyenne à très importante avec déformation 10-
20mm entre les plaques d'âme et les cornières. Défauts 
affectant de façon appréciable la capacité.  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 5°C

4310 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 90 5 5 0 4 3,125

Corrosion moyenne avec déformation 5 à 10 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières. Perte de matériau de 1 à 3 mm 
des plaques de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4311 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 90 5 5 0 4 3,125

Corrosion moyenne avec déformation e 5 à 10 mm des 
plaques d'âme vis-à-vis la semelle inférieure. Déformation 
sous corrosion inférieure à 5 mm des plaques de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4312 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 90 5 5 0 4 3,125

Corrosion moyenne avec déformation 5 à 10 mm des plaques 
d'âme vis-à-vis la semelle inférieure. Corrosion moyenne avec 
déformation inférieure à 5 mm des plaques de liaison. Perte de 
matériaux de 1 à 4 mm des plaques d'âme à quelques 
endroits. Perte de matériaux de 1 à 3 mm des plaques de 
liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4313 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 86 10 4 0 4 3,250

Corrosion moyenne avec déformation 10 mm des plaques 
d'âme vis-à-vis la semelle supérieure. Corrosion moyenne 
avec déformation 5 à 10 mm des plaques d'âme vis-à-vis la 
semelle inférieure. Corrosion moyenne avec déformation 
inférieure à 5 mm des plaques de liaison. Perte de matériaux 
de 3 mm locale de la semelle inférieure. Perte de matériaux de 
1 à 3 mm à quelques endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau
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e

4314 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 85 12 3 0 4 3,000

Corrosion moyenne avec déformation 10 à 15 mm des plaques 
d'âme vis-à-vis la semelle inférieure. Corrosion moyenne à 
importante avec déformation 5 à 10 mm des plaques d'âme vis-
à-vis la semelle supérieure. Corrosion moyenne avec 
déformation inférieure à 5 mm dela semelle inférieure. Perte de 
matériaux de 4 mm locale de la semelle supérieure. Perte de 
matériaux de 1 à 2 mm des âmes au droit des cornières. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4315 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne avec déformation 5 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4316 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne avec déformation 10 à 20 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4317 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne à importante avec déformation de 5 mm 
des plaques de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4318 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 96 4 0 0 3 0,500

Corrosion moyenne avec déformation 5 à 15 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières inférieures. Corrosion moyenne 
avec déformation 5 à 10 mm entre les plaques d'âme et les 
cornières supérieures. Perte de matériaux de 3 à 4 mm locale 
de l'âme et de la semelle supérieure. Défauts affectant de 
façon appréciable la capacité. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4319 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 91 4 5 0 3 3,000

Corrosion moyenne avec déformation 5-10 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières inférieures et entre entre les 
plaques d'âme et les cornières supérieures. Défauts affectant 
de façon appréciable la capacité. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4320 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 93 2 5 0 3 2,750

Corrosion moyenne avec déformation 5-10 mm entre la plaque 
d'âme et les cornières supérieures. Perte de matériaux de 2 
mm des plaques de liaison. Défauts affectant de façon 
appréciable la capacité. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4321 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 93 2 5 0 3 2,750

Corrosion moyenne à importante 3 mm semelle supérieure 
amont et déformation de la plaque de liaison. Défauts affectant 
de façon appréciable la capacité. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4322 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation inférieure à 5 mm entre 
les plaques d'âme et les cornières supérieures. Perte de 
matériaux de 1 mm à quelques endroits. Corrosion moyenne,

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4323 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 84 10 5 1 3 4,750

Corrosion moyenne à importante avec déformation 15 mm 
entre l'âme et la semelle supérieure et inférieure. Défaut 
affectant de façon appréciable la capacité. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4324 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation 5 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenne 2 mm des plaques 
de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4325 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 95 3 2 0 4 1,375

Corrosion moyenne avec déformation 5 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4326 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 90 9 1 0 3 1,625

Corrosion moyenne avec déformation 10 à 14 mm entre les 
plaques d'âme et les semelles inférieures. Défauts affectant le 
comportement de façon appréciable. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4327 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 98 2 0 0 3 0,250

Corrosion moyenne avec déformation 10 mm entre les plaques 
d'âme et les semelles supérieures et inférieures. Défauts 
affectant le comportement de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4328 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne avec déformation entre les plaques d'âme 
et les cornières inférieures et supérieures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4329 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne avec déformation 2 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières inférieures et inférieure. Perte de 
matériaux moyenne de la plaque de liaison. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4330 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne avec déformation inférieure à 5 mm entre 
les plaques d'âme et les cornières. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4331 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4332 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 92 6 2 0 3 1,750

Corrosion moyenne à importante avec déformation 5 mm entre 
les plaques d'âme et les cornières inférieures et de 5 mm entre 
les plaques d'âmes et les cornières supérieures. Défauts 
affectant de façon appréciable la capacité. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4333 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 93 6 1 0 3 1,250

Corrosion moyenne à importante  avec déformation 5 à 10 mm 
entre les plaques d'âme et les cornières inférieures. Perte de 
matériaux de 1 à 2 mm de l'âme au droit des cornières. 
Défauts affectant de façon appréciable la capacité. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4334 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne.  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes. 

non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4335 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4336 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4337 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4338 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4339 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4340 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4341 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4342 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4343 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4344 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4345 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4346 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4347 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion moyenne. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4348 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne avec déformation des cornières 
supérieures amont. Corrosion importante locale 2 à 4 mm de la 
plaque de gousset inférieure amont. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4349 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4350 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4351 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4352 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 93 3 4 0 4 2,375
Corrosion moyenne de 1 à 4 mm de la plaque intérieure de la 
section de transfert (diagonale et contreventement vertical). La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4353 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4354 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne 1-2mm. non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4355 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4356 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4357 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4358 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4359 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion moyenne, non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4360 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 90 10 0 0 4 1,250

Corrosion moyenne avec déformation de 5-10 mm entre les 
cornières supérieures et les plaques d'âme. Perte de 
matériaux de 2 à 3 mm sur 75% des plaques de liaison. 

non      GEN GEN 100% A-62 5°C
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4361 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne à importante avec déformation de 5-10 
mm entre la plaque d'âme et les cornières supérieures. Perte 
de matériaux de 2 mm des plaques de liaison. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4362 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne sur les plaques de liaison. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4363 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Perte de matériaux de 3 mm semelle supérieure amont. Perte 
de matériaux de 1 mm. Déformation sous corrosion de la 
plaque de liaison. Corrosion moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4364 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières supérieures. Perte de 
matériaux de 1 mm à quelques endroits. Corrosion moyenne. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4365 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 90 9 1 0 3 1,625

Déformation sous corrosion de 15 mm entre l'âme et la 
semelle supérieure et inférieure. Défaut affectant de façon 
appréciable la capacité. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4366 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne locale. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4367 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux de 4 mm à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4368 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne 1mm. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4369 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne, Trous non comblés aux 2 semelles. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4370 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne 1mm. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4371 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne 1mm. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4372 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne 1mm. Trou non comblé semelle aval.  La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4373 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion de 5 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières. Corrosion moyenne 2 mm des plaques de 
liaison. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4374 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion de 5 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières. Corrosion moyenne 1 mm des plaques d'âme. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4375 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 92 7 0 1 3 1,875

Corrosion moyenne à très importante à la plaque de liaison 6-
7mm et déformation 5-10mm entre les plaques d'âme et les 
cornières. Défauts affectant le comportement de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4376 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4377 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériaux de 2 mm des plaques de liaison. Perte de 
matériaux de 1 mm à quelques endroits sur les âmes. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4378 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériaux de 1 mm à quelques endroits sur les âmes. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4379 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne à importante 4mm localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4380 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne 1 mm.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4381 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne 1 mm.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4382 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 90 10 0 0 3 1,250

Corrosion moyenne avec déformation de 10 à 14 mm entre les 
plaques d'âme et les semelles inférieures. Défauts affectant le 
comportement de façon appréciable. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4383 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 95 4 1 0 3 1,000

Déformation sous corrosion de 10 mm entre les plaques d'âme 
et les semelles supérieures et inférieures. Corrosion moyenne 
de 1 à 4 mm des plaques de liaison. Défauts affectant le 
comportement de façon appréciable. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4384 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne avec déformation inférieure à 5 mm entre 
les plaques d'âme et les semelles supérieures et inférieures.  
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4385 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne 1 mm non      ESI DET DET 100% A-62 5°C

4386 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4387 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4388 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4389 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4390 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4391 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4392 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4393 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4394 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4395 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4396 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4397 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4398 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne 3 mm à la section de transfert avec la 
diagonale.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4399 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne 1-2 mm à la section de transfert. 1 boulon 
non serré plaque aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4400 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 95 3 2 0 3 1,375
Corrosion moyenne 4 mm à la section de transfert aval. 
Défauts affectant de façon appréciable le comportement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4401 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875
Corrosion moyenne 1 à 3 mm à la section de transfert aval. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4402 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 97 2 1 0 3 0,750
Corrosion moyenne 1 à 3 mm à la section de transfert. Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4403 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 95 3 2 0 3 1,375
Corrosion moyenne 2 à 4 mm. Défauts affectant de façon 
appréciable le comportement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4404 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 69 30 1 0 3 4,250
Corrosion moyenne 2 à 4 mm à la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4405 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Travaux en cours  Présence de renfort 
sous l'appareil d'appuis à U0  Corrosion légère à moyenne 1
2mm

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4406 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4407 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4408 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4409 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4410 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4411 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières inférieures et supérieures. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4412 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion de 2 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières inférieures et inférieure. Perte de matériaux 
moyenne de la plaque de liaison. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4413 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 98 1 1 0 4 0,625

Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières inférieures et inférieure à 5 mm 
entre les plaques d'âmes et les cornières supérieures. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4414 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion de 5 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières inférieures et de 5 mm entre les plaques 
d'âmes et les cornières supérieures. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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Éléments Localisation

T
yp

e

4415 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 97 2 1 0 4 0,750

Déformation sous corrosion de 5 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières inférieures et de 5 mm entre les plaques 
d'âmes et les cornières supérieures. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4416 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 97 2 1 0 4 0,750

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières inférieures. Perte de matériaux de 1 à 2 
mm de l'âme au droit des cornières. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4417 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250 2 trous non comblé dans les semelles. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4418 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4419 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4420 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 2 
trous forés de 10 mm non comblés. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4421 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4422 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4423 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

2 trous forés non comblés. Perte de matériaux moyenne 
locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4424 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4425 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4426 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4427 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4428 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4429 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4430 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4431 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4432 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4433 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. Perte de matériaux de 1 mm à 
quelques endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4434 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
Corrosion moyenne avec déformation inférieure à 5 mm entre 
les plaques d'âme et les cornières. Perte de matériaux de 1 
mm. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4435 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières. Perte de matériaux de 1 mm. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4436 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4437 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4438 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4439 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4440 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4441 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4442 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4443 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4444 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4445 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4446 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4447 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4448 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4449 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4450 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4451 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4452 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4453 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 98 2 0 0 3 0,250
Corrosion moyenne. 1 boulon non serré. Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4454 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875
Perte de matériau Corrosion moyenne 1 à 3 mm à la section 
de transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4455 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 93 5 2 0 3 1,625

Perte de matériauCorrosion moyenne 2 à 3 mm à la section 
de transfert. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4456 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Présence de renforts. Corrosion moyenne entre les plaques 
d’âme et les cornières.

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4457 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4458 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4459 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4460 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

4461 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 93 5 1 1 3 2,125

Réparé. Fissures dans la plaque de liaison de la corde 
supérieure engendrée par l'appareil d'appui à U12 pouvant 
réduire la capacité de la plaque de liaison à supporter les 
charges de façon appréciable. sans toutefois réduire la 
capacité générale de la corde supérieure. Corrosion moyenne 
à très importante avec déformation inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âmes et la semelle supérieure Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement

oui

6880
Aucune REC 

requise
20170710 4215     ESI DET DET 100% A-62 20°C

4462 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 82 10 8 0 3 5,250

Déformation sous corrosion de 10 à 20 mm entre les plaques 
d'âmes et les cornières inférieures et de 10 à 15 mm entre les 
plaques d'âmes et les cornières supérieures. Perte de 
matériaux de 1 à 2 mm des âmes au droit des cornières. Perte 
de matériaux de 1 à 3 mm sur 50% du dessous des cornières. 
Défauts affectant de façon appréciable le comportement.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4463 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 94 6 0 0 4 0,750

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4464 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 94 6 0 0 4 0,750

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4465 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 92 7 1 0 4 1,375

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm entre les plaques 
d'âmes et les cornières inférieures et de 5 mm entre les 
plaques d'âmes et les cornières supérieures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4466 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 91 5 3 1 3 3,125

Corrosion moyenne à très importante 2-5mm avec déformation 
5-15mm entre les plaques d'âmes et les cornières. Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4467 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 86 8 5 1 3 4,500

Corrosion moyenne à très importante avec déformation 10-
20mm entre les plaques d'âmes et les cornières affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4468 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne de la semelle extérieure et la section de 
transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4469 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion mopyenne à importante 6mm locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4470 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne au bas des montants. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4471 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4472 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion moyenne à importante 1 à 5 mm sur 10% de la 
hauteur coin âme-semelle. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4473 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 97 1 1 1 3 1,625

Corrosion moyenne à très importante au coin âme-semelle et à 
la section de transfert avec l'assemblage inférieur. Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4474 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 90 3 7 0 3 3,875

Corrosion moyenne à importante 2 à 3 mm coin inférieur âme-
semelle sur toute la hauteur. Défauts affectant de façon 
appréciable le comportement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4475 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500 Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4476 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4477 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4478 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4479 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4480 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4481 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4482 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne entre les plaques d’âme et les cornières. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4483 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4484 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne à importante à quelques endroits. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4485 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 90 8 2 0 3 2,000

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. Perte de matériaux de 1 mm de l'âme 
au droit des cornières. Défauts affectant de façon appréciable 
le comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4486 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 90 8 2 0 3 2,000

 Déformation sous corrosion inférieure à 8 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières. Perte de matériaux de 1 mm 
de l'âme au droit des cornières. Défauts affectant de façon 
appréciable le comportement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4487 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne 1 2mm. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4488 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4489 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4490 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4491 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4492 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4493 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4494 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4495 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4496 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4497 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4498 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4499 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légère à moyenne 1 2mm. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

4500 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne 1-2mm des plaques aval et 
amont autour du rivet et au droit de la diagonale L0-U1.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4501 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875
Corrosion moyenne 1 à 3 mm de la plaque aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4502 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875
Corrosion moyenne 3 mm de la plaque amont de la section de 
transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4503 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 95 3 2 0 4 1,375
Corrosion moyenne 1 à 3 mm de la plaque amont de la section 
de transfert. Corrosion importante. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4504 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne 1 à 3 mm de la plaque amont de la section 
de transfert. Corrosion moyenne 1 à 3 mm au droit de la 
diagonale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4505 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 95 3 2 0 4 1,375

Corrosion moyenne 1 à 3 mm de la plaque aval au droit des 
diagonales L10-U9 et L10-U11. Corrosion moyenne 3 mm de 
la plaque amont de la section de transfert. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4506 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm de la plaque amont. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4507 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U0-U1 S 78 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET 100% A-62 20°C

4508 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U1-U2 S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4509 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U2-U3 S 78 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4510 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U3-U4 S 78 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4511 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U4-U5 S 78 ml 93 6 1 0 4 1,250

Déformation de 12 mm de la semelle supérieure d'une cornière 
près de U5 (ferme amont intérieure). Déformation sous 
corrosion de 5 à 10 mm des cornières dos à dos à l'axe U5. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4512 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U5-U6 S 78 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4513 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U6-U7 S 78 ml 92 8 0 0 4 1,000
Déformation sous corrosion des cornières dos à dos à U7. 
Perte de matériaux de 1 mm. Corrosion légère à moyenne. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4514 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U7-U8 S 78 ml 94 6 0 0 4 0,750
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4515 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U8-U9 S 78 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne 1-2mm avec déformation 5 mm 
des cornières dos à dos à U9. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4516 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U9-U10 S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4517 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U10-U11 S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4518 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4519 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L0-L1 S 78 ml 92 8 0 0 4 1,000

Perte de matériaux de 1 à 2 mm. Corrosion moyenne de la 
plaque de gousset supérieure aval. 1 boulon manquant  sur la 
plaque gousset ferme aval intérieure. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4520 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L1-L2 S 78 ml 92 8 0 0 4 1,000
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4521 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L2-L3 S 78 ml 98 1 1 0 3 0,625

Corrosion moyenne 1 à 2 mm des plaques supérieures et 
inférieures à L3 en amont = perte de section de 10%. Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4522 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L3-L4 S 78 ml 96 3 1 0 4 0,875
Corrosion moyenne 2 mm de la cornière supérieure au nœud 
L3. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4523 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 78 ml 95 3 1 1 4 1,875

Perte de matériaux 1 à 2 mm locale. Perte de matériaux 
importante à très importante localisée de la plaque de gousset 
axe 5. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4524 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L5-L6 S 78 ml 94 3 2 1 4 2,375
Corrosion moyenne à très importante 1-4mmde la plaque de 
gousset supérieure au nœud 5. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4525 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L6-L7 S 78 ml 95 3 1 1 4 1,875

Corrosion moyenne à très importante 3 mm de la cornière 
supérieure extérieure aval et 1-3 mm de la plaque de gousset 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4526 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L7-L8 S 78 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne 3 mm de la plaque de gousset supérieure 
de la section de transfert. Corrosion moyenne 1 à 3 mm locale 
de la plaque de gousset supérieure. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4527 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L8-L9 S 78 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-3mm de la plaque de gousset 
inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4528 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L9-L10 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750
Corrosion moyenne à très importante 1-5mm des plaques de 
gousset. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

4529 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L10-L11 S 78 ml 96 2 1 1 3 1,750

Perte de matériauCorrosion moyenne à très importante 1-
4mm avec perforation de la plaque de gousset à l'assemblage 
10 affectant de façon appréciable sa capacité. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4530 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L11-L12 S 78 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4531 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L0-U0 S 78 ml 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion moyenne 1 à 3 mm de l'assemblage int. amont. 
Corrosion moyenne ou rainure membrure supérieure aval. 
Déformation légère. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4532 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L2-U2 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante 1-4mm avec défrmation 
de l'assemblage inférieur.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4533 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L4-U4 S 78 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne 2 à 4 mm de la plaque de gousset 
inférieure amont. Déformation sous corrosion des cornières 
supérieures amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4534 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L6-U6 S 78 ml 96 3 1 0 4 0,875

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm des cornières dos à 
dos. Corrosion moyenne 1 à 2 mm sur les plaques 
intermédiaires. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4535 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L8-U8 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante 4 à 5 mm des plaques 
de gousset. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4536 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L10-U10 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante localisée de la plaque de 
gousset à l'assemblage 10 amont. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4537 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L12-U12 S 78 ml 97 2 1 0 4 0,750

Corrosion moyenne à importante locale. Trou à la torche 
Ø15mm. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4538 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 93 5 1 1 4 2,125
Défauts légers  importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 5°C

4539 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4540 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4541 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4542 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4543 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts légers importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% UB60 7°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 292 du tableau de 350 Page 321 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

4544 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 88 3 3 6 3 7,875
Défauts légers à très importants du revêtement affectant la 
protection de façon appréciable.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 5°C

4545 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 92 3 3 2 4 3,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4546 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4547 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 91 5 1 3 4 4,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4548 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 85 5 5 5 3 8,125
Défauts légers à très importants du revêtement affectant la 
protection de façon appréciable. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4549 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 85 5 5 5 4 8,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%

4550 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4551 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4552 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4553 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4554 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4555 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4556 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4557 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4558 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 92 2 2 4 4 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4559 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4560 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4561 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4562 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 93 5 1 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4563 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4564 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4565 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4566 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4567 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 91 2 3 4 4 5,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4568 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 92 2 3 3 4 4,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4569 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut léger importants à très important du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 5°C

4570 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4571 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4572 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4573 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4574 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4575 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4576 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4577 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4578 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4579 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4580 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4581 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts légers importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% UB60 7°C

4582 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défauts très importants localisés du revêtement de protection. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4583 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4584 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4585 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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T
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e

4586 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4587 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4588 6  2E-3E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4589 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants localisés du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 5°C

4590 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4591 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4592 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 99 0 1 0 4 0,500
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4593 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4594 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% UB60 7°C

4595 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 5°C

4596 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4597 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 90 2 3 5 4 6,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4598 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 93 3 2 2 4 3,375
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4599 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4600 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 92 3 2 3 4 4,375
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4601 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts moyens à importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4602 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4603 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4604 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4605 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4606 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4607 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4608 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4609 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4610 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 94 1 2 3 4 4,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4611 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 99 0 0 1 4 1,000
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4612 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4613 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4614 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 97 1 2 0 4 1,125
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4615 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4616 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4617 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 94 1 1 4 4 4,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4618 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4619 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4620 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. Défauts importants 
localisés du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% A-62 5°C

4621 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 99 0 0 1 4 1,000
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4622 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4623 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4624 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4625 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4626 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4627 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4628 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4629 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4630 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4631 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4632 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. Défauts importants 
localisés du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% UB60 7°C

4633 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défauts moyens du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4634 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4635 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4636 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4637 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4638 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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T
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e

4639 6  2E-3E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4640 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants localisés du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C

4641 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 99 0 1 0 4 0,500
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4642 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 99 0 1 0 4 0,500
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4643 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4644 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4645 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants localisés du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C

4646 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4647 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4648 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts légers à très importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4649 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts légers à très importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4650 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts légers à très importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4651 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts légers à très importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4652 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 97 3 0 0 4 0,375 Défauts moyens du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4653 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 96 2 0 2 4 2,250
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4654 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4655 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4656 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4657 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4658 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4659 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 98 1 0 1 4 1,125 Défauts très importants localisés du revêtement de protection. oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4660 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4661 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4662 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4663 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 96 3 0 1 4 1,375
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4664 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4665 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4666 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4667 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4668 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4669 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4670 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4671 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

4672 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 97 2 0 1 4 1,250
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4673 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4674 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4675 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4676 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4677 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4678 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4679 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4680 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4681 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4682 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4683 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. Défauts importants 
localisés du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

4684 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 97 2 1 0 4 0,750 Défauts importants localisés du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4685 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4686 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 95 3 2 0 4 1,375
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4687 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 95 3 2 0 4 1,375
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4688 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4689 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4690 6  2E-3E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4691 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C

4692 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4693 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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T
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e

4694 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4695 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4696 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 97 1 0 2 4 2,125
Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C

4697 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 91 3 3 3 4 4,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4698 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 91 3 3 3 4 4,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4699 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 93 3 3 1 4 2,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4700 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4701 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 90 2 2 6 4 7,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4702 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 90 4 2 4 4 5,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4703 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625 Défauts importants localisés du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4704 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4705 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 0 1 1 4 1,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4706 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 98 0 1 1 4 1,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4707 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 98 0 1 1 4 1,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4708 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4709 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 90 3 3 4 4 5,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4710 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4711 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4712 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4713 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4714 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4715 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4716 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4717 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4718 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4719 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4720 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4721 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4722 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts du revêtement légers à importants. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

4723 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4724 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4725 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4726 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4727 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 0 1 1 4 1,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4728 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4729 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4730 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4731 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4732 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4733 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4734 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts du revêtement légers à importants. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

4735 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4736 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4737 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4738 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4739 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4740 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

4741 6  2E-3E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4742 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U0-U1 S m² 93 4 1 2 4 3,000
Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62
A-62

20°C
5°C

4743 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U1-U2 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4744 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U2-U3 S m² 94 1 1 4 4 4,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4745 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U3-U4 S m² 90 2 2 6 4 7,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4746 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U4-U5 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4747 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U5-U6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4748 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U6-U7 S m² 83 5 5 7 3 10,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4749 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U7-U8 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4750 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U8-U9 S m² 95 1 2 2 4 3,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4751 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U9-U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4752 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U10-U11 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4753 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U11-U12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4754 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L0-L1 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4755 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L1-L2 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4756 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L2-L3 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4757 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4758 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L4-L5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4759 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4760 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L6-L7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4761 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L7-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants localisés du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4762 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L8-L9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4763 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L9-L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4764 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L10-L11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4765 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L11-L12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4766 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L0-U0 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4767 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L2-U2 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4768 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4769 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L6-U6 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4770 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4771 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L10-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4772 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L12-U12 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4773 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U0-U1 S m² 85 0 0 15 3 15,000

Défauts du revêtement légers à très importants affectant la 
protection de façon appréciable. Défauts très importants 
(pelade et absence de revêtement) du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62
A-62

20°C
5°C

4774 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U1-U2 S m² 85 0 0 15 3 15,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4775 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U2-U3 S m² 85 0 0 15 3 15,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4776 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U3-U4 S m² 85 0 0 15 3 15,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4777 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U4-U5 S m² 85 0 0 15 3 15,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4778 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U5-U6 S m² 85 0 0 15 3 15,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4779 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U6-U7 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4780 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U7-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4781 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U8-U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4782 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U9-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4783 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U10-U11 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4784 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U11-U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4785 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U0-U1 S m² 93 2 0 5 4 5,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants du revêtement de protection. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C
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4786 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U1-U2 S m² 93 2 0 5 4 5,250

Défauts très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4787 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U2-U3 S m² 95 0 0 5 4 5,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4788 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U3-U4 S m² 80 0 0 20 2 20,000

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. Défauts affectant de façon 
importante la protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4789 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U4-U5 S m² 93 2 0 5 4 5,250

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4790 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U5-U6 S m² 94 1 0 5 4 5,125

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4791 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U6-U7 S m² 87 5 0 8 4 8,625

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4792 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U7-U8 S m² 87 5 0 8 4 8,625

Défauts très importants (pelade et absence de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4793 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U8-U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4794 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U9-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4795 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U10-U11 S m² 88 10 2 0 3 2,250

Défauts importants localisés du revêtement de protection 
affectant la protection de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4796 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U11-U12 S m² 94 5 1 0 4 1,125

Défauts du revêtement légers à importants. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4797 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U0 S m² 92 5 2 1 4 2,625
Défauts du revêtement légers à très importants. Aucune 
observation particulière. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4798 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U1 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4799 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4800 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U3 S m² 93 1 1 5 4 5,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4801 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U4 S m² 93 1 1 5 4 5,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4802 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U5 S m² 86 2 2 10 3 11,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4803 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4804 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4805 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4806 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U9 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4807 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U10 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4808 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4809 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% A-62 20°C

4810 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Défauts importants 
localisés du revêtement de protection  

non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4811 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U1 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4812 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4813 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U3 S m² 93 1 1 5 4 5,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4814 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U4 S m² 93 1 1 5 4 5,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4815 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U5 S m² 86 2 2 10 3 11,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4816 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4817 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4818 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4819 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U9 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4820 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U10 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4821 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4822 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625

Défaut du revêtement léger à important. Aucune observation 
particulière  

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4823 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L0 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4824 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L1 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4825 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4826 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L3 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4827 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4828 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4829 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4830 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4831 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4832 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4833 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4834 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

4835 6  2E-3E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4836 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4837 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U1-U2 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4838 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U2-U3 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4839 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U3-U4 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4840 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U4-U5 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4841 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U5-U6 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4842 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U6-U7 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4843 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U7-U8 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4844 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U8-U9 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4845 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U9-U10 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4846 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U10-U11 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4847 6  2E-3E Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4848 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière  non      
AT
ESI

DET DET 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4849 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U1-U2 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4850 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U2-U3 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4851 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U3-U4 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4852 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U4-U5 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4853 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U5-U6 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4854 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U6-U7 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4855 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U7-U8 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4856 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U8-U9 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4857 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U9-U10 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4858 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U10-U11 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4859 6  2E-3E Général Plt. Platelage Auge U11-U12 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      
AT
ESI

DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4860 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U0 P 21 ml 90 10 0 0 4 1,250
Corrosion moyenne. Corrosion légère à moyenne 1 2mm. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      DET DET 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4861 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U1 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4862 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U2 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4863 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4864 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U4 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4865 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U5 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Ressort complètement comprimé. Corrosion légère à moyenne 
1-2mm. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4866 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U6 P 21 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4867 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U7 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4868 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U8 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4869 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U9 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4870 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U10 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4871 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U11 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4872 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 P 21 ml 70 30 0 0 4 3,750
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4873 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne 1-2mm. non      ESI DET DET 100%

A-62
A-62

5°C
20°C

4874 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U1 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4875 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U2 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4876 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4877 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U4 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4878 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U5 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4879 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U6 P 21 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4880 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U7 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4881 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U8 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4882 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U9 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4883 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U10 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4884 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U11 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4885 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion légère à moyenne 1-2mm. non      ESI DET DET 100%

UB60
A-62

7°C
20

4886 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L0 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4887 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L1 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4888 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L2 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4889 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4890 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L4 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4891 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L5 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4892 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L6 P 21 ml 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériaux de 1 à 3 mm de la plaque de gousset 
inférieure aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4893 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L7 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4894 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L8 P 21 ml 96 2 1 1 4 1,750
Corrosion moyenne à très importante 5 mm de la cornière 
supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4895 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L9 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4896 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L10 P 21 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériaux de 2 mm de la cornière supérieure. 
Panneau amont : Perte de matériaux très importante de la 
plaque inférieure de P1 à L10. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4897 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L11 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4898 6  2E-3E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L12 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne 1mm de la semelle supérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4899 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière  non      ESI DET DET 100%
A-62
A-62

5°C
20°C

4900 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U1 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4901 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U2 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4902 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U3 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4903 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U4 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4904 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U5 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4905 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U6 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4906 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U7 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4907 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U8 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4908 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U9 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4909 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U10 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4910 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U11 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4911 6  2E-3E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 94 5 1 0 4 1,125 Corrosion moyenne à importante des ressorts. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

4912 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250 Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4913 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4914 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux de 2 mm à la semelle inférieure amont. 
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4915 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4916 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4917 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Perte de matériaux moyenne locale de la semelle. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4918 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 88 10 2 0 3 2,250

Déformation sous corrosion de 20 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières supérieures et inférieures. Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4919 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières supérieures et inférieures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4920 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières supérieures et inférieures sur 
toute la longueur. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4921 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500

Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm entre les 
plaques d'âme et les cornières supérieures et inférieures. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4922 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 93 6 1 0 4 1,250

Déformation sous corrosion de 10 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières supérieures et inférieures. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4923 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 87 10 3 0 3 2,750

Déformation sous corrosion de 10 à 15 mm des plaques d'âme 
supérieures et inférieures. Perte de matériaux de 3 mm de la 
cornière supérieure. Déformation sous corrosion de 2 à 3 mm 
des cornières supérieures et inférieures.  Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4924 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux de 1 à 2 mm au coin sur 10% de la 
hauteur. Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4925 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 92 1 2 5 3 6,125

Corrosion moyenne à très importante à la jonction âme-
semelle sur 80% de la hauteur. Défauts affectant de façon 
appréciable le comportement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4926 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 92 2 3 3 3 4,750

Corrosion moyenne à très importante (1-5mm) locale. Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4927 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 95 2 3 0 3 1,750

Perte de matériaux 3 à 4 mm sur 70% de la hauteur de la 
jonction âme-semelle. Défauts affectant de façon appréciable 
le comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4928 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 95 2 3 0 3 1,750

Perte de matériaux 5 mm à la jonction âme-semelle face ouest 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4929 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 91 3 6 0 3 3,375

Perte de matériaux 1 à 5 mm à la jonction âme-semelle face 
ouest et à la semelle amont. Défauts affectant de façon 
appréciable le comportement. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4930 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériaux de moyenne à la jonction âme-semelle. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4931 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion de 5 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières supérieures et inférieures. Perte de matériaux 
de 2 à 3 mm locale. Corrosion légère à moyenne à quelques 
endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4932 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 89 8 2 1 3 3,000

Corrosion moyenne à très importante (2-5mm) avec 
déformation (10-20mm) des plaques d'âme et des plaques de 
liaison. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4933 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériaux locale de 2 à 3 mm des plaques de 
transfert et des diaphragmes intérieurs. Corrosion légère à 
moyenne à quelques endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4934 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante (5mm) des plaques de 
liaison inférieures. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4935 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériaux locale de 1 à 3 mm. Corrosion légère à 
moyenne à quelques endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4936 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante (4-5mm) aux plaques de 
liaison et semelles. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4937 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériaux 1 à 3 mm des plaques de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4938 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériaux de 3 à 5 mm des plaques de liaison et 
semelle. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4939 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériaux moyenne aux semelles au droit des 
plaques de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4940 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 92 4 3 1 4 3,000

Corrosion moyenne à très importante (5mm) des plaques de 
liaison et des semelles. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4941 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion de 10 à 15 mm et perte de 
matériaux moyenne entre les plaques d'âme et les cornières 
supérieures et inférieures. Perte de matériaux de 1 à 2 mm 
des plaques de liaison. Déformation locale de la cornière 
inférieure aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4942 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion de 5 à 10 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. Perte de matériaux moyenne de l'âme. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4943 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4944 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4945 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4946 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4947 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4948 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4949 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4950 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4951 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4952 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4953 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4954 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4955 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4956 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériaux de 1 mm à la section de transfert vis-à-vis 
la diagonale L0-U1. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4957 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 93 2 3 2 4 3,750
Corrosion moyenne à très importante (2-5mm) de la corde 
inférieure du côté aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4958 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 92 3 5 0 3 2,875
Perte de matériaux de 1 à 5 mm à la section de transfert face 
intérieure et extérieure base. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4959 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériaux et déformation sous corrosion aux plaques 
intérieures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4960 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 96 2 2 0 4 1,250
Perte de matériaux moyenne de la section de transfert 
intérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4961 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 96 2 2 0 4 1,250
Perte de matériaux de 1 à 2 mm de la section de transfert 
inférieure extérieure aval. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4962 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériaux locale de 1 mm. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4963 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Trou de boulon non comblé à la semelle inférieure aval à U1. 
Un boulon manquant sur une des jambes de transfert du 
tablier. 

non 10265      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4964 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4965 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4966 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4967 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4968 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C
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e

4969 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 90 5 5 0 3 3,125

Déformations sous corrosion moyenne à importante entre les 
plaques d'âme et les semelles inférieures et supérieures. Perte 
de matériaux de 3 mm aux semelles. Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4970 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformations sous corrosion locale à la semelle supérieure 
aval. Débris. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4971 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125

Déformations sous corrosion locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4972 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Accumulation de débris. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4973 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 97 1 1 1 4 1,625

Corrosion moyenne à très importante (2-4mm) aux semelles. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4974 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 95 3 2 0 3 1,375

Perte de matériaux de 2 mm de l'âme à la face intérieure. 
Perte de matériaux locale de 1 à 2 mm. Perte de matériaux de 
0,5 mm à l'assemblage inférieur à L10. Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4975 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Trou de boulon non comblé semelle aval. Corrosion légère à 
moyenne à quelques endroits. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4976 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4977 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériaux de 2 à 3 mm sur 100 mm au coin âme-
semelle.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4978 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4979 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4980 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4981 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux de 3 mm semelle aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4982 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion < 5 mm des plaques d'âme. 
Déformation sous corrosion de 1 mm dessous. Corrosion 
légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4983 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion des plaques d'âme. Perte de 
matériaux de 2 à 3 mm de la semelle supérieure. Corrosion 
légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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4984 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion < 5 mm des plaques d'âme. 
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4985 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4986 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4987 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4988 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 100 0 0 0 4 0,000

Trou de boulon non comblé au bas de la tige côté amont. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4989 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4990 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4991 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion de 10 à 15 mm entre les plaques 
d'âme et les semelles inférieures et supérieures. Perte de 
matériaux moyenne des plaques d'âmes. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4992 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériaux de 4 mm semelle supérieure amont. 
Déformation sous corrosion de 3 mm dessus. Perte de 
matériaux de 1 mm plaque de liaison. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4993 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 96 4 0 0 4 0,500

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4994 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

4995 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4996 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4997 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4998 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

4999 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5000 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5001 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5002 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5003 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5004 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5005 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
1 trou de rivet non comblé. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5006 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  non      ESI DET DET 100% UB60 7°C

5007 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 97 1 1 1 3 1,625
Corrosion moyenne à très importante (2-5mm) locale.  Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5008 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 98 2 0 0 3 0,250

Perte de matériaux à la section de transfert de 2 mm plaque 
amont face amont et de 2 mm plaque aval sur 20 de haut. 
Défauts affectant de façon appréciable le comportement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5009 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Perte de matériaux à la section de transfert de 2 mm plaque 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5010 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5011 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériaux de 1 mm à la section de transfert, la plaque 
amont, face intérieure. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5012 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 98 2 0 0 3 0,250

Perte de matériaux de 2 à 3 mm plaque aval. Perte de 
matériaux de 1 mm à la section de transfert amont. Défauts 
affectant de façon appréciable le comportement. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5013 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 97 2 1 0 4 0,750
Perte de matériaux de 3 mm plaque amont face intérieure. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.  

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5014 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières (moins de 5mm).  Aucune observation particulière. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5015 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5016 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5017 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5018 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5019 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion aux plaques 
de liaison. U11 amont : 1 boulon manquant. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5020 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 93 5 2 0 4 1,625

Déformation sous corrosion de 10 mm entre l'âme et la 
semelle supérieure. Déformation locale de la semelle 
supérieure amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

5021 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5022 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 98 2 0 0 4 0,250

Présence de fientes près de L6. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5023 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Perte de matériaux de 2 mm de la semelle inférieure près de 
L8. Perte de matériaux de 1 mm de l'âme amont et aval. 
Présence de fientes près de L8. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5024 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion de 2 mm entre la semelle et les 
cornières supérieures et inférieures. Présence de fientes près 
de L10. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5025 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 88 10 2 0 3 2,250

Déformation sous corrosion de 15 à 20 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières. Corrosion moyenne à importante. 
Défauts affectant de façon appréciable le comportement. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5026 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 98 2 0 0 4 0,250

2 trous dans les semelles non comblés. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5027 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériaux de 1 mm à la section de transfert de la 
semelle aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5028 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5029 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériaux de 1 mm de la plaque amont de la section 
de transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5030 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5031 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5032 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5033 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 94 5 1 0 4 1,125

Déformation sous corrosion de 2 mm. Corrosion importante 
localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5034 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériaux de 3 mm à la section de transfert, semelle 
supérieure aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5035 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 93 6 1 0 4 1,250

Déformation sous corrosion de 3 mm et perte de matériaux de 
3 mm à la section de transfert, semelle supérieure aval. Perte 
de matériaux de 1 mm et déformation sous corrosion à la 
jonction âme-semelle sud. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5036 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5037 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5038 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion de 1 mm dans L6. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5039 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Déformation sous corrosion de 1 mm dans L6. Fientes. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5040 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5041 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5042 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Déformation sous corrosion de 3 mm entre les plaques d'âme 
et les cornières. Accumulation de fientes. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5043 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériaux 4 mm. Déformation sous corrosion de 5 
mm de la semelle supérieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5044 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 95 4 1 0 4 1,000

Déformation sous corrosion entre les plaques d'âme et les 
cornières. Boulon manquant. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5045 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 95 5 0 0 1 0,625
4 boulons manquants suite aux renforts. Corrosion 
moyenne locale. 

oui 17128   20170710 4177   ESI DET DET 100% A-62 20°C

5046 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5047 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5048 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5049 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5050 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5051 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5052 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5053 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5054 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5055 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5056 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5057 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne. Perte de matériau et déformation 
sous corrosion localisée. Aucune observation particulière. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5058 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5059 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 322 du tableau de 350 Page 351 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

5060 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériaux de 1 mm des plaques amont et aval et de 
la section de transfert. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5061 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériaux de 1 à 2 mm de la section de transfert. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5062 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériaux moyenne 1 à 2 mm de la section de 
transfert et de 2 mm des plaques amont et aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5063 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5064 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5065 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U0-U2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. Déformation sous corrosion 
jusqu'à 5mm des cornières. Déformation par impact 10mm 
à la semelle inférieure. Perte de matériau moyenne (1-
2mm) sur la plaque d'âme. 

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5066 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U2-U4 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Déformation sous corrosion des cornières extérieures 
inférieures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5067 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U4-U6 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5068 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U6-U8 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5069 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U8-U10 P 6,5 ml 100 0 0 0 4 0,000

Présence d'un nids et de fiente. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5070 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde supérieure U10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion entre les 
plaques d'âme et les semelles.  

non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5071 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L0-L2 P 6,5 ml 54 33 12 1 3 11,125

Déformation sous corrosion de 15 mm des plaques d'âme 
supérieures et inférieures sur 100% de la longueur. Perte de 
matériaux de 5 mm sur la semelle supérieure, la plaque de 
liaison. Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm des 
cornières supérieures et inférieures. Perte de matériaux de 2 
mm sur l'âme. Déformation sous corrosion moyenne à 
importante de la semelle inférieure. Déformation des plaques 
de liaison inférieures et supérieures. Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5072 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625

 Déformation sous corrosion inférieure à 5 mm des plaques 
d'âmes supérieures et inférieures. Perte de matériaux de 3 mm 
locale sur la cornière supérieure. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5073 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875

Perte de matériaux locale de 3 mm à la cornière supérieure. 
Déformation sous corrosion de 1 à 2 mm des plaques d'âmes. 
Perte de matériaux locale de 1 à 2 mm de la plaque de liaison. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5074 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 89 10 1 0 4 1,750

Déformation sous corrosion de 5 mm sous la plaque de 
gousset à mi-corde. Perte de matériaux jusqu'à 5 mm au 
pourtour de quelques rivets. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 323 du tableau de 350 Page 352 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n
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Éléments Localisation

T
yp

e

5075 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 75 25 0 0 3 3,125

Déformation sous corrosion jusqu'à 10 mm entre les plaques 
d'âme et les cornières (amont et aval). Défauts affectant de 
façon appréciable le comportement. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5076 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 P 6,5 ml 41 50 9 0 4 10,750

Réparation de fissure par ajout d'une plaque boulonnée. 
Présence d'une fissure de 70 mm de long dans un élément en 
traction (plaque d'âme amont) entraînant un  CEC de 1 (Voir 
«Avis technique  Corde inférieure L10 L12, ferme aval, travée 

3E 4E » Chapitre 7). Déformation sous corrosion et corrosion 
moyenne à importante.

non      
AT

GEN GEN 100% Bateau 19°C

5077 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 ml 90 10 0 0 4 1,250

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5078 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériaux de 2 à 3 mm à la jonction âme-semelle. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5079 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 97 1 1 1 4 1,625

Corrosion moyenne à très importante (1-4mm) locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5080 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L6-U6 P 8,9 ml 98 1 1 0 4 0,625

Corrosion importante localisé du côté aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5081 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5082 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5083 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 100 0 0 0 4 0,000

Trou sans boulon sur la semelle inférieure est. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5084 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 90 10 0 0 4 1,250

Déformation sous corrosion de 5 mm entre les plaques d'âmes 
et les cornières. Corrosion moyenne. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5085 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 86 13 1 0 3 2,125

Déformation sous corrosion jusqu'à 14 mm de la semelle 
inférieure. Déformation sous corrosion de 10 mm des plaques 
d'âmes supérieures et inférieures. Perte de matériaux  de 1 à 5 
mm des plaques de liaison. Déformation inférieure à 5 mm des 
cornières. Perte de matériaux de 2 à 3 mm de l'âme et des 
semelles supérieures et inférieures. Déformation des plaques 
de liaison. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5086 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 98 2 0 0 4 0,250

Perte de matériaux de 4 mm des plaques de liaison et des 
cornières au droit des plaques de liaison. Perte de matériaux 
de 2 mm au dessous de la semelle inférieure. Présence d'un 
nids et de fientes. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5087 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériaux de 2 à 3 mm au droit des plaques de 
liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5088 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériaux locale de 3 mm des plaques de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

5089 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Perte de matériaux locale de 1 mm des plaques de liaison. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5090 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5091 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 ml 97 3 0 0 4 0,375

Perte de matériaux de 3 mm sur la plaque de liaison inférieure. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5092 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 100 0 0 0 4 0,000

Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5093 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 96 2 2 0 4 1,250

Perte de matériaux jusqu'à 4 mm. Présence d'un nid et de 
fientes. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5094 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 85 15 0 0 3 1,875

Déformation sous corrosion de 15 mm entre les plaques d'âme 
et les semelles. Perte de matériaux de 1 à 2 mm de la plaque 
d'âme. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5095 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 95 5 0 0 4 0,625

Déformation sous corrosion de 1 à 2 mm entre les plaques 
d'âme et les semelles. Corrosion moyenne. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5096 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U0 P 1 un 85 15 0 0 4 1,875 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5097 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U1 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5098 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U2 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5099 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U3 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5100 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U4 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5101 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U5 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5102 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U6 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5103 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U7 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5104 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U8 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5105 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U9 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5106 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U10 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5107 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U11 P 1 un 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5108 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
supérieur

U12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100% A-62 20°C

5109 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L0 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5110 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L2 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériaux de 1 à 2 mm à la section de transfert avec 
corrosion moyenne.  La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5111 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L4 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériaux de 4 mm à la section de transfert plaque 
amont.  La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5112 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L6 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625
Perte de matériaux de 1 à 2 mm à la section de transfert 
plaque amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5113 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L8 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Perte de matériaux de 3 mm à la section de transfert plaque 
amont, face amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5114 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L10 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
Perte de matériaux de 3 mm à la section de transfert plaque 
amont, face amont. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5115 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
S d'A Structure d'acier

Assemblage 
inférieur

L12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5116 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U0-U1 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5117 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U1-U2 S 52 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5118 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U2-U3 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5119 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U3-U4 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5120 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U4-U5 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne locale. Panneau aval : Nid de 
faucon plaque à U5. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5121 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U5-U6 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5122 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U6-U7 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Déformation sous corrosion à l'assemblage U7 au panneau 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5123 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U7-U8 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5124 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U8-U9 S 52 ml 100 0 0 0 4 0,000
Panneau aval , ferme intérieure aval, U9 : 1 boulon manquant. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5125 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U9-U10 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5126 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U10-U11 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5127 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
supérieur

U11-U12 S 52 ml 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5128 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L0-L1 S 52 ml 96 4 0 0 4 0,500
Corrosion moyenne plaque de gousset supérieure. Perte de 
matériaux de 1 mm locale. Déformation locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5129 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L1-L2 S 52 ml 95 3 1 1 4 1,875
 Corrosion moyenne à très importante (1-5mm) locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5130 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L2-L3 S 52 ml 97 2 1 0 4 0,750

Perte de matériaux de 4 mm cornière supérieure au nœud 2 
supérieur. Perte de matériaux de 2 à 6 mm près de L2. Perte 
de matériaux de 1 à 3 mm de la plaque de gousset. Corrosion 
moyenne. Déformation locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5131 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L3-L4 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Perte de matériaux de 2 mm à l'assemblage intérieur amont de 
L4. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5132 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L4-L5 S 52 ml 96 2 1 1 4 1,750

Perte de matériaux de 4 mm cornière supérieure au nœud 4. 
Perte de matériaux moyenne à importante à l'assemblage L4 
du panneau aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5133 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L5-L6 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Déformation sous corrosion de 3 mm de l'assemblage central 
du panneau aval. Perte de matériaux de 2 mm près de L5 
intérieur aval. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5134 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L6-L7 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375
Déformation sous corrosion de l'assemblage central-amont. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5135 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L7-L8 S 52 ml 95 4 1 0 4 1,000

Perte de matériaux de 2 à 3 mm face intérieure amont près de 
L7. Corrosion moyenne à la jonction de la plaque de gousset 
amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les 
cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5136 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L8-L9 S 52 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne à la jonction de la plaque d'assemblage 
centrale et déformation due à la corrosion au-dessous 
l'assemblage central. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5137 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L9-L10 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875
Corrosion moyenne avec déformation de l'assemblage central. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5138 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L10-L11 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne 1-2mm. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5139 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

horizontal 
inférieur

L11-L12 S 52 ml 95 5 0 0 4 0,625
Corrosion moyenne principalement à l'assemblage central. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5140 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L12-U12 S 78 ml 97 2 1 0 4 0,750

Panneau central : Corrosion moyenne 2-3mm à l'assemblage 
inférieur amont et 2-3mm de l'assemblage aval. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5141 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L10-U-10 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à importante (1-7mm). La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5142 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L8-U8 S 78 ml 98 1 0 1 3 1,125

Perte de matériau moyenne à très importante (6 mm) au 
gousset inférieur. Défauts affectant de façon appréciable le 
comportement. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui 10503      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5143 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L6-U6 S 78 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5144 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L4-U4 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5145 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L2-U2 S 78 ml 96 2 1 1 4 1,750

Corrosion moyenne à très importante locale. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5146 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Contreventement 

vertical
L0-U0 S 78 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5147 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% UB60 7°C
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5148 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5149 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5150 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 90 4 4 2 4 4,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5151 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 99 0 1 0 4 0,500
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5152 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 94 3 2 1 4 2,375
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% UB60 7°C

5153 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 85 10 2 3 3 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5154 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 85 10 2 3 3 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5155 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 85 10 2 3 3 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5156 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 85 10 2 3 3 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5157 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 85 10 2 3 3 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5158 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 80 12 5 3 3 7,000
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5159 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5160 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5161 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5162 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5163 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5164 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5165 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5166 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5167 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 91 2 2 5 4 6,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5168 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5169 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5170 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5171 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5172 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5173 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5174 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5175 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

5176 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5177 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5178 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 98 2 0 0 4 0,250 Défauts moyens du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% UB60 7°C

5179 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5180 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5181 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5182 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5183 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5184 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5185 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 0 0 2 4 2,000
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5186 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5187 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 90 5 5 0 4 3,125
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5188 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5189 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5190 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. Aucune observation 
particulière. 

non      GEN GEN 100% UB60 7°C

5191 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 96 1 2 1 4 2,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5192 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5193 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5194 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5195 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5196 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5197 6  3E-4E
Ferme extérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5198 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% UB60 7°C

5199 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5200 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5201 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5202 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5203 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défauts moyens du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% UB60 7°C

5204 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5205 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5206 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5207 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5208 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5209 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5210 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants à importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5211 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5212 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5213 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5214 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5215 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5216 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5217 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5218 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5219 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5220 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5221 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5222 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5223 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5224 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5225 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5226 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5227 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5228 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5229 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défauts moyens du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% UB60 7°C
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5230 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5231 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5232 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5233 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5234 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5235 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5236 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 98 0 0 2 4 2,000
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5237 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5238 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5239 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5240 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5241 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à important. Aucune observation 
particulière  

non      GEN GEN 100% UB60 7°C

5242 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts moyens à importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5243 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5244 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5245 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5246 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5247 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5248 6  3E-4E
Ferme intérieure 

amont
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5249 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5250 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5251 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5252 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

5253 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5254 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection  

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C

5255 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5256 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5257 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5258 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5259 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5260 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 86 10 2 2 4 4,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5261 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5262 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5263 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5264 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5265 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5266 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5267 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 85 15 0 0 4 1,875
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5268 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5269 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5270 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5271 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5272 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5273 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5274 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5275 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5276 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5277 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5278 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 90 6 3 1 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5279 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 85 6 6 3 4 6,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5280 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5281 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 95 3 2 0 4 1,375
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5282 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5283 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5284 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5285 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5286 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5287 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5288 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5289 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5290 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5291 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 95 3 2 0 4 1,375
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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T
yp

e

5292 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5293 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5294 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5295 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5296 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5297 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5298 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5299 6  3E-4E
Ferme intérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5300 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U0-U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défaut du revêtement léger à très important. Défauts 
importants localisés du revêtement de protection.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5301 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U2-U4 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5302 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U4-U6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5303 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U6-U8 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5304 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U8-U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5305 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde supérieure U10-U12 S m² 90 5 5 0 4 3,125
Défaut du revêtement léger à important. Défauts importants 
localisés du revêtement de protection. 

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5306 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L0-L2 S m² 90 2 3 5 4 6,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5307 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L2-L4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5308 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L4-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5309 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L6-L8 S m² 80 5 5 10 3 13,125
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant la protection de façon appréciable. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5310 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L8-L10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5311 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Corde inférieure L10-L12 S m² 98 1 1 0 4 0,625 Défauts importants localisés du revêtement de protection. non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5312 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L0-U0 S m² 90 0 10 0 4 5,000
Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5313 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L2-U2 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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e

5314 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L4-U4 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5315 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L6-U6 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5316 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L8-U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5317 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L10-U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5318 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Montant L12-U12 S m² 90 8 1 1 4 2,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5319 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L0-U1 S m² 89 3 4 4 4 6,375
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5320 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U1-L2 S m² 92 2 2 4 4 5,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5321 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L2-U3 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5322 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5323 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L4-U5 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5324 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U5-L6 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5325 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L6-U7 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5326 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U7-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5327 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L8-U9 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5328 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U9-L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5329 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale L10-U11 S m² 84 8 4 4 4 7,000
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5330 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Diagonale U11-L12 S m² 91 4 3 2 4 4,000
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5331 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U0 S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5332 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U1 S m² 95 2 2 1 4 2,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5333 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U2 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5334 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U3 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5335 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5336 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U5 S m² 95 3 2 0 4 1,375
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5337 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U6 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5338 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5339 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U8 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5340 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U9 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5341 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U10 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5342 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U11 S m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5343 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
supérieur

U12 S m² 90 5 5 0 4 3,125
Défaut du revêtement léger à important. Défauts importants 
localisés du revêtement de protection. 

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5344 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L0 S m² 85 5 10 0 3 5,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection 
affectant la protection de façon appréciable. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5345 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5346 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5347 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5348 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L8 S m² 88 1 1 10 4 10,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5349 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L10 S m² 88 1 1 10 4 10,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5350 6  3E-4E
Ferme extérieure 

aval
Prot. Corr.

Protection contre la 
corrosion

Assemblage 
inférieur

L12 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5351 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U0-U1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5352 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U1-U2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5353 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U2-U3 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5354 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U3-U4 S m² 96 1 1 2 4 2,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5355 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U4-U5 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5356 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U5-U6 S m² 96 3 1 0 4 0,875
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5357 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U6-U7 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts légers à importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5358 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U7-U8 S m² 89 4 4 3 4 5,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5359 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U8-U9 S m² 96 3 1 0 4 0,875
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5360 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U9-U10 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5361 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U10-U11 S m² 96 3 1 0 4 0,875
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5362 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
supérieur

U11-U12 S m² 91 3 3 3 4 4,875
Défauts légers à très importants du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5363 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L0-L1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5364 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L1-L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5365 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L2-L3 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants localisées du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5366 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L3-L4 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5367 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L4-L5 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5368 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L5-L6 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5369 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L6-L7 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5370 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L7-L8 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5371 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L8-L9 S m² 95 3 1 1 4 1,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5372 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L9-L10 S m² 93 2 2 3 4 4,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5373 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L10-L11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5374 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
horizontal 
inférieur

L11-L12 S m² 88 3 3 6 4 7,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5375 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L12-U12 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5376 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L10-U-10 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5377 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L8-U8 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5378 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L6-U6 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5379 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L4-U4 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5380 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L2-U2 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5381 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Contreventement 

vertical
L0-U0 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5382 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U11-U12 S m² 89 2 1 8 3 8,750

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection. La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5383 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U10-U11 S m² 93 2 1 4 4 4,750

Défauts importants à très importantes du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5384 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U9-U10 S m² 89 2 1 8 4 8,750

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5385 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U8-U9 S m² 69 4 4 23 2 25,500

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5386 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U7-U8 S m² 54 8 8 30 1 35,000

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5387 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U6-U7 S m² 51 8 8 33 1 38,000

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection des surfaces métalliques. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5388 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U5-U6 S m² 78 6 5 11 3 14,250

Défauts importants à très importants (pelade) du revêtement 
de protection affectant la protection de façon appréciable. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5389 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U4-U5 S m² 84 4 3 9 3 11,000

Défauts importants à très importants (pelade) du revêtement 
de protection affectant la protection de façon appréciable. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5390 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U3-U4 S m² 94 1 0 5 4 5,125

Défauts très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5391 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U2-U3 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5392 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U1-U2 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5393 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Platelage U0-U1 S m² 98 1 0 1 4 1,125

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5394 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U11-U12 S m² 89 2 1 8 3 8,750

Dé auts du revêtement légers à très importants a ectant la 
protection de façon appréciable. Défauts importants à très 
importants du revêtement de protection  La méthode 
d' t   t  d  l d  l  t

oui
Aucune REC 

requise 20170710 4194     GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20
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e

5395 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U10-U11 S m² 92 4 1 3 4 4,000

Défauts importants à très importants (pelage) du revêtement 
de protection. La méthode d'inspection ne permet pas de 
valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5396 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U9-U10 S m² 93 2 1 4 4 4,750

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5397 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U8-U9 S m² 69 4 4 23 2 25,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection affectant de façon importante la protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5398 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U7-U8 S m² 54 8 8 30 1 35,000

Perte de revêtement. Défauts importants à très importants 
(perte de revêtement) du revêtement de protection affectant de 
façon très importante la protection. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5399 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U6-U7 S m² 51 8 8 33 1 38,000

Défauts importants à très importants (perte de revêtement) du 
revêtement de protection affectant de façon très importante la 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5400 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U5-U6 S m² 79 6 5 10 3 13,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5401 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U4-U5 S m² 86 4 3 7 3 9,000

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5402 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U3-U4 S m² 94 1 0 5 4 5,125

Défauts très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5403 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U2-U3 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5404 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U1-U2 S m² 99 0 0 1 4 1,000

Défauts très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5405 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Auge U0-U1 S m² 96 2 1 1 4 1,750

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
très importants du revêtement de protection

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5406 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U0 S m² 99 1 0 0 4 0,125
Défaut du revêtement léger à moyen. Défauts moyens du 
revêtement de protection.  La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5407 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U1 S m² 94 2 2 2 4 3,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5408 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U2 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5409 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U3 S m² 97 2 0 1 4 1,250
Défauts très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5410 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U4 S m² 95 2 1 2 4 2,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5411 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U5 S m² 94 2 1 3 4 3,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5412 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U6 S m² 90 2 2 6 4 7,250
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5413 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U7 S m² 83 3 3 11 4 12,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5414 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U8 S m² 83 3 3 11 4 12,875
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5415 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U9 S m² 82 4 4 10 4 12,500
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5416 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U10 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5417 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U11 S m² 98 1 1 0 4 0,625
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5418 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
supérieure

U12 S m² 92 3 4 1 4 3,375
Défauts du revêtement légers à très importants. Aucune 
observation particulière. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5419 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U0 S m² 99 1 0 0 4 0,125 Défauts moyens du revêtement de protection. non      GEN GEN 100%

UB60
A-62

7°C
20°C

5420 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U1 S m² 96 2 2 0 4 1,250

Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5421 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U2 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5422 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U3 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5423 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U4 S m² 95 2 1 2 4 2,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5424 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U5 S m² 94 2 1 3 4 3,750

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5425 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U6 S m² 90 2 2 6 4 7,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5426 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U7 S m² 83 3 3 11 4 12,875

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5427 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U8 S m² 83 3 3 11 4 12,875

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5428 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U9 S m² 82 4 4 10 4 12,500

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5429 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U10 S m² 97 2 1 0 4 0,750

Défauts importants du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5430 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U11 S m² 98 2 0 0 4 0,250

Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5431 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise de 

tablier
U12 S m² 100 0 0 0 4 0,000 Aucune observation particulière. non      GEN GEN 100%

UB60
A-62

7°C
20

5432 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L0 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5433 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L1 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5434 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5435 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L3 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5436 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L4 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5437 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L5 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5438 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L6 S m² 96 2 1 1 4 1,750
Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5439 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L7 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5440 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L8 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5441 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L9 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5442 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L10 S m² 98 1 0 1 4 1,125
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5443 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L11 S m² 97 1 1 1 4 1,625
Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5444 6  3E-4E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 
inférieure

L12 S m² 97 2 1 0 4 0,750
Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5445 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5446 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U10-U11 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne locale. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5447 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U9-U10 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Panneau aval : 2 trous non comblées. La méthode d'inspection 
ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5448 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U8-U9 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5449 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U7-U8 P 112,5 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5450 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U6-U7 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne à l'épissure, côté amont. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5451 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U5-U6 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5452 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U4-U5 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5453 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U3-U4 P 112,5 m² 97 2 1 0 4 0,750
Corrosion importante localisée. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5454 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U2-U3 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5455 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U1-U2 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5456 6  3E-4E Général Plt. Platelage Platelage U0-U1 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5457 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U11-U12 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      
AT
ESI

DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20

5458 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U10-U11 P 112,5 m² 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5459 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U9-U10 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne à l'épissure. 3ième auge : 1 boulon 
manquant. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes.

non 10265      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5460 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U8-U9 P 112,5 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5461 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U7-U8 P 112,5 m² 100 0 0 0 4 0,000
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5462 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U6-U7 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion légère à moyenne à l'épissure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5463 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U5-U6 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5464 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U4-U5 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5465 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U3-U4 P 112,5 m² 98 1 1 0 4 0,625
Corrosion moyenne locale à l'épissure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5466 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U2-U3 P 112,5 m² 98 2 0 0 4 0,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5467 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U1-U2 P 112,5 m² 99 1 0 0 4 0,125
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5468 6  3E-4E Général Plt. Platelage Auge U0-U1 P 112,5 m² 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion moyenne locale. Aucune observation particulière  non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5469 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U0 P 21 ml 80 20 0 0 4 2,500
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits généralisée. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100%
UB60
A-62

7°C
20°C
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5470 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U1 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne des ressorts. Corrosion légère à moyenne 
à quelques endroits. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5471 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U2 P 21 ml 98 1 0 1 4 1,125

Fissures dans les points de soudure d'attache temporaire à la 
jonction à la membrure supérieure et à l'appui de l'entretoise. 
Corrosion légère à moyenne à quelques endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5472 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne des boulons. Corrosion légère à moyenne 
à quelques endroits. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5473 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U4 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne des boulons. Corrosion légère à moyenne 
à quelques endroits. La méthode d'inspection ne permet pas 
de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5474 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U5 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5475 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U6 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne des boulons. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5476 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U7 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5477 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U8 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5478 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U9 P 21 ml 99 1 0 0 3 0,125
Corrosion moyenne (4 mm) des boulons. 2 écrous manquants. 
Boulons trop courts affectant la retenue de façon appréciable. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5479 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U10 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne des boulons. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5480 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U11 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5481 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
supérieure

U12 P 21 ml 80 20 0 0 4 2,500 Corrosion moyenne des ressorts généralisée. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5482 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U0 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100%

UB60
A-62

7°C
20°C

5483 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U1 3 2 2 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5484 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U2 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5485 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5486 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U4 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5487 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U5 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5488 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U6 P 21 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5489 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U7 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5490 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U8 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5491 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U9 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5492 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U10 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5493 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U11 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5494 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise de 

tablier
U12 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corrosion moyenne locale. non      ESI DET DET 100%

UB60
A-62

7°C
20

5495 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L0 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5496 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L1 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Perte de matériaux de 1 à 2 mm de la plaque de gousset 
supérieure. Corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5497 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L2 P 21 ml 97 1 1 1 4 1,625
Corrosion importante à très importante (2-7mm) locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5498 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L3 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5499 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L4 P 21 ml 97 1 1 1 4 1,625
Corrosion importante à très importante (2-5mm) locale. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5500 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L5 P 21 ml 98 1 0 1 4 1,125
Corrosion importante 3 mm près de L5 intérieur amont. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5501 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L6 P 21 ml 97 2 0 1 4 1,250
Corrosion importante locale. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5502 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L7 P 21 ml 98 1 0 1 4 1,125
Corrosion très importante (5 mm) face intérieure amont près 
de L7. Corrosion moyenne à plusieurs endroits. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5503 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L8 P 21 ml 98 1 1 0 4 0,625

Perte de matériaux de 4 mm de la semelle supérieure. Perte 
de matériaux de 3 à 4 mm face intérieure amont. Perte de 
matériaux de 3 mm sous la cornière inférieure et la plaque de 
gousset inférieure. Perte de matériaux de 3 mm de 
l'assemblage aval du panneau central. Perte de matériaux de 
1 mm L0, plaque verticale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5504 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L9 P 21 ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5505 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L10 P 21 ml 97 1 1 1 4 1,625
orrosion importante à très importante (2-4mm) à quelques 
endroits, avec perforation de la cornière inférieure. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5506 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L11 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5507 6  3E-4E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 
inférieure

L12 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5508 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U12 P 4 un 90 10 0 0 4 1,250 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C
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5509 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U11 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5510 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U10 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5511 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U9 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5512 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U8 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5513 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U7 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5514 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U6 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5515 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U5 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5516 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U4 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5517 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U3 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5518 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U2 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5519 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U1 P 4 un 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5520 6  3E-4E Général Plt. Platelage
Appareil d'appui 
de tablier (cales)

U0 P 4 un 85 15 0 0 4 1,875 Corrosion moyenne. Aucune observation particulière. non      ESI DET DET 100%
UB60
A-62

7°C
20°C

5521 6  1E 2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonale 
supérieur

L12 U12 S m² 0,000
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      

5522 6  1E 2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion

Contreventement 
diagonale 
supérieur

L11 U11 S m² 0,000
Défauts moyens du revêtement de protection. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      

5523 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Plaque de liaison U7-U8 S ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5524 6  1E-2E Ferme amont S d'A Structure d'acier Plaque de liaison U1-U2 S ml 99 1 0 0 4 0,125
Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5525 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Plaque de liaison U7-U8 S ml 97 3 0 0 4 0,375
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5526 6  1E-2E Ferme centrale S d'A Structure d'acier Plaque de liaison U1-U2 S ml 98 2 0 0 4 0,250
Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5527 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Plaque de liaison U7-U8 S ml 96 2 2 0 4 1,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5528 6  1E-2E Ferme aval S d'A Structure d'acier Plaque de liaison U1-U2 S ml 96 2 2 0 4 1,250
Aucune observation particulière. La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5529 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Plaque de liaison U7-U8 S ml 96 2 0 2 4 2,250

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5530 6  1E-2E Ferme amont Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Plaque de liaison U1-U2 S ml 98 1 0 1 4 1,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 348 du tableau de 350 Page 377 de 654



CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES 

DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2017 Imprimé le 2017-10-17

A B C D

Groupe d'élément

%
 in

sp
ec

té
es

Commentaire 2017

R
ec

 n
éc

?

R
ec

o
m

m
an

d
at

io
n

P
h

o
to

g
ra

p
h

ie

É
lé

m
en

t 
re

te
n

an
t 

l’a
tt

en
ti

o
n

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
p

ré
vu

e

U
n

it
és

Etat du matériau (2017) (%)

CEC CMI

Q
té

 t
o

ta
le

N°

S
ec

ti
o

n

A
xe

s 
/ 

T
ra

vé
es

Pos. Long. Gr

T
yp

e 
d

'in
sp

ec
ti

o
n

 
ré

al
is

ée

S
ys

tè
m

e 
d

'a
cc

ès

T
em

p
ér

at
u

re
 lo

rs
 d

e 
l'i

n
sp

ec
ti

o
n

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6                                                                                                                   

Éléments Localisation

T
yp

e

5531 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Plaque de liaison U7-U8 S ml 97 2 0 1 4 1,250

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5532 6  1E-2E Ferme centrale Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Plaque de liaison U1-U2 S ml 97 1 0 2 4 2,125

Défauts très importants localisés du revêtement de protection. 
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5533 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Plaque de liaison U7-U8 S ml 97 2 1 0 4 0,750

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5534 6  1E-2E Ferme aval Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Plaque de liaison U1-U2 S ml 97 2 1 0 4 0,750

Défauts importants localisés du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5535 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L0 P 26 ml 95 5 0 0 4 0,625

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes

non      DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

5536 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L1 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5537 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L2 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5538 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L3 P 26 ml 97 3 0 0 4 0,375

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5539 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L4 P 26 ml 95 4 1 0 4 1,000

Corrosion moyenne à importante localisé. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5540 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L5 P 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne à importante localisé. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5541 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L6 P 26 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5542 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L7 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5543 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L8 P 26 ml 96 3 1 0 4 0,875

Corrosion moyenne à importante localisée. La méthode 
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5544 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L9 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5545 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L10 P 26 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5546 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L11 P 26 ml 98 2 0 0 4 0,250

Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet 
pas de valider les cotes.

non      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5547 6  1E-2E Général S d'A Structure d'acier
Entretoise 

intermédiaire
L12 P 26 ml 96 4 0 0 4 0,500

Corrosion moyenne locale.  La méthode d'inspection ne 
permet pas de valider les cotes

non      GEN GEN 100% A-62 20°C

5548 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L0 S m² 94 3 2 1 4 2,375

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection.

oui
Aucune REC 

requise 20170710 4256     DET DET 100%
A-62
A-62

Bateau

5°C
20°C
19°C

5549 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L1 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5550 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L2 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C
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5551 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L3 S m² 90 4 3 3 4 5,000

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5552 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L4 S m² 90 5 3 2 4 4,125

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5553 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L5 S m² 95 2 2 1 4 2,250

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5554 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L6 S m² 93 3 2 2 4 3,375

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5555 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L7 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5556 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L8 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5557 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L9 S m² 96 1 1 2 4 2,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5558 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L10 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5559 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L11 S m² 97 1 1 1 4 1,625

Défauts importants à très importants du revêtement de 
protection. La méthode d'inspection ne permet pas de valider 
les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% Bateau 19°C

5560 6  1E-2E Général Prot. Corr.
Protection contre la 

corrosion
Entretoise 

intermédiaire
L12 S m² 94 2 2 2 4 3,250

Défauts du revêtement légers à très importants. Défauts 
importants à très importants du revêtement de protection. La 
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. 

oui
Aucune REC 

requise      GEN GEN 100% A-62 20°C
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VUE EN PLAN - DIRECTION MONTRÉAL 

COUPE TYPIQUE A-A COUPE TYPIQUE B-B 

~ vrnE3 
PH.0371 

PH.0058 ~ 

i s i ~ i 

~ MONTREAL 

PH.0836 

..J 

~ PH.0833 
<( 

1 1 

[ 4 LA'-'ES DÉPLACÉES 
PH0345 

NOMENCLATURE DES PIÉCES 
LÉGENDE: ---BS BARRE DE SUPPORT fZZZa DÉLAMINAGE (DEL) 

LR LAME DE RESSORT rzzz:l ÉCLATEMENT (ECL) 
PE PLAQUE D'ÉPISSURE 

RÉPARATION 
PC POUTRE CENTRALE • TRACE DE ROUILLE 
LC LIMITEUR DE COURSE 

lllIII COFFRAGE EN PLACE 

Conunentaire(s): 

GARNITURE : 

ACCUMULATION DE DÉBRIS TYP 

PROFILÉS: 

DÉCALAGE VERTICAL LÉGER DANS LE SENS DU TRAFIC CÔTÉ AMONT 

PLAQUE D'ACIER COUPÉE ET ENDOMMAGÉE DANS LA VOIE 6 

DÉSAGRÉGATION DE L'ÉPAULEMENT JUSQU'À 10mm 

LAME DE RESSORT : 

4 LAMES MANQUANTES, 5 LAMES DÉPLACÉES 

CORROSION LÉGÉRE À MOYENNE 

EXTRÉMITÉ DE DALLE 

DÉLAMINAGE ET ÉCLATEMENT AVEC ARMATURE VISIBLE CORRODÉE SUR 0.5m' 

1. VIDE SOUS LE PROFILÉ 

2. PLAQUE AVEC ENCOCHE 

3. DÉCOLL. 2000 x 500 PH.0374 

4. NID-DE-POULE 300 X 150 X 40mm PROF. + DÉCOLL 1200 X 500 PH 0375 

5. GARNITURE NON ÉTANCHE ET ÉCLATEMENT TR. IMP. (CEC=1) PH.0045@0047 

6. DEL+ ECL + AVC >30% 2000 x 200 (1% D) PH.0072/0073 

7. FUITE AVEC ÉCOULEMENT SUR LA STRUCTURE EN AC ER PH 0351 

8. GARNITURE DÉCHIRÉE (5% C - CEC=3) PH.0373 

9. ECL + AVC 2000 x 300 PH 035010355 

10. ECL +DEL + AVC 1000 x 150 PH.0339 

11. ECL +DEL + AVC 500 x 150 

12. SECTION ARRACHÉE PH.0837 

.Il~ '"" -mount11rnt•· 

~ :~:~"'" -- -- "-" 

CONSORTIUM 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

GARNITURE DE JOINT 48 ml 95 0 5 0 

PROF LÉ 24 ml 90 0 9 4 

LAME DE RESSORT 56 un. 55 45 0 0 3 

GUIDES 34 un. 100 0 0 0 4 

EXTRÉMITÉ DE DALLE 14.4 m' 97 0 2 1 4 

BARRE DE SUPPORT 34 un. 100 0 0 0 4 

Inspecté par: SECTION 6 Section: 
HB / Al MAP /AF PL / HA 

Localisation: 4W 
Date: 

2017-05-14 2017-05-20 2017-07-16 Élément: JOINT (2 GARNITURES) 



CORROSION MOY. 

~ ~ ~ TÊTE DE BOULON vrnE3 
ET PROFILÉ 

1 

VOIE 1 

1 

VOE2 

1 1 
PH.0354 PH.0351 PH.0352 PH 0353 

GÉN.:PH.0350 n 1 1 1 1 -51 
3W 

~~ DESSUS DÉCALAGE VERTICAL ./ _L:J-
15mm VERS LE BAS 1-

1 ~ ~ 1 PH.384813849 1 1 ..J z PH.0355 
~ 0 ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 

1 

! ! ~ ! ! ! ~ j ! ~ ! ~ ! ! ~ 
N M 

! ! i 1 

PH.383313834 i ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ! ~ ! ~ ~ ~ 1 

3W 

! 
1 

PH.3939 

1 

PH.3940 

1 1 

! 
1 ~ ~ 1 

DESSOUS 
VUE EN PLAN - DIRECTION BROSSARD 

~ MONTREAL 

PH.0822 
1 

nt 
1 

8 
1 

1-
1 z 

PH 0288 

~ ~ 
0 
:E ~ 
~ 1 ;;; 

i A § 
i!i ;; 

~ 
~ 

~ A s A A 
3W 

! 
1 

1 ~ ~ 

~ MONTREAL 

PH.0823 

Q)PH.0826 
= 

1 

1 CD~ 

DESSUS 

~ 
ijj 

A ~ 
!;il 
; 

PH.0293 

DESSOUS 

~ ~ 
PH0824 

1 \ LAME DÉPLACÉE 
PH.0294 

..J 

~ PH0821 
~ 

VUE EN PLAN - DIRECTION MONTRÉAL 

/('_ I .. , roo 

2 x 1 LAME DÉPLACÉE 
PH 0303 / 0304 

PH 0302 

NOMENCLATURE DES PIÉCES 
LÉGENDE: ---BS BARRE DE SUPPORT fZZZa DÉLAMINAGE (DEL) 

LR LAME DE RESSORT rzzz:l ÉCLATEMENT (ECL) 
PE PLAQUE D'ÉPISSURE 

l__. RÉPARATION 
PC POUTRE CENTRALE • TRACE DE ROUILLE 
LC LIMITEUR DE COURSE 

lllIII COFFRAGE EN PLACE 

f 'TT' -w / 
~ f - ~i~ 

~ 
~ 

~ - ~ 

~ 
1 ~ ~ Io 

F~~ - '= \_~ ~ - ~ = -
-

Il ~ 

COUPE TYPIQUE A-A COUPE TYPIQUE B-B 

- -
-= --

Commentaire(s): 

GARNITURE : 

ACCUMULATION DE DÉBRIS TYP 

PLAQUE D' DENT FICATION MANQUANTE CÔTÉ AMONT 

PROFILÉS: 
DÉCALAGE VERTICAL DANS LE SENS DU TRAFIC (:!:15mm) VERS LE BAS 

LAME DE RESSORT : 

CORROSION LÉGÉRE À MOYENNE 
DÉFORMATION OU DÉPLACEMENT (4/10) DANS LA VO E 6 CEC=3 

GU DES: 

CORROSION LÉGÉRE 

BARRE DE SUPPORT : 

CORROSION LÉGÉRE 

1. NID-DE-POULE LÉGER 300x200 

2. TABLIER EN ACIER VISIBLE 600x75 35mm PROF. 

3. FUITE AVEC ÉCOULEMENT SUR STRUCTURE EN AC ER ET PILE (CEC = 2) 

CONSORTIUM 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 
~ 

État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

GARNITURE DE JOINT 48 ml 99 0 0 1 2 

PROF LÉ 24 ml 99 1 0 0 4 

LAME DE RESSORT 56 un. 75 25 0 0 3 

GUIDES 34 un. 100 0 0 0 4 

EXTRÉMITÉ DE DALLE 24 ml 100 0 0 0 4 

BARRE DE SUPPORT 34 un. 100 0 0 0 4 

Inspecté par: SECTION 6 Section: 
AF/NP MAP/AF PL /HA 

Localisation: 3W 
Date: 2017-05-14 2017-06-03 2017-07-16 JOINT (2 GARNITURES) 2017-05-20 Élément: 



2W 

Ti 1 '"'"' '"~ '"- 1 r 
~ JJ---+---1 ----+---------+-------+---] m 

GÉN. PH26& 

0 
:E 
~ 

PH 2658 

~ ~ 

C~ LEG.@ MOJ. le:. 
PH 0140 PH.0139 

PH.0811 

PH.0268 

~ ~ 

1 1 

le:. L@ ~ 
PH.0269 

COUPE TYPIQUE A-A 

~ 

PH.2659 
DESSUS 

PH.01 i9@0124 

~ 
a 
If 

PH.01 11 

DESSOUS 

VUE EN PLAN - DIRECTION BROSSARD 

DESSUS 

~ 

PH.0267 

2 
PH 0813 

FISS 
PH.0812 

15 
If 

PH.2660 

~ 
~ ~ Si 

PH.0109 / 0110 1 

PH.0809 

PH.0264 

0 

~ Il 
R 
Ill lil 1! 

Ill 

NOMENCLATURE DES PIÉCES 

BS BARRE DE SUPPORT 

LR LAME DE RESSORT 

PE PLAQUE D'ÉPISSURE 

COUPE TYPIQUE B-B PC POUTRE CENTRALE 

LC LIMITEUR DE COURSE 

_. 
~ PH.0808 
~ 

LÉGENDE: ---
fZZZa DÉLAMINAGE (DEL) 

rzzz:l ÉCLATEMENT (ECL) 

RÉPARATION 

• TRACE DE ROUILLE 

lllIII COFFRAGE EN PLACE 

Conunentaire(s): 

PROFILÉS: 

CORROSION LÉGÉRE 

LAME DE RESSORT : 

CORROSION LÉGÉRE À MOYENNE 

DESSUS PROFILÉ: CORROSION 5% B D RECTION RIVE-SUD 

1. DÉCOLL. +AFF. 10mm 

2. NID-DE-POULE LÉG. 200 0 

3. LAMES DÉPLACÉES 

CONSORTIUM 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 
~ 

État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

GARNITURE DE JOINT 72 ml 100 0 0 0 4 

PROF LÉ 24 ml 79 20 0 4 

LAME DE RESSORT 84 un. 100 0 0 0 3 

GUIDES 34 un. 100 0 0 0 4 

EXTRÉMITÉ DE DALLE 24 m' 100 0 0 0 4 

BARRE DE SUPPORT 34 un. 100 0 0 0 4 

Inspecté par: SECTION 6 Section: 
NP / . /SL MAP I AF PL /HA 

Localisation: 2W Date: 
2017-05-20 2017-06-03 2017-07-16 Élément: JOINT (3 GARNITURES) 
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~ 
1PH.0829 1 

1 r GUSSIÈRE LATÉRALE AVAJ.. 
- PL FISS. 

S"°FISS < 3mm SUR 25m 1PH.0831 1 

II\ MAW. RÉP. I PH. 0832 
1 VOIE6 

1 1 

ORNIÉRAGE MOYEN VO E 6 rlSS.<3mm 

1 
- - -+ \ - - - - - - - - - - - - - li- - - - - - ~ 1 ONDULATION MOY 600 x 600 

VOIES I if DIRECTION 

~ 1 MONTRÉAL 
1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ~ I 1PH. 0827 1 

1 1 

VOIE4 1 ECL 300 X 200 1 PH. 0830 1 I ECL 200 X 200 

1PH. 0628 
1 Gt,JSSIÈRE 

~ 

ÉCRAN 
MEDIANE ANTl--ÉBLOUISSEMENT 

1 

\__ GTDG DÈF. ~ ECL 200 x 200 1 PH. 0365 
1 

'\_ ÉCRAN: ENDOMM. ~PH. 0362 1 
GTDGDÉF._/ 

1 

VOIE3 ET TIGE DÉFORM. 
1PH. 0359 1 1PH.0362 1 JOINT LONGITUDINAL 

~- - - - - - - - - - - - - - - - - J"Oi'NT ---1 1 

VOIE2 

1 

ORNIÉRAGE LÉGER PRÉS DU JO NT 
TRANSV. 

-- 1 

DIRECTION 
(TYP.) BROSSARD f "' """"" 1PH.0356 1 - - - - - - - - - - - - - -

r 1 BOU= O r~=~x WJ- - - -GTDG DEF.~ 
DEL l50 x l50 3BOULMANO. Pt. MANQ. 50 x 150 ET DÉCHIRÉE 

VOIE 1 
1 ~ 4 BOULONS MANO. 1 1PH. 0364 1 1 PH.0363 1 1PH.0361 1 1 PH.0360 1\ 1 ~GTDG DÉF. 

1 

/ 

1 

. . , . 
L~oÉCH•RÈE L GLISSIÈRE LATÉRALE AMONT 1 PH. 0357 ~ 1PH. 0366 1 1 

TABLIER - VUE EN PLAN 

Commentaire(s): 

2016-12-06 ET 2016-12-07: 
INSPECTION DÉTALLÉE DE LA SURFACE DE ROULEMENT 
SEULEMENT (AUCUN NSPECTION DES GLISSIERE ET ECRAN) .JI'-- ..... CONSORTIUM 

JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 

() St..ntcc ~' 0exp. © PL COUVRE JO NT ABSENTE 
-- ••111•• -- -- "-• 

GTOG PRESENTE Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 
~ 

État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 897 5 m' 100 0 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 897 5 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÉRE LATÉRALE AMONT 78 ml 93 5 1 1 4 

LÉGENDE: GLISSIÉRE LATÉRALE AVAL 78 ml 94 5 0 1 4 

iZZZ2j DÉLAMINAGE (DEL) GLISSIÉRE MÉDIANE 78 ml 94 5 1 0 4 

(ZZZLI ÉCLATEMENT (ECL) ÉCRAN ANTl-ÉBLOUISSEMENT 78 ml 100 0 0 0 4 

- RÉPARATION Inspecté par: 

AF /a__ 
Section: SECTION 6 

~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 3W-4W 
~ DÉSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-21 Élément: DESSUS DU TABLIER - - -

-= --



2 BOUL. SECT. 

ÎR 
! GUSS ÈRE LATÉRALE AVAL r 11 BOUL. SECT. 1 PH.0817 1 : rFISS. < 3mm SUR 25m 

l 13 BOUL. SECT. 
1PH.0816 1 1PH. 0820 1 

FISS < 3mm SUR 10mfi\ / 

il\_ :2['" .,.,. '"'"• \ VOIE6 1 1 

1 

- - - - - - - - - -
1 

1PH. 0814 1 

' VOIE5 I ~TA;::-VISIB;;;Ox50- - ::-- / -~- - DIRECTIO N 

' 1 PH 0818 1 # t MONT RÉAL 
1 - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :;J -
1 

ECL 200 x 200 \ 
NID-DE-POULE TR. IMP. 

1 

VOIE4 
1PH. 0819 1 

TABLIER VISIBLE 
600 x300 

1PH. 0815 1 G~ISSIÈRÉ..-[I . ÈCRAN 
MEDIANE ANTl-ÈBLOUISSEMENT 

VOIE3 

1 

'\__ GTOG OÉF. '\__ Gl.ISSIÊRE MÉDIANE '\_ 5xECL + 1AVC 

1 

1PH. 0348 1 

(PHOTO GÉNÉRALE) 150!21 

_I PH.~ 1 
1 PH.0346 1 1PH. 0343 1 ~- JO~ - - - - - - - - - - - - - - - - - -~ 

1 1 DIR ECTION TRANSV. 
VOIE2 

1 

(TYP.) 

1 

BROSSARD 
JOINT LONGITUDINAL - - - - - - - - - - - - - - - - - - -r PL MIANO. 50 x 100 r 27 SOUL. MANO. VOIE1 

1 1PH. 0349 1 1PH.0347 1 1 ÈPAULEMENT DE 
JOINT DE D LATATION 

1 

, VORFICHES 
JOINT DE D LATATION 

L_ 1 SOUL. MANO. 

L GLISS ÈRE LATÉRALE AMDNT 1PH. 0344 

TYP. 

1 

TABLIER - VUE EN PLAN 

Commentaire(s): 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

.JI'-- ..... CONSORTIUM 
JACOIJllWfllfl · 

-- Cl.UOlAlll 

() St..ntcc ~' 0exp. -- ••111•• -- -- "-• 

In spection des sections 5,6 et 7 d u po nt Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État d u maté riau (ij &i ~ 

É lément "" C E C 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 897 5 m' 100 0 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 897 5 m' 95 3 1 1 4 

GLISSIÈRE LATÈRALE AMONT 78 ml 94 5 0 1 4 

LÈGENDE: GLISSIÈRE LATÈRALE AVAL 78 ml 95 5 0 0 4 

l:zZZ2j DÈLAMINAGE (DEL) GLISSIÈRE MÈDIANE 78 ml 94 5 1 0 4 

(ZZZLI ÈCLA TEMENT (ECL) ÈCRAN ANTl-ÈBLOUISSEMENT 78 ml 100 0 0 0 4 

- RÈPARATION Inspecté par: 

AF /a__ 
Section: SECTION 6 

~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 2W-3W 
~ DÈSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Èlément: DESSUS DU TABLIER - -

-= --



VOIE6 

VOIE 5 

VOIE4 

NID DE POULE AU JOINT 
0200mm PROF. 15mm 

MAUV. RÉP. + DÉCOLL. 
18mx 1m 
+ONDULATION 60mm l l'tt.DaDSOœD7 

+ T ABL ER AC ER VIS BLE (CEC =1) 

f_ ISS. < 3mm SUR 10m 

FISS < 3mm SUR 15m 
- ----------------------

GLISSIÉRE LATÉRALE AVAL 

1 ......... 1 

5000x 1500(CEC = 2) . ~ 1W 
MAUV. RÉP. + SOULÉVEMENT 100mm . \DRA N BOUCHÉ 
(ONDULATION) I PH081Xl00803 1 r::::-=-iJ-
---------r~-<~m~------ FERME AVAL 

IPH.0196 1 

DIRECTION 
MONTRÉAL 

IPHD797 1 ~~~~:E-{~ - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - ----1~--FERME CENTRE 
VOIE 3 

JOINT LONGITUDINAL 

VOIE 2 

VOIE 1 

~1 DIRECTION 
BROSSARD 

- -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - ----1---FERME AMONT 

Commentaire(s): 

DÉCAL.80mm 
DE LA GLISSIÉRE 
(CEC = 1) IAt.2657 1 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

2 FISS. DANS VOIE DE ROUE DROITE 
+ 1 FISS. DANS VOIE ROUE GAUCHE 
NF. À 3mm SUR 3m 

l l'tt.2653 1 

GUSS ÉRE LATÉRALE AMONT 

TABLIER- VUE EN PLAN 

LÉGENDE: 

iZZZ2j DÉLAMINAGE (DEL) 
(ZZZLI ÉCLATEMENT (ECL) 

- RÉPARATION 
~ NID DE POULE 
[z:::::z] PELADE 

~ DÉSENROBAGE 

r ~3'C?y~ cr 
1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

PLAN CLÉ 

CONSORTIUM 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 
-- ••111•• -- -- "-• 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 1345.5 m' 99 1 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 1345.5 m' 97 2 0 

GLISSIÉRE LATÉRALE AMONT 117 ml 100 0 0 0 

GLISSIÉRE LATÉRALE AVAL 117 ml 100 0 0 0 4 

GLISSIÉRE MÉDIANE 117 ml 100 0 0 0 4 

Inspecté par: Section: SECTION 6 MAP / AF 
Localisation: 1W-2W Date: 

2017-06-03 Élément: DESSUS DU TABLIER 



Commentaire(s): 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

DRAIN BOUCHÉ 

(1W) r' IAt. 0795 1 !\FISS. <3mmSUR 15m 

~ ----L \---------L ~-=~~~~ -----~ ... ,,, .. 
i '= , _:__-'!- '~ss < = URSm 

1 L D; COLL 15m x 1m 1 .... .,.. 1 

VOIE 6 

DIRECTION 
- ---- IPH. 0791 1 

MONTRÉAL 
VOIE S 

VOIE4 

r;::-=-i G~ISSIÉRE-{~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~==-~-::RMECENTRE ~ MEDIANE ~ ' 

VOIE 3 1 JOIN~INAL ~ 1 11!~GE25mm 
VOIE2 

VOIE 1 
1 ~ - - - - - --~1 BDRIROESCSTAIORND 

JOINT LONGITUDINAL 
- -==- -- -- -- -- --

1 
~ ~.-.. \ '--------' FISS LEG -

1 ~ 

~ ---- -'c FISS~ <-;.;;;;;- - -t ---. - ~ ------- ----1--FERMEAMONT 

SUR 3m GUSS ERE LATERALE AMONT 
1PH ..... 1 

CORR.MOYENCONDUIT-

ATTACHE CONDUIT ÉLECTRIQUE DÉFONCÉE 
2 BOUL. EN U DÉFORMÉ 

TABLIER - VUE EN PLAN r ~ 3'C?y~ cr 
1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

PLAN CLÉ 

CONSORTIUM 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl · 

-- Cl.UOlAlll 

-- ••111•• -- -- "-• 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 
~ 

État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 618 m' 99 1 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 618 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÉRE LATÉRALE AMONT 54 ml 100 0 0 0 4 

LÉGENDE: GLISSIÉRE LATÉRALE AVAL 54 ml 100 0 0 0 4 

IZZZ2j DÉLAMINAGE (DEL) GLISSIÉRE MÉDIANE 54 ml 100 0 0 0 4 

(ZZZLI ÉCLATEMENT (ECL) 

- RÉPARATION Inspecté par: ...___ Section: SECTION 6 
~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 0 .5W-1W 
~ DÉSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Élément: DESSUS DU TABLIER 



Commentaire(s): 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

VOIE6 

VOIES 

VOIE4 

e . . . _[GLISSIÈRE LATÉRALE AVAL © 
§----r-~~S-L~~S~~ - - ~- - - -- - - -- - - -- - -~FERMEAVAL 
1 1 

1= ~ ORNIÉRAGE LÉGER MOYEN 

- \_ FISS. < 3mm SUR 5m 

DIRECTION 
MONTRÉAL 

IPH.0184 1 

IPH0785 1 ~~~~~E-{~ - - -- - - #-- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - --, - - ~FERME CENTRE 

VOIE 3 1 ~ / / ~ I 

VOIE 2 

VOIE 1 

~ JO NTLONGITUDNAL ~ 

1 ~ JO NTLONGITUDNAL = = = = = • 1 PH~ I 1 ~~~;S~~~ 
I ~ ~11 
~ -----------------t--~ --. --------------~FERME AMONT 

GLISSIERE LATERALE AMONT 

TABLIER - VUE EN PLAN r ~3'C?y~ cr 
1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

PLAN CLÉ 

CONSORTIUM 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 
-- ••111•• -- -- "-• 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 618 m' 100 0 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 618 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÈRE LATÉRALE AMONT 54 ml 100 0 0 0 4 

LÉGENDE: GLISSIÈRE LATÉRALE AVAL 54 ml 100 0 0 0 4 

IZZZ2j DÉLAMINAGE (DEL) GLISSIÈRE MÉDIANE 54 ml 100 0 0 0 4 

(ZZZLI ÉCLATEMENT (ECL) 

- RÉPARATION Inspecté par: .._.___ Section: SECTION 6 
~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 0-0.SW 
~ DÉSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Élément: DESSUS DU TABLIER 



Commentaire(s): 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

© __[ GLISSIÈRE LATÉRALE AVAL ~ 
§ -________ - ---+-F~S~m~ _ ~- __________ -- - -~FERME AVAL 

VOIE 6 1 ' - -
1
1 

VOIE S 

VOIE4 
1= -- -- -- --

--~ FISS < 3::-
--

1 

-- -- --
-- -- --

--
--

--
--

DIRECTION 
MONTRÉAL l .... 078

, I 

IPH0782 1 ~~~~=E-{~ - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - -~FERME CENTRE 

VOIE 3 1 ~ / ~ 1 
~ JO NT LONGITUD NAL 

1
- - - - - - - - JOINT- 1 DIRECTION 
-~ -- JONTLONGITUDNAL __ -- -- • 1 PH"" l '~i_ BROSSARD 

I ~ ~ 11 
VOIE2 

VOIE 1 

~ --- --- --- --- --t---. -~ - --- -- --f - - ~FERME AMONT 

GLISSIERE LA TERAJ..E AMONT L FISS. < 3mm SUR 3m 

1 .... 2625 1 

TABLIER- VUE EN PLAN r ~3'C?y~ cr 
1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

PLAN CLÉ 

CONSORTIUM 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 
-- ••111•• -- -- "-• 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 618 m' 99 1 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 618 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÈRE LATÉRALE AMONT 54 ml 100 0 0 0 4 

LÉGENDE: GLISSIÈRE LATÉRALE AVAL 54 ml 100 0 0 0 4 

IZZZ2j DÈLAMINAGE (DEL) GLISSIÈRE MÉDIANE 54 ml 100 0 0 0 4 

(ZZZLI ÈCLA TEMENT (ECL) 

- RÉPARATION Inspecté par: .._.__ Section: SECTION 6 
~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 0-0.SE 
~ DÈSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Élément: DESSUS DU TABLIER 



Commentaire(s): 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

VOIE6 

VOIES 

VOIE4 

lot< om 1 DRAIN BOUCHÉ;=1 _[_ FISS. < 3mm DANS LA LIGNES DE ROUES SUR 7m ® 1 g uss1ÉRELATÉRALEAVAL ® 
[E---C- ~~~:U~~ - - --+--~-- ----- --~ERME AVAL 

1 / 

1

---, / - - - . - -
t - N [).DE-POULE LEGER l•"-om ! 

--~-'-~ 200~ 

~ --- --- --- --- ---
1 

DIRECTION 
MONTRÉAL IPHo'69 I 

lot<ono 1 ~~~~:E-{~ - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - -~RMECENTRE 
VOIE3 1 ~ ~ 1 

VOIE
2 

i-r~:F,RO~ LONGITUDNAL ___ ___ ___ ----: 

1 

.... 

26091 

__ 

1 
- .,:IOINT FROID LONGITUDINAL --- --- --- --- ---

1 ~ ~ I 

DIRECTION 
BROSSARD 

VOIE 1 

~INT--------------~---------- L-- 1 FERME AMONT 

TRANSV. 
(TYP.) - GLISSIÉRE LATÉRALE AMONT FISS. < 3mm SUR 3m 

IPH.2fin 1 

TABLIER - VUE EN PLAN 

r ~3'C?y~ cr 
1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

PLAN CLÉ 

CONSORTIUM 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl· 

--- Cl.UOlAlll 

--- ••111•• --- -- "-• 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 618 m' 99 1 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 618 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÉRE LATÉRALE AMONT 54 ml 100 0 0 0 4 

LÉGENDE: GLISSIÉRE LATÉRALE AVAL 54 ml 100 0 0 0 4 

l:zZZ2j DÉLAMINAGE (DEL) GLISSIÉRE MÉDIANE 54 ml 100 0 0 0 4 

(ZZZLI ÉCLATEMENT (ECL) 

- RÉPARATION Inspecté par: ...___ Section: SECTION 6 
~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 0 .5E-1E 
~ DÉSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Élément: DESSUS DU TABLIER 



VOIE 6 

VOIE S 

VOIE 4 

t -------------------------------------_ _[~---=-~~~V~ - -- - - --F~~ = :~ _:G:E~ =U~~ À --------
2

+E--FERME AVAL 

-- ËNCÜCHE 200"X50 -- -- -- -- -- -- -- ---- IPH.0168 1 -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- --
-- -- -- --
-- -- -- -- -- -- --I GUSS. ACROCH. 

\ 

\ -
-- =1 --

--
DIRECTION 
MONTRÉAL 

I"'-™ 1 ~~~~:E-{~ - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - ----+--FERME CENTRE 

VOIE 3 1 PH. 2'07 t ~ 

1 I PH. 0767 1 

JOINT LONGITUD NAL ~ 

VOIE 2 

VOIE 1 

"""'J5rNT - 1 TRANS V 
-lJ:r!".) -

1 

DIRECTION 
BROSSARD 

F --------------------------------------t:S:IE-. R-E-LA~~-E-AM-0~--- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - -- - - --+---FERME AMONT 

TABLIER - VUE EN PLAN r ~3'C?y~ cr 
1 1 

Commentaire(s): 1 1 1 1 1 1 1 

PLAN CLÉ 
VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

CONSORTIUM 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 

-- ••111•• -- -- "-• 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 1481 m' 100 0 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 1481 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÈRE LATÉRALE AMONT 117 ml 100 0 0 0 4 

LÉGENDE: GLISSIÈRE LATÉRALE AVAL 117 ml 100 0 0 0 4 

IZZZ2j DÈLAMINAGE (DEL) GLISSIÈRE MÉDIANE 117 ml 100 0 0 0 4 

(ZZZLI ÈCLA TEMENT (ECL) 

- RÉPARATION Inspecté par: .._.___ Section: SECTION 6 
~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 1E-2E 
~ DÈSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Élément: DESSUS DU TABLIER 



. r ,.,, < - , .... """"'"' ..,,,, 
(" < "m "'"'"' ""'" "' "°"'' 

ÎR 
NID-DE-POULE LEG r GUSS ÈRE LATÉRALE AVAL 

~'~\: 
r 15mm 200 j1I r BOULON MANOU:°'NT PL CHASSE-ROUE r CO NGLISS. DEL300x200 

1 PH. 0606 1 + CO N ARRACHE 1 PH. 0607 1 +PL DÈCflRÈE 1 PH. 0609 1 

0 / VOIE6 
1 

0 N D-DE-POULE LÈG 
1 

200111 

1 ~- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
1 

- - -
VOIES DIRECTION 

MONTRÉAL 
I ~- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ....... 1 

1 
/ ECL 2x200x100\ r GUSS. ACCIDENTÉE 

1 
VOIE4 

1 PH.0605 1 1PH.0608 1 

G~ISSIÈRE --[I ÉCRAN 
MEDIANE ANTl-ÈBLOUISSEMENT 

1 
"'-.._ GTOGDEF. "-ECL 100 X 100 \_j PH. 0335 1 GTOG ENDOMM._/ 

1 
VOIE3 

1PH. 0340 1 1 PH.0339 
1 1PH.0337 

1 JOINT LONGITUDINAL --- - - - - - - - - - - - - - - - - -~ 
1 1 DIRECTION 

VOIE2 

1---

JONT 

1 
BROSSARD TRANSV. JOINT FROID LONGITUDINAL 

(TYP.) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1PH. 0333 1 
PL DEF. EN SAILL E \ 

VOIE1 1 r 41 BOUL. MANO. 1 1 r 4 BOUL. MANO. r 1 BOUL. MANO. r PL DEF. r PLDEF. 1PH.0338 1 1 GTOG + 1 BOUL. EN SAILLIE : PH. 0341 /0342 : 

1 

2 BOUL. MANO. . . 
1PH.0336 1 

L GLISSIÈRE LA TÈRALE AMONT 1 PH. 0334 
1 

TABLIER - VUE EN PLAN 

Commentaire(s): 

GÉNÉRALE PH. 0602 SURFACE 

SURFACE DE ROULEMENT AVAL: GÉNÉRALE PH. 0603 GUSS. AVAL 

ORN ÈRAGE LÉGER@ MOYEN (ENV RON 10mm) GÉNÉRALE PH. 0604 GUSS. MÉO. .JI'-- ..... CONSORTIUM 
FISSURE 5mm 

JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 

-- ••111•• () St..nt cc ~' 0exp. -- -- "-• 
VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 

~ 
État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 898 m' 95 5 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 898 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÈRE LATÉRALE AMONT 78 ml 99 0 0 1 3 

LÉGENDE: GLISSIÈRE LATÉRALE AVAL 78 ml 93 5 1 1 4 

iZZZ2j DÈLAMINAGE (DEL) GLISSIÈRE MÉDIANE 78 ml 94 6 0 0 4 

(ZZZLI ÈCLA TEMENT (ECL) ÉCRAN ANTl-ÈBLOUISSEMENT 78 ml 100 0 0 0 4 

- RÉPARATION Inspecté par: 

AF /a__ 
Section: SECTION 6 

~ NID DE POULE MAP / AF 
[z:::::z] PELADE Localisation: 2E-3E 
~ DÈSENROBAGE 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Élément: DESSUS DU TABLIER - -

-= --



1PH.0321 

FISS < 3mm DANS LES LIGNE DE 

3E ---=:==:==:==:==:==:==:==:==!=l==:==:==:l==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:==:~l~G=L=ISS=l=ÈRE==:LA=TE=·=RA=L=E=A=VAL==:==:==:==:==:==:==:==:::=i~;:::=~==:==:==:::=i~~~~~;~=i=.==:l=P=H.=œ=2=1 =~ 4E ;::: PH. 0018 ~ \ 4 BOUL. MAN0. 1PH.0620 1 . . t 
~ GUSS. DEF. \\ ROUES SUR 25m rECL 300 x 100 1 

-tj
lSS.<3m-mSUR10m - \ \ v- ND-DE-POULEMOY 

\ \ ------- SUR 10m / "' 30mm 300 X 100 - - - - - - - - - - - +- \- - - - _;..I I PH.0622 1 "'-= - --'---'I\;-------------..:::_._ DIRECTION 

~ "- - ----~------------ MONTREAL 

VOIE6 

VOIES 

1 i--- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ----::: i-- 1 

1 /

ECL400x100 JECL 20~ 1 

I PH.0619 1 -----------1'--~~ -----------·--
VOIE4 

l ~ISSIÈRE--[l~~~~~~~~~~~~~~~~§§~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ê~~~- ÈCRAN . MEDIANE I= 

1 

- - ...__ . - 1 ANTI-ÉBLOUISSEMENT 
"'--- GTOG 1 BOUL. LÂCHE "--- ECRAN: 1 SECTION MANO. I PH. 0326 1 ECL 200 x 200 _./ 

1 PH.0327 1 1 1 · · JO NT LONGITUDINAL PH. 0323 

YaE3 

1-i- - - - - - ----~---- - - - - - - - - - - - .; - 1- 1 
YaE2 

YaE1 

Commentaire(s): 

GÈNÉRALE PH. 0615 SURFACE 

SURFACE DE ROULEMENT AVAL: GÈNÉRALE PH. 0616 GUSS. AVAL 

ORN ÈRAGE LÈGER @ MOYEN GÈNÉRALE PH. 0617 GUSS. MÉO. 

DÈSENROBAGE ET FISSURE Smm 

VOIE 1, 2, 3 : ORNIERAGE LEGER 

LÈGENDE: 

iZZZ2j DÈLAMINAGE (DEL) 
(ZZZLI ÈCLA TEMENT (ECL) 

- RÈPARATION 
~ NID DE POULE 
[z:::::z] PELADE 

~ DÈSENROBAGE 

.JI\._ 
..... 
JACOIJllWfllfl· 

-- Cl.UOlAlll 

-- ••111•• -- -- "-• 

TRANSV. 
(TYP.) 

1 BOUL. MANO. 

CONSORTIUM 

Inspection des sections 5,6 et 7 du pont Champlain 2015-2018 No. Contrat: 62450 
~ 

État du matériau (ij &i ~ 

Élément "" CEC 0 a. c 
1- "' ::> A B c D .s 

SURFACE DE ROULEMENT (AM.) 898 m' 100 0 0 0 4 

SURFACE DE ROULEMENT (AV.) 898 m' 95 5 0 0 4 

GLISSIÈRE LATÈRALE AMONT 78 ml 92 5 0 3 4 

GLISSIÈRE LATÈRALE AVAL 78 ml 94 5 1 0 4 

GLISSIÈRE MÈDIANE 78 ml 94 5 1 0 4 

ÈCRAN ANTl-ÈBLOUISSEMENT 78 ml 100 0 0 0 4 

Inspecté par: 

AF /a__ 
Section: SECTION 6 MAP / AF 
Localisation: 3E-4E 

Date: 
2017-06-03 2017-05-20 Èlément: DESSUS DU TABLIER 



 
  Pont Champlain, Services de consultant, 

Inspections annuelles des sections 5, 

6 et 7 et services d’assistance pour 

Inspection sur demande (2015-2018) 

Contrat 62450 

 

 Rapport d’inspection 2017 – Version finale 

 Janvier 2018 
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jl'-- =u....-.. Rapport Photographique CT-62450 - ------ ........ -- -
Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe /Travée : 

6 4W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément : 

Fût 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

AI BICID % 

0 183 115 12 % 

Remarque / Observation 
Fissures importantes et très importantes 

affectant la capacité de façon appréciable. 

Fissures polygonales et orthogonales 

général isées avec efflorescence et t races de 

rouille La méthode d'inspection ne permet pas 

de valider les cotes. 
No photo: 

No recommandation(s): 

Identification 

Section : Axe /Travée : 

6 4W 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : ( / 
1-U- n-it_é..:..s-de_ fo_n-da- t-io-n-----------1 1 ! '· 
Élément : 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

0 198 12 10 % 

Remarque / Observation 
Vue généra le 

No photo: 

No recommandation(s): 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 

Page 1 de107 Page 447 de 654 

20170711 4816 

Aucunerecrequise 

20170711 4818 

2017-10-17 



jl'-- =u....-.. Rapport Photographique CT-62450 - ------ ........ -- -
Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Section : Axe / Travée : 

6 4W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément: 

Garniture de joint 

Localisation : 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

Garniture ma l enclenchée dans la voie 1 

affectant l'étanchéité du joint de façon très 

importante. Écoulements sur la structure 

d'acier à la voie 6 . . 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 4W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément: 

Profilé 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

90 10 19 11 % 

Section du profilé arrachée dans la voie 6. 
Vide sous le profi lé. Décalage vertica l léger 1---------...;....s;;...;;o.,.. 
dans le sens du trafic Plaque d'acier 

0047 

endommagée et coupée dans la voie 6 
Désagrégation de l'épaulement jusqu'à 

lOmm. 

No photo: 20170603_AF_0837 

No recommandation(s): 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 

Page 2 de 107 Page 448 de 654 2017-10-17 



jl'-- =u....-.-- ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Section : Axe / Travée : 

6 4W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Lame de ressort 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

A I B ICID % 

55 145 IOIO % 

4 lames de ressort manquantes. 18 lames 

de ressort déplacées. Corrosion moyenne. 

Lames de ressort déplacées et manquantes 

affectant le fonctionnement des espaceurs 
de garn iture de façon appréciable. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 4W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Extrémité de dalle 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I B ICID % 

visibles corrodées avec perte de section de 

plus de 30%. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

No photo: 

No recommandation(s): 10261 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Section : Axe / Travée : 

6 3W-4W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

uo 
Cote CEC 

2 

Cote CEM 

AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Section : Axe / Travée : 

6 3W-4W 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Système de drainage 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

AI BICID % 

Drain court se déversant sur le nez de la 

pile 3W (côté amont). Défauts affectant de 

façon appréciable le comportement. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0325 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3W-4W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

U4-US 

Cote CEC 

4 

Section : Axe / Travée : 

6 3W-4W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

U8-U9 

Cote CEC 

4 

Vue généra le 

CoteCEM 

AI BICID % 

CoteCEM 

AI BICID % 

99 1l l OIO% 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4792 

No photo: 20170711 4793 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|5|1|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

94|5|0|1 %

No photo: 20170520_AF_0366

Délaminage local. Boulons manquants dans 

le bas de glissière   plaque de glissière 

sectionnée et déformée.  Plaque de 

glissière endommagée à l'entrée du drain 

et déformée dans le sens du trafic. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 3W-4W

Position :

Amont

Groupe d'élément :

Dispositif de retenue

Élément :

Glissière latérale

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

No photo: 20170603_AF_0831

Plaque d'acier déformée et fissurée. 

Fissures verticales inférieures à 0,8 mm. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 3W-4W

Position :

Aval

Groupe d'élément :

Dispositif de retenue

Élément :

Glissière latérale

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620

Page 6 de 107 2017-10-17
Page 452 de 654



jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3W 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément: 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

Section : Axe / Travée : 

6 3W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément: 

Garniture de joint 

Localisation : 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

AI BICID % 

Cote CEM 

AI BICID % 

Garniture mal enclenchée dans la voie 6 
affectant l'étanchéité du joint de façon 

importante. Fuites et écoulements sur la 
structure d'acier et pile 3W. Accumulation de 

débris. Plaque d'identifi cation manquante côté 

Amont. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4813 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Lame de ressort 

Localisation : 

Cote CEC CoteCEM 

3 
A I BICID % 

ressort Lames de ressort déformées ou 
déplacées (3) dans la voie 6 affectant le 

fonct ionnement des espaceurs de garniture 

de façon appréciable. 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U12 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

A I BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

importante . . 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0294 

No photo: 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 

Page 8 de 107 Page 454 de 654 
2017-10-17 



jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

U9-U10 

Cote CEC Cote CEM 

3 
AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

U6-U7 

Cote CEC Cote CEM 

2 
AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
importante. La méthode d' inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4797 

AucuneRECrequise 

No photo: 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

Ul-U2 

Cote CEC Cote CEM 

3 
AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

UO-Ul 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170711 4798 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

\ 
' 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Auge 

Localisation : 

UO-Ul 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

importante. 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Aval 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Surface de roulement 

Localisation : 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I BICID % 

longitudinales inférieures à 3mm. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0129 

AucuneRECrequise 

No photo: 20170603_AF_0818 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450 

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

U8-U9 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

4797 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

U2-U3 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

No photo: 20170711 4798 

No recommandation(s): 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2W-3W 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Disposit if de retenue 

Élément : 

Glissière latérale 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

94 15 10 11 % 

Plaque de transition manquante au chasse

roue. 

Section : Axe / Travée : 

6 2W 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément : 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

Vue généra le 

CoteCEM 

AI BICID % 

0 192 18 10% 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

20170520_AF_0349 

10502 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2W 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Profilé 

Localisation : 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

moyenne. Corrosion légère aux têtes de 

boulons. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

Déformation sous corrosion moyenne à 
très importante (15-20mm) entre les 

plaques d'âme et les cornières. 

Accumulation d'eau et de débris 

importante à l'intérieur de membrures et 

aux assemblages. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

Déformation sous corrosion moyenne à 
très importante (15-20mm) entre les 

plaques d'âme et les cornières. 

Accumulation d'eau et de débris 

importante à l'intérieur de membrures et 

aux assemblages. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

L2-U3 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

93 ISll l 1 % 

Perte de matériau très importante (8mm) à 
la plaque de liaison . Déformation sous 

corrosion moyenne à importante entre les 

plaques d'âme et les cornières. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0169 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

L6-U7 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

AI BICID % 

localisée. Perte de matériau très importante 

(6mm) localisée à la plaque de liaison. Corrosion 

légère à moyenne. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L2-U2 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

AI BICID % 

881101111 % 

Perte de matériau importante à très 

importante à lm de la chaussée. Corrosion 
moyenne. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

L8-M9 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

88 1101111 % 

Perte de matériau moyenne à très 
importante (2-Smm) localisé à la plaque de 

liaison . Corrosion moyenne. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L2-U2 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

plaque de liaison à la hauteur de la 

glissière. Perte de matériau moyenne à 
importante (2-4mm) à l'assemblage 

inférieure. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 

No recommandation(s): 10503 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

94|4|1|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

94|4|1|1 %

No photo: 20170604_JV_1494

Corrosion légère à très importante. Perte 

de matériau moyenne à la section de 

transfert. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Montant

Localisation :

L5-U5

4

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1595

Perte de matériau 3-4mm à la plaque de 

liaison à la hauteur de la glissière. 

Corrosion légère à moyenne. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes.
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Montant

Localisation :

L6-U6

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|3|3|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

94|4|1|1 %

No photo: 20170604_JV_1524

Perte de matériau très importante à la 

plaque de liaison jusqu'à perforation. 

Corrosion légère à moyenne. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Diagonale

Localisation :

U3-L4

4

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1521

Perte de matériau 2-5mm à la plaque de 

liaison, face aval. Perte de matériau 3-4mm 

à la plaque de liaison, face amont. 

Corrosion légère à importante localisée. La 

méthode d'inspection ne permet pas de 

valider les cotes.
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Diagonale

Localisation :

L6-U7

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

Mll-L12 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

Corrosion moyenne à t rès importante (1-

3mm) à la jonction des plaques d'âmes et 

des cornières sur toute la longueur pouvant 

réduire la capacité de façon appréciable. 

La méthode d'inspection ne permet pas de 

va lider les cotes. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U12 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

97 12 10 11 % 

Fissure dans la soudure causées pa r la 

corrosion encloisonnée sur 2 diagonales, 

près de la ferme centra le, côté amont. 

Fissure 2 soudures causées par la corrosion, 

côté aval. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2017/06/04 

-

No photo: 20170619 4947 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d 'acier 

Élément : 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U12 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

A I B ICID % 

corrosion encloisonnée sur 2 diagonales, 

près de la ferme centra le, côté amont. 

Fissure 2 soudures causées par la corrosion, 

côté aval. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d 'acier 

Élément : 

Contreventement vertica l supérieur 

Localisation : 

L8-U8 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I B ICID % 

inférieure au panneau amont. 5 trous non 

comblés à la pièce horizontale supérieure (3 

possibles), panneau aval. Corrosion légère à 

moyenne local isée au bas. La méthode 

d 'inspection ne permet pas de va lider les cotes 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

L8-M9 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

importants. La méthode d'inspection ne 

permet pas de val ider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L12-M12 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important. Typique des montants de la 

travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2325 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

88|4|4|4 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

75|10|5|10 %

No photo: 20170604_JV_1516

Défaut du revêtement léger à très 

important. Typique des diagonales de la 

travée. La méthode d'inspection ne permet 

pas de valider les cotes.  

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Diagonale

Localisation :

U7-L8

4

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1514

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

appréciable. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Diagonale

Localisation :

L8-M9

3

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

No photo: 20170603_AF_0806

Mauvaise réparation et décollement de 

l'enrobé jusqu'à rendre le tablier visible 

affectant de façon très importante la 

protection du platelage. Ondulations et 

soulèvement de 100mm dans la réparation. 
No recommandation(s): 17112

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Aval

Groupe d'élément :

Platelage

Élément :

Surface de roulement

Localisation :

- -

1

Remarque / Observation

No photo: 20170603_AF_0807

Mauvaise réparation et décollement de 

l'enrobé jusqu'à rendre le tablier visible 

affectant de façon très importante la 

protection du platelage. Ondulations et 

soulèvement de 100mm dans la réparation. 
No recommandation(s): 17112

Identification

Axe / Travée :

 1W-2W

Position :

Aval

Groupe d'élément :

Platelage

Élément :

Surface de roulement

Localisation :

- -

1

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Ava l 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Surface de roulement 

Localisation : 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I B I CID % 

l'en robé jusqu'à rendre le tablier visible 

affectant de façon t rès importante la 

protection du platelage. Ondulations et 

soulèvement de lOOmm dans la réparation. 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

L3-L4 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I B I CID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170711 4802 

No recommandation(s): 

N/Ref : 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

L7-L8 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I BICID % 

Section : Axe / Travée : 

6 1W-2W 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Disposit if de retenue 

Élément: 

Glissière latérale 

Localisation : 

Cote CEC Cote CEM 

1 
A I BICID % 

chasse-roue affecta nt la sécuri té des 

usagers de façon très importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4803 

20170520 2657 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section: Axe / Travée : 

6 lW 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément : 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

Section: Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L16-U16 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

matériau importante à très-importante (4-

6mm) à la plaque de liaison du garde-corps. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4804 

, 
" ., 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

L14-M1S 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

plaque d'âme Amont au niveau de la 

chaussée. Déformation sous corrosion 

entre les plaques d'âme et les cornières 

jusqu'à lSmm. Corrosion légère à 

importante. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

Ll3-M13 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Perte de matériau importante à très 

importante (2-3mm) à la plaque de liaison . 

Corrosion moyenne locale avec perte de 

matériau 1 à 2 mm à l'assemblage inférieur. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170520 0632 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

N/Ref : 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|5|1|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|5|1|1 %

No photo: 20170604_JV_1639

Perte de matériau 3-9mm jusqu'à 

perforation à la plaque de liaison à la 

hauteur de la glissière. Corrosion moyenne. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Montant

Localisation :

L14-U14

4

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1640

Perte de matériau 3-9mm jusqu'à 

perforation à la plaque de liaison à la 

hauteur de la glissière. Corrosion moyenne. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Montant

Localisation :

L14-U14

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d 'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

LlS-MlS 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

liaison à la hauteur de la glissière. 

Corrosion moyenne. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d 'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

MlS-UlS 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

93 ISll l 1 % 

Corrosion moyenne localisée. Perte de 

matériau 3-7mm à la plaque de liaison à la 

hauteur du tablier. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2ô17106N1 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|5|1|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|5|1|1 %

No photo: 20170604_JV_1635

Corrosion moyenne. Perte de matériau 3-

7mm à la plaque de liaison à la hauteur du 

tablier. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Montant

Localisation :

L16-U16

4

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1654

Perte de matériau très importante (5mm) à 

la plaque d'âme à la hauteur du tablier. 

Perte de matériau très importante  (5mm) 

à la plaque de liaison à la hauteur du 

tablier.  
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Diagonale

Localisation :

L14-M15

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

LlS 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

95 1311 11 % 

Perte de matériau très importante (3-4mm) 

à la section de t ransfert affectant de façon 

appréciable sa capacité. Perte de matériau 
moyenne (lmm) à la section de transfert, 

plaque amont. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L16-L17 

Cote CEC Cote CEM 

1 
A I BICID % 

Membrure complètement dessoudée 

affectant la capacité de façon t rès 

importante. Fissure dans la soudure du 

haut. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170709 4050 
----------~ No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L16-L17 

Cote CEC Cote CEM 

1 
A I BICID % 

Membrure complètement dessoudée 

affectant la capacité de façon t rès 

importante. Fissure dans la soudure du 

haut. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U13 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I BICID % 

encloisonnée côté amont et aval. Corrosion 1-----.;;;;m

moyenne localisée. Déformation locale à la 

semelle supérieure. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

98|1|0|1 %

No photo: 20170619_AF_0028

Fissure dans 3 soudures par corrosion 

encloisonnée côté amont et aval. Corrosion 

moyenne localisée. Déformation locale à la 

semelle supérieure. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Entretoise supérieure

Localisation :

U13

4

Remarque / Observation

No photo: 20170619_AF_0065

Fissure dans une soudure près de la ferme 

centrale, côté amont. Corrosion moyenne 

locale. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Entretoise supérieure

Localisation :

U14

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

No photo: 20170619_AF_0103

Fissures dans 3 soudures des diagonales. 

Corrosion moyenne et perte de matériau 

1mm locale. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Entretoise supérieure

Localisation :

U16

4

Remarque / Observation

No photo: 20170619_AF_0104

Fissures dans 3 soudures des diagonales. 

Corrosion moyenne et perte de matériau 

1mm locale. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Entretoise supérieure

Localisation :

U16

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

97|2|0|1 %

No photo: 20170619_AF_0102

Fissures dans 3 soudures des diagonales. 

Corrosion moyenne et perte de matériau 

1mm locale. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Entretoise supérieure

Localisation :

U16

4

Remarque / Observation

No photo: 20170619_AF_0068

Fissure dans une soudure, côté aval. 

Déformation sous corrosion locale des 

cornières. Corrosion moyenne locale. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W-1W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Contreventement diagonal supérieur

Localisation :

M13-U14

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contreventement diagonal supérieur 

Localisation : 

Ml3-U14 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

Fissure dans une soudure, côté aval. 

Déformation sous corrosion locale des 

cornières. Corrosion moyenne loca le. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contreventement vertica l inférieur 

Localisation : 

Ll3-M13 

Cote CEC Cote CEM 

1 
A I BICID % 

Déformation sous corrosion j usqu'à 3Smm entre 

les plaques de gousset et les cornières. Perte de 

matériau très importante (3-6mm) sur une 

plaque de liaison, panneau aval. Défauts 

affectant la capacité de façon très importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170619_AF_0069 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

0276 
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Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Contreventement vertica l inférieur 

Localisation : 

Ll3-M13 

Cote CEC Cote CEM 

1 
AI BICID % 

Déformation sous corrosion j usqu'à 3Smm entre 

les plaques de gousset et les cornières. Perte de 

matériau très importante (3-6mm) sur une 

plaque de liaison, panneau aval. Défauts 

affectant la capacité de façon très importante. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Contreventement vertica l inférieur 

Localisation : 

Ll3-M13 

Cote CEC Cote CEM 

1 
AI BICID % 

Déformation sous corrosion j usqu'à 3Smm entre 

les plaques de gousset et les cornières. Perte de 

matériau très importante (3-6mm) sur une 

plaque de liaison, panneau aval. Défauts 

affectant la capacité de façon très importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde inférieure 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde inférieure 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC Cote CEM 

4 
AI BICID % 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

20170705 0446 
~~~~~~~~~~--11 

No photo: 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0.5W-1W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

Ml3-U 14 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

9411 12 13 % 

Défaut du revêtement léger à très 

important. Typique des membru res 

diagonales de la travée. 

Section : Axe / Travée : 

6 0.5W-1W 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Tourillon 

Localisation : 

l OF 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

75 l 5 l 10110 % 

Défaut du revêtement léger à très 

important. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

• 

No photo: 

No recommandation(s): 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Tourillon 

Localisation : 

l OF 

Cote CEC 

4 

important. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L17-U17 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important. Typique des montants de la 

travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

6378 

AucuneRECrequise 

• 

No photo: 

No recommandation(s): 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

Ml3-L14 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défauts du revêtement léger à t rès 

important affectant la protection de façon 
appréciable. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Touri llon 

Localisation : 

l OH 

Cote CEC 

4 

important. 

Cote CEM 

A I BICID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0638 

AucuneRECrequise 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Tourillon 

Localisation : 

l OH 

Cote CEC 

4 

important. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde supérieure 

Localisation : 

U15-U16 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Cote CEM 

A I BICID % 

98 1111 10% 

Défaut du revêtement léger à important. 

Typique de la corde supérieure de la 

travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

6394 

AucuneRECrequise 

No photo: 20170619 5053 

No recommandation(s): 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

L13 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

ss 11012011s % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Tourillon 

Localisation : 

l OF 

Cote CEC 

4 

important. 

Cote CEM 

A I BICID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

5/JUl / 201 7 

No photo: 20170704_MP_0391 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Entretoise de tablier 

Localisation : 

L13 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Corrosion moyenne localisée. Déformation 

sous corrosion locale au niveau des 

semelles. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Entretoise de tablier 

Localisation : 

L13 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Corrosion moyenne localisée. Déformation 

sous corrosion locale au niveau des 

semelles. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0262 

AucuneRECrequise 
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jl'-- =u....-. . - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Entretoise de tablier 

Localisation : 

LlS 

Cote CEC 

4 

Corrosion légère à moyenne. 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-l W 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément: 

Apparei l d 'appuis (ca les) 

Localisation : 

L17 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Cote CEM 

A I BICID % 

Fissure dans une soudu re. Corrosion légère 

à moyenne sur l'ensemble des boulons à 
ressort. Présence de fissures dans les 

plaques en élastomère. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0317 
AucuneRECrequise 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

89|10|0|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

89|10|0|1 %

No photo: 20170604_JV_1660

Fissures dans 1/6 de la longeur de la 

soudure entre la plaque supérieure et 

semelle inférieure  aucun mouvement de la 

plaque supérieure (CEC=4).

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W

Position :

Aval

Groupe d'élément :

Platelage

Élément :

Appareil d'appui à ressorts

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1673

Fissures dans 1/6 de la longeur de la 

soudure entre la plaque supérieure et 

semelle inférieure  aucun mouvement de la 

plaque supérieure (CEC=4).

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5W

Position :

Aval

Groupe d'élément :

Platelage

Élément :

Appareil d'appui à ressorts

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L19-U19 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

96 1211 11 % 

Perforation à la plaque d'assemblage du 

renfort horizontal à la hauteur du tablier. 

Corrosion légère à moyenne locale avec 

perte de matériau 1 à 2 mm à l'assemblage 

inférieur. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

U20-L21 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

96 1211 11 % 

Corrosion moyenne à très importante 

localisée. Perte de matériau 1-2mm aux 

plaques de liaison, partie inférieure. 

Déformation sous corrosion locale des 

cornières. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

,•1 ' 

No photo: 20170520 2557 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

U22-L23 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID% 

92 IS l l l2 % 

Remarque / Observation 
Perte de matériau importante à très 
importante (3-4mm) à la plaque de liaison . ....,;;.;::m...,. _ _ __,.,.__~= 
Déformation sous corrosion locale entre les 

plaques d'âme et les cornières. Corrosion 

moyenne localisée à la partie inférieure. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L22-U22 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID% 

94 14 11 11 % 

Remarque / Observation 
Perte de matériau 2-3mm à la plaque de 

liaison . Déformation sous corrosion 

inférieure à l mm aux plaques d'âme à la 

partie inférieure. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

No photo: 

No recommandation(s): 

' 

No photo: 

No recommandation(s): 

N/Ref : 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Diagonale 

Localisation : 

L19-U20 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

près de U20. Perte de matériau importante 

à très importante (4-Smm) sur l'âme amont 

près de L19. Boulon soudé à l 'âme 

intérieur. Déformation sous corrosion 

Smm. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U19 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

97 12 10 11 % 

Fissure dans une soudu re côté aval. Fissure 

dans soudure pa r corrosion encloisonnée 

dans 2 soudures côté amont. Corrosion 

moyenne locale. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U19 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

97 12 10 11 % 

Fissure dans une soudu re côté aval. Fissure 

dans soudure pa r corrosion encloisonnée 

dans 2 soudures côté amont. Corrosion 

moyenne locale. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U21 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

97 12 10 11 % 

Fissure dans la soudure par corrosion 

encloisonnée panneau aval, côté ava l. 

Corrosion moyenne locale. Déformation 

permanente de la semelle supérieure sur 

120mm, près de U2 aval. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170621_AF_0183 

No recommandation(s): 17116 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U21 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

encloisonnée panneau aval, côté ava l. 

Corrosion moyenne locale. Déformation 

permanente de la semelle supérieure sur 

120mm, près de U2 aval. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U23 

Cote CEC Cote CEM 

1 
A I BICID % 

corrosion encloisonnée. Corrosion 

moyenne locale. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 

No recommandation(s): 

No photo: 

No recommandation(s): 

20170621 

17116 

5264 

20170622_AF_0005 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Entreto ise supérieure 

Localisation : 

U23 

Cote CEC CoteCEM 

1 
A I BICID % 

corrosion encloisonnée. Corrosion 

moyenne locale. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contrevent ement horizontal inférieur 

Localisation : 

L18-L19 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

Perte de matériau importante à très 

importante (3-4mm) localisée à près de 

Ll 8, face amont. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2017/06122 

20170622_AF_0006 

17116 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L19-L20 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I B ICID % 

cornière verticale près de L20, côté aval 

face ava l. Corrosion moyenne à 
importante. Déformation permanante de la 

semelle supérieure près de L20, côté amont 

ferme centrale. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

L19-U20 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I B ICID % 

important . Typique des membrures 

diagonales de la travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

L23 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde supérieure 

Localisation : 

U19-U20 

Cote CEC Cote CEM 

4 
AI BICID % 

important. Typique de la corde supérieure 

de la t ravée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

20170706 0576 
~~~~~~~~~~--11 

No photo: 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

No photo: 20170621_AF_0175 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

L21-L22 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

L21-L22 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0706 

AucuneRECrequise 

( 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L22-U22 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

93 13 12 l 2 % 

Défauts du revêtement léger à t rès 

important. Typique des montants sur la 

travée. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde supérieure 

Localisation : 

U17-U18 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170621_AF_0260 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

60|5|5|30 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

85|2|3|10 %

No photo: 20170705_AF_0138

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

importante. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0-0.5W

Position :

Ferme centrale

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Renfort - Plaque de liaison

Localisation :

L19-L20

2

Remarque / Observation

No photo: 20170705_AF_0133

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

appréciable. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0-0.5W

Position :

Général

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Contreventement horizontal inférieur

Localisation :

L19-L20

3

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Page 504 de 654



jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L18-U18 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Perte de matériau importante à très 

importante (3-Smm) à la plaque de liaison . 

Corrosion moyenne locale et perte de 

matériau 3mm à l 'assemblage inférieur, 

face amont. Trou inutilisé près de U18. 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Assemblage supérieur 

Localisation : 

U22 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

profond. Corrosion moyenne locale avec 

perte de matériau locale (lmm) plaque 

amont côté montréal. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

LIS Vl8 

b 

0690 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L18-L19 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I BICID % 

Perte de matériau jusqu'à 3m m près de L18 

Aval. Corrosion moyenne locale. Corrosion 

moyenne localisée aux écrous de la plaque 

d'assemblage inférieure, ferme centra le près de 

L19. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U21 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I BICID % 

corrosion encloisonnée. Corrosion 

moyenne locale. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0685 

AucuneRECrequise 

No photo: 20170622_AF_0034 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U21 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

9811 10 11 % 

Fissure dans la soudure causée par la 

corrosion encloisonnée. Corrosion 

moyenne locale. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

L19-L20 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170622_AF_0038 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

L19-L20 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

91 12 12 15% 

Remarque / Observation 
Défaut du revêtement léger à très 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L22-U22 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

92 13 13 l 2 % 

Remarque / Observation 
Défauts du revêtement léger à t rès 

important. Typique des montants de la 

travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

( 

( 
( 

( 

2017.05 .25 

No photo: 20170524 0678 
----------~ No recommandation(s): AucuneRECrequise 

No photo: 20170520 0570 
----------~ No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

U20-L21 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

9313 12 l 2 % 

Défauts du revêtement léger à t rès 

important. Typique des membrures 

diagonales de la travée. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Profilé 

Localisation : 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

Amorce de fissure dans la soudure. 

Décalage vert ical de lOmm. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 

No recommandation(s): 

20170520 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Profilé 

Localisation : 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

Amorce de fissure dans la soudure. 

Décalage vertical de lOmm. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

Ml3-U13 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

matériau très importante (jusqu'à 6mm) à 

la plaque de liaison, hauteur du tablier. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

AucuneRECrequise 

2017 .05 .20 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L14-U14 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

Corrosion moyenne à importante jusqu'à 

perforation à la plaque de liaison. Plaque 

de liaison déformée à la mi-hauteur. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

LlS-MlS 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

jusqu'à perforation de la plaque d'assemblage 

du garde-corps. Corrosion moyenne à très imp. 

jusqu'à perforation de la plaque de liaison. Perte 

de matériau 1-2mm à l'assemblage inférieur. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2507 

No photo: 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

LlS-MlS 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

93 1511 11 % 

j usqu'à perforation de la plaque d'assemblage 

du garde-corps. Corrosion moyenne à t rès imp. 

j usqu'à perforation de la plaque de liaison. Perte 

de matériau 1-2mm à l'assemblage inférieur. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L17-U17 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

A I BICID % 

membrure en compression affectant la 

capacité de façon très importante. 

Corrosion légère à importante loca le. 

Déformation sous corrosion moyenne (6 

mm) aux plaques d'âme. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2512 

AucuneRECrequise 

0771 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L17-U17 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

A I BICID % 

membrure en compression affectant la 

capacité de façon très importante. 

Corrosion légère à importante loca le. 

Déformation sous corrosion moyenne (6 

mm) aux plaques d'âme. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

L16-U17 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

A I BICID % 

membrure en compression affectant la 

capacité de façon très importante. 

Corrosion moyenne locale. Perte de 

matériau imp. (1-3mm) à l'assemblage 

inférieur. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0773 

0741 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

Ml3-U13 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

plaque de liaison. Corrosion moyenne 

locale. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

M12-Ml3 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

93 1511 11 % 

Perte de matériau très importante (2-Smm) 

à l'intérieur et à l'extérieur de la plaque de 

liaison à la jonction de M13. Corrosion 

moyenne à importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0511 

AucuneRECrequise 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

74|20|5|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

74|20|5|1 %

No photo: 20170511_JV_0743

Perte de matériau importante à très 

importante (3 à 5mm) aux plaques d'âme. 

Déformation par impact d'une plaque de 

liaison. Perte de matériau 4mm à la plaque 

de liaison. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5E-1E

Position :

Ferme centrale

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Diagonale

Localisation :

M13-L14

4

Remarque / Observation

No photo: 20170511_JV_0746

Perte de matériau importante à très 

importante (3 à 5mm) aux plaques d'âme. 

Déformation par impact d'une plaque de 

liaison. Perte de matériau 4mm à la plaque 

de liaison. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 0.5E-1E

Position :

Ferme centrale

Groupe d'élément :

Structure d'acier

Élément :

Diagonale

Localisation :

M13-L14

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

Ml3-L14 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

74 120 15 11 % 

Perte de matériau importante à très 

importante (3 à Smm) aux plaques d'âme. 

Déformation par impact d'une plaque de 

liaison. Perte de matériau 4mm à la plaque 

de liaison . 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

Ml3-U13 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

AI BICID % 

95 1311 11 % 

Perte de matériau (2-6mm) à la surface 

d'une semelle. Corrosion moyenne locale. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170511_JV_0745 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

LlS-MlS 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

95 1311 11 % 

Perte de matériau très importante (6-8mm) 

localisés aux plaques de liaison à la hauteur t::=:::::JI 
du tablier. Corrosion légère locale avec 

perte de matériau 1 à 2 mm à l'assemblage 

inférieur. 
No photo: 

No recommandation(s): 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L16-U16 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

93 1511 11 % 

Perte de matériau très importante (6-8mm 

aux plaques de liaison au niveau du tablier. 

Corrosion légère à importante loca le avec 

perte de matériau 1 à 2 mm à l'assemblage 

inférieur. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

L16-U16 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I BICID % 

aux plaques de liaison au niveau du tablier. 

Corrosion légère à importante loca le avec 

perte de matériau 1 à 2 mm à l'assemblage 

inférieur. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

LlS 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

section de t ransfert, côté aval. Perte de 

matériau 1-2mm localisée à la section de 

transfert, côté amont. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0375 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC CoteCEM 

4 
A I B ICID % 

Perte de matériau moyenne à très 

importante (1-3mm) localisée. Corrosion 

moyenne locale. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L16-L17 

Cote CEC CoteCEM 

3 
A I B ICID % 

Cornière dessoudée dû à la corrosion près 

de Ll 7, ferme ava l. Perte de matériau 2-

3mm loca lisée côté aval et au centre de 

L16. Corrosion légère à moyenne locale. 

Défauts affectant la capacité de façon 

appréciable. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0759 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Contreventement horizontal inférieur 

Localisation : 

L16-L17 

Cote CEC CoteCEM 

3 
A I BICID % 

Cornière dessoudée dû à la corrosion près 

de Ll 7, ferme ava l. Perte de matériau 2-

3mm loca lisée côté aval et au centre de 

L16. Corrosion légère à moyenne locale. 

Défauts affectant la capacité de façon 

appréciable. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U16 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

corrosion encloisonnée panneau ava l, 

nœud ava l. Corrosion moyenne locale. 1 

trou non uti lisé. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0409 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U16 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

corrosion encloisonnée panneau ava l, 

nœud ava l. Corrosion moyenne locale. 1 

trou non utilisé. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde inférieure 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

important. Typique de la corde inférieure 

de la t ravée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

5471 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

Ml3-U14 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

AI BICID % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

appréciable. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

L14-M15 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

appréciable. Typique des membrures 

diagonales de la travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2503 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 

Page 76 de 107 Page 522 de 654 2017-10-17 



jl'-- =u....-.. - ------ ........ -- -
Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Corde supérieure 

Localisation : 

U16-U17 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

971111 11 % 

Défaut du revêtement léger à très 

important. Typique de la corde supérieure 

de la t ravée. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L17-U17 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défauts du revêtement léger à t rès 

important. Typique des montants de la 

travée. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170628_MP_0174 
No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : 

6 

Position : 

Ferme centra le 

Axe / Travée : 

O.SE-lE 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage intermédiaire 

Localisation : 

Ml3 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

AI BICID % 

Défauts du revêtement léger à t rès 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage intermédiaire 

Localisation : 

Ml3 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

AI BICID % 

60 l 10 l l Ol20 % 

Défauts du revêtement léger à t rès 

important affectant la protection de façon 

importante. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

> 

AucuneRECrequise 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0.5E-1E 

Position : 

Ferme centra le 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Tourillon 

Localisation : 

12C 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

AI BICID % 

70 15 110115 % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
appréciable. La méthode d'inspection ne 

permet pas de valider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0.5E-1E 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Renfort - Plaque de liaison 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
très importante. Écaillage sur 40% de la 

surface. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170627_MP_0149 
No recommandation(s): AucuneRECrequise 

.~ --·-
... 

Jljl 1 il 1 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Renfort - Plaque de liaison 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

A I B I CID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
importante. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SE-lE 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d 'acier 

Élément : 

Entretoise de tablier 

Localisation : 

L17 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I B I CID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0362 

AucuneRECrequise 

0721 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 lE 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément : 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

Vue généra le 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément : 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

Vue généra le 

CoteCEM 

A I BICID % 

-1-1-1-% 

CoteCEM 

A I BICID % 

70 l 20 l 10IO % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément: 

Mur tympan 

Localisation : 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

1s1017s 110 % 

Délaminage sur 90% de la face Est et 
éclatement avec armatures corrodées 

visibles. eCEC=2, défauts affectant la 
capacité de façon importante. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément: 

Mur tympan 

Localisation : 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

A I BICID % 

éclatement avec armatures corrodées 

visibles. eCEC=2, défauts affectant la 
capacité de façon importante. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170712 4976 

No recommandation(s): ucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Profilé 

Localisation : 

Cote CEC CoteCEM 

3 
AI BICID % 

Fissure dans la voie 6. Corrosion légère des 

boulons et un boulon manquant (voie 1). 

Décalage vert ical causant un impact 

appréciable, côté amont . Défauts affectant 
de façon appréciable le comportement. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément : 

Guides 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

AI BICID % 

Manchons déplacés, fissurés et cassés (voie 

5) . 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

AucuneRECrequise 

2017/07/11 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément: 

Barre de support 

Localisation : 

Cote CEC Cote CEM 

1 
AI BICID % 

Trois barres de support fissurées et 

poinçonnées (voies 5 et 6) affectant de 

façon t rès importante sa capacité. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E-3E 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Disposit if de retenue 

Élément: 

Glissière latérale 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

AI BICID % 

9910 10 11 % 

Têtes de boulon de la plaques d'acier 

sectionnées (48 unités) et plaque d'acier 

déformée en sa illie. 1 boulon en saillie. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4261 

No photo: 20170520_AF_0338 

No recommandation(s): 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

99|0|0|1 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

93|5|1|1 %

No photo: 20170520_AF_0341

Têtes de boulon de la plaques d'acier 

sectionnées (48 unités) et plaque d'acier 

déformée en saillie. 1 boulon en saillie. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 2E-3E

Position :

Amont

Groupe d'élément :

Dispositif de retenue

Élément :

Glissière latérale

Localisation :

- -

3

Remarque / Observation

No photo: 20170603_AF_0609

Plaque d'acier du chasse roue déchirée. 

Délaminage du béton. Boulon manquant. 

Coin du chasse roue arraché. 

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 2E-3E

Position :

Aval

Groupe d'élément :

Dispositif de retenue

Élément :

Glissière latérale

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3E 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément: 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC Cote CEM 

4 
A I BICID % 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3E 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément: 

Lame de ressort 

Localisation : 

Cote CEC Cote CEM 

3 
A I BICID % 

Corrosion légère à moyenne des lames de 

ressort. 5 lames déplacées (voie 2 et 3), 2 lames 

déplacées (voie 1) et 10 lames de ressort 

déplacées (voie6), affectant le fonctionnement 

des espaceurs de garniture de façon 

appréciable. 2 boulons manquants. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170712 4982 

No recommandation(s): 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

92|5|0|3 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

92|5|0|3 %

No photo: 20170520_AF_0328

Plaque du chasse-roue arrachée et 

déchirée. Boulons manquants.

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 3E-4E

Position :

Amont

Groupe d'élément :

Dispositif de retenue

Élément :

Glissière latérale

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

No photo: 20170520_AF_0324

Plaque du chasse-roue arrachée et 

déchirée. Boulons manquants.

No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 3E-4E

Position :

Amont

Groupe d'élément :

Dispositif de retenue

Élément :

Glissière latérale

Localisation :

- -

4

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 4E 

Position : 

Centre 

Groupe d'élément : 

Unités de fondation 

Élément: 

Colonne & Banc 

Localisation : 

Cote CEC 

4 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 4E 

Position : 

Groupe d'élément : 

Joint de dilatation 

Élément: 

Profilé 

Localisation : 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

AI BICID % 

Cote CEM 

AI BICID % 

rempli par enrobé. Décalage vertica l entre les 

profilés d'enclenchement ouest et est, 
présentant un danger appréciable. 

Désagrégation moyenne du béton de 

l' épaulement. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170712 5003 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Renfort - Plaque de liaison 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

AI BICID % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

importante. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 O.SW-lW 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Renfort - Plaque de liaison 

Localisation : 

L15-L16 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

AI BICID % 

40 ISIOl 55 % 

Défauts du revêtement légers à très 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0313 

AucuneRECrequise 

.l 

importants affectant la protection de façon 1--""-------''"--- - '"---------
très importante. 

No photo: 

No recommandation(s): 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Renfort - Plaque de liaison 

Localisation : 

L19-L20 

Cote CEC 

1 

Cote CEM 

A I BICID % 

56 12 12 140 % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

très importante. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 0-0.SE 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Renfort - Plaque de liaison 

Localisation : 

L19-L20 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 

appréciable. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

20170706 0656 
~~~~~~~~~~--11 

No photo: 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Portique d'extrémité 

Localisation : 

LO-Ul 

Cote CEC 

2 

Cote CEM 

AI BICID % 

revêtement de protection affectant de 

façon importante la protection . La 

méthode d'inspection ne permet pas de 

va lider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

AI BICID % 

Déformation sous corrosion importante à 
très importante des deux côtés .. 
Accumu lation de débris sur la semelle 

inférieure. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4042 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

4 

CoteCEM ) r 
AI BICID % 

Corrosion moyenne à importante. 

Déformation sous corrosion importante à 
très importante des deux côtés .. 
Accumulation de débris sur la semelle 

inférieure. 

1 

•;•î 

No photo: 

No recommandation(s): 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC CoteCEM 

4 
AI BICID % 

Corrosion moyenne à importante avec 

déformation des plaques au bas des âmes. •-----'.
Déformation par impact localisée. 

No photo: 

No recommandation(s): 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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20170710 4284 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

79 1lS ISl 1 % 

Corrosion moyenne à importante avec 

déformation des plaques au bas des âmes. 

Déformation par impact localisée. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Montant 

Localisation : 

L6-U6 

Cote CEC 

4 

Cote CEM 

A I BICID % 

Perte de matériau importante à très 

importante (3-4mm) localisé à la plaque de 

liaison . La méthode d'inspection ne permet 

pas de valider les cotes. Corrosion légère à 
moyenne locale. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

20170710 4269 
----------~ 

No photo: 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

No photo: 20170604_JV_1345 

No recommandation(s): 

N/Ref : 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section: Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U12 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

encloisonnée panneau aval, ferme centra le. 

1 fissure dans la soudure d'une corn ière au 

panneau amont, ferme centrale. 
Déformation d'une membrure vertica le. 

Identification 

Section: Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément : 

Entretoise supérieure 

Localisation : 

U12 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

encloisonnée panneau aval, ferme centra le. 

1 fissure dans la soudure d'une corn ière au 

panneau amont, ferme centrale. 

Déformation d'une membrure vertica le. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

.... 

5610 

AucuneRECrequise 

.. 

, 

N/Ref : 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme amont 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Montant 

Localisation : 

LlO-UlO 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

92 1212 14 % 

Défaut léger à très important du 

revêtement de protection . Typique des 

montants de la travée. La méthode 

d'inspection ne permet pas de valider les 

cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

A I BICID % 

revêtement affectant la protection de 

façon appréciable. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

No photo: 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

LlO-Mll 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

A I BICID % 

66 18 18 118 % 

Défaut important à très important du 

revêtement de protection affectant de 

façon importante la protection. La 

méthode d' inspection ne permet pas de 

va lider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Diagonale 

Localisation : 

UlO-Mll 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

92 12 12 14 % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants. La méthode d'inspection ne 

permet pas de val ider les cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170520 0485 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

LO 

Cote CEC CoteCEM 

2 
AI BICID % 

revêtement de protection affectant de 

façon importante la protection. La 

méthode d' inspection ne permet pas de 

va lider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage intermédiaire 

Localisation : 

M9 

Cote CEC CoteCEM 

2 
AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
importante. La méthode d' inspection ne 

permet pas de val ider les cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2017/07/11 

4292 

AucuneRECrequise 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme centrale 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage intermédiaire 

Localisation : 

Mll 

Cote CEC CoteCEM 

2 
AI BICID % 

Défaut du revêtement léger à très 

important affectant la protection de façon 
importante. La méthode d'inspection ne 

permet pas de val ider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Corde inférieure 

Localisation : 

LO-Ll 

Cote CEC 

1 

CoteCEM 

AI BICID % 

revêtement de protection affectant de 

façon t rès importante la protection. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

0486 

AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

65|15|10|10 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

70|10|10|10 %

No photo: 20170604_JV_1385

Défauts importants à très importants du 

revêtement de protection affectant de 

façon appréciable la protection. La 

méthode d'inspection ne permet pas de 

valider les cotes. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1E-2E

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Corde inférieure

Localisation :

L2-L3

3

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1387

Défauts importants à très importants du 

revêtement de protection affectant de 

façon appréciable la protection. La 

méthode d'inspection ne permet pas de 

valider les cotes. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1E-2E

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Corde inférieure

Localisation :

L3-L4

3

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620
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Rapport Photographique CT-62450

Axe : Champlain Section : 6 Structure : Pont Champlain

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

75|5|10|10 %

Section :

6

Cote CEC Cote CEM

A|B|C|D %

75|5|10|10 %

No photo: 20170604_JV_1389

Défauts importants à très importants du 

revêtement de protection affectant de 

façon appréciable la protection. La 

méthode d'inspection ne permet pas de 

valider les cotes. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1E-2E

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Corde inférieure

Localisation :

L4-L5

3

Remarque / Observation

No photo: 20170604_JV_1391

Défauts importants à très importants du 

revêtement de protection affectant de 

façon appréciable la protection. La 

méthode d'inspection ne permet pas de 

valider les cotes. 
No recommandation(s): AucuneRECrequise

Identification

Axe / Travée :

 1E-2E

Position :

Ferme aval

Groupe d'élément :

Protection contre la corrosion

Élément :

Corde inférieure

Localisation :

L5-L6

3

Remarque / Observation

Consortium Stantec  | Cima+ | exp

N/Ref : 159000038 | M04024A | MTR-00229620

Page 100 de 107 2017-10-17
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

LO 

Cote CEC 

3 

CoteCEM 

A I BICID % 

10110110 110 % 

Défauts importants à t rès importants du 

revêtement de protection affectant de 

façon appréciable la protection. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

L2 

Cote CEC 

2 

CoteCEM 

A I BICID % 

so 11s 11s 120 % 

Remarque / Observation 

Défauts importants à t rès importants du 

revêtement de protect ion affectant de 

façon importante la protection. La 

méthode d' inspection ne permet pas de 

va lider les cotes. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

1 

No photo: 20170710 4263 
----------~ No recommandation(s): AucuneRECrequise 

No photo: 20170604_JV_1384 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Ferme aval 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Assemblage inférieur 

Localisation : 

L4 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

10110110110 % 

Défauts importants à t rès importants du 

revêtement de protection affectant de 

façon appréciable la protection . La 

méthode d' inspection ne permet pas de 

va lider les cotes. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Entretoise de tablier 

Localisation : 

L12 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

appréciable. 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

2017/06/04 

No photo: 20170604_JV_1388 

No recommandation(s): AucuneRECrequise 

I -

~ ' 

,' 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

LlO-Lll 

Cote CEC 

4 

Vue généra le 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

L4-LS 

Cote CEC 

4 

Vue généra le 

CoteCEM 

A I B ICID % 

98 1210 10 % 

CoteCEM 

A I B ICID % 

99 1110 10 % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170712 5054 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E-3E 

Position : 

Ferme extérieure aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Corde supérieure 

Localisation : 

U10-Ul2 

Cote CEC 

3 

Cote CEM 

A I BICID % 

93 15 11 11 % 

Réparé. Fissures dans la plaque de liaison 

de la corde supérieure engendrée par 

l'appareil d'appui à U12 pouvant réduire la 

capacité de la plaque de liaison à supporter 

les charges de façon appréciable. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E-3E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

Ul-U2 

Cote CEC 

3 

Vue généra le 

Cote CEM 

A I BICID % 

85 10 10 115 % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170710 4215 
----------~ No recommandation(s): AucuneRECrequise 

No photo: 

No recommandation(s): 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 2E-3E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément: 

Platelage 

Localisation : 

U8-U9 

Cote CEC 

4 

Vue généra le 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3E-4E 

Position : 

Ferme intérieure aval 

Groupe d'élément : 

Structure d'acier 

Élément: 

Assemblage supérieur 

Localisation : 

uo 
Cote CEC 

1 

Corrosion moyenne locale. 

Cote CEM 

A I BICID % 

991l l OIO% 

Cote CEM 

A I BICID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

No photo: 20170712 
No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3E-4E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Auge 

Localisation : 

U11-Ul2 

Cote CEC CoteCEM 

3 
A I BICID % 

Défauts du revêtement légers à très 

importants affectant la protection de façon 

appréciable. 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3E-4E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

Ul0-U11 

Cote CEC 

4 

CoteCEM 

A I BICID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

4194 

AucuneRECrequise 

No photo: 20170712 5090 

No recommandation(s): 

N/Ref: 159000038 1 M 04024A 1 MTR-00229620 
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Axe : Champlain 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 3E-4E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Platelage 

Élément : 

Platelage 

Localisation : 

U2-U3 

Cote CEC 

4 

Identification 

Section : Axe / Travée : 

6 1E-2E 

Position : 

Général 

Groupe d'élément : 

Protection contre la corrosion 

Élément : 

Entretoise intermédiaire 

Localisation : 

LO 

Cote CEC 

4 

importants. 

CoteCEM 

A I BICID % 

CoteCEM 

A I BICID % 

Consortium Stantec 1 Cima+ 1 exp 

Rapport Photographique CT-62450 

Section : 6 Structure : Pont Champlain 

No photo: 20170712 5103 

No recommandation(s): 
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CHAPITRE 6. 

Ponts 
JACQUES CARTIER + 

CHAMPLAIN 
Bridges 

Canacfii 

RECOMMANDATIONS 

Pont Champlain, Services de consultant, 
Inspections annuelles des sections 5, 

6 et 7 et services d'assistance pour 
Inspection sur demande (2015-2018) 

Contrat 62450 

Rapport d'inspection 2017 - Version finale 
Janvier 2018 

L'ensemble des recommandations visant la Section 6 est présenté au Volume 1. 

Légende du tableau des recommandations présentées au volume l 

Recommandations relatives au Volume 1 du rapport d 'inspection concernant 
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-' I '- ~:~·~UES CARTIER . 
- CHAMPLAIH 

---• Bridges 

- - Canada 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 1 

Description du projet Date de l' inspection 
2017-09-12 

CONSORTIUM 

CT 62450 1 PAGE 1 de13 

Lieu 
Axe O.SE Pont Champlain, services de consultant, inspections 

annuelles des sections 5, 6 et 7 et service d'assistance 
pour inspections sur demande (2015-2018). 

Date de l'avis technique 
2017-10-20 (version finale) 

Pont Champlain, section 6 
Type d' inspection 
Inspection détaillée 
Température N/Réf : P-15900038 1 M04024B 1 MTR-00229620 

1. PERSONNES PRBENTES 

Inspecteur 
Alexandre Faucher (AF) Chef d'équipe d'inspection 

2. MISE EN CONTEXTE 

22 ·c 

Consortium SCE 
Consortium SCE 

Des entraves de très courte durée ont été planifiés pour permettre aux inspecteurs de se rendre sur les passerelles 
permanentes qui se trouvent aux axes O,SE et O,SW du pont Champlain pour y inspecter les éléments accessibles à pied. 
L'équipe d'inspection du Consortium SŒ a profité de ces installations pour procéder à l'inspection partielle ou 
complète des éléments suivants : 

• Inspection des éléments sensibles au niveau des axes O.SE et O.SW (5 m de part et d'autre de l'axe) : 

o les appuis en acier du tablier orthotrope, incluant les cales d'ajustement et les boulons à ressort; 

o l'entretoise d'appui du tablier orthotrope; 

o l'extrémité des auges au-dessus des appuis. 

Toutes les inspections citées plus haut ont été réalisées à la marche et les échelles et plates-formes permanentes 
installées sous le tablier ont été utilisées pour procéder à l'inspection des éléments sensibles aux axes O.SE et O.SW. 

Le présent avis technique résume les problématiques observées lors de l'inspection des éléments sensibles au niveau 
de l'axe O.SE seulement. 

Projet n• 62450 
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0.5E ~-----1 Localisation: 
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CT 62450 1 PAGE 5de13 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20170912_AF _1215 : Axe a.SE, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont,série Ouest 

Projet n° 62450 

' ' raie des neuf (9) appareils d'appui 

Photo 20170912_AF _1212 : Axe 0.SE, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont,série Ouest 
Vue générale des neuf (9) appareils d'appui 
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CONSORTIUM 
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- CH AM PLAIN 

---• Bridges 

- - au .. dll 

(S Stantec CWA\. :::~exp. 

1 
CT 62450 1 PAGE 6de13 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20170912_AF _1200: Axe O.SE, Appareil d'appui mobile, groupe amont, série Est 
Appareil d'appu i à la 1 e position à partir de la ferme amont, vue générale 

Projet n° 62450 

Phot o 20170912_AF _1201 : Axe O.SE, Appareil d'appui mobile, groupe amont, série Est 
Appareil d'appui à la 1 e position à partir de la ferme amont, face amont, soudure fissurée 
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CONSORTIUM 
.J I '- ~:~'~uts CARTIER. 

- CHAMPLA IN 

--- Bridges 
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(S Stantec CWA\. :::~exp. 

1 
CT 62450 1 PAGE 8de13 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20170912_AF _1208 : Axe O.SE, Appareil d'appui mobi le, groupe aval, série Est 

Projet n° 62450 

Vue énéra le des neuf (9) appareils d'appui 
Z"""~--

2D17/W/12 

Photo 20170912_AF _1211 : Axe O.SE, Appareil d'appui mobile, groupe aval, série Est 
Vue générale des neuf (9) appareils d'appui 
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(S Stantec CWA\. :::~exp. 

1 
CT 62450 1 PAGE 9de13 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20170912_AF _1223: Axe O.SE, Appareil d'appui à ressorts, groupe ava, serie Ouest 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1223: Axe O.SE, Appareil d'appui à ressorts, groupe aval, série Ouest 
Vue généra le des neuf (9) appareils d'appui 
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CONSORTIUM 
.J I '- ~:~'~uts CARTIER. 

- CHAMPLA IN 

---• Bridges 

- - au .. dll 

(S Stantec CWA\. :::~exp. 

1 
CT 62450 1 PAGE 13 de 13 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20170912_AF _1210: Axe O.SE, Appareil d'appui mobile, groupe aval, série Est 
Appareil d'appui à la 1se position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 

Préparé par: lflk ~ Philippe Legault, ing. pour Alexandre Faucher, ing. 

À Geneviève Lampron (PJCCI) 
C.C. Philippe Legault {Consortium SCE) 

Consortium SCE) 
Alexandre Faucher (Consortium SCE) 

Projet n° 62450 

(Consortium SCE) 
Consortium SCE) 
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.J 1 \... """ 
CONSORTIUM 

JACQUES CARTIER+ 
CHAM PLAIN 

fhexp. Bridges Stantec CWA'-
Carutdli 

AVIS TECHNIQUE 
CT 62450 PAGE 1de 10 INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Description du projet 
Pont Champlain, services de consultant, inspections 
annuelles des sections 5, 6 et 7 et service d'assistance 
pour inspections sur demande (2015-2018). 

N/Réf: P-15900038 1 M04024B 1 MTR-00229620 

1. PERSONNES PR~SENTES 

Inspecteur 

Date de l' inspection 
2017-09-12 

Date de l'avis technique 
2017-10-20 (version finale) 

Alexandre Faucher (AF) Chef d'équipe d' inspection 
Consortium SCE 
Consortium SCE 

2. MISE EN CONTEXTE 

Lieu 
Axe O.SW 
Pont Champlain, section 6 
Type d' inspection 
Inspection détaillée 
Température 
22 °C 

Des entraves de t rès courte durée ont été plan ifiés pour permettre aux inspecteurs de se rendre sur les passerelles 
permanentes qui se t rouvent aux axes O,SE et O,SW du pont Champlain pour y inspecter les éléments accessibles à pied. 
L'équipe d' inspection du Consortium SCE a profité de ces insta llations pour procéder à l' inspection partielle ou 
complète des éléments suivants : 

• Inspection des éléments sensibles au niveau des axes O.SE et O.SW (Sm de part et d'autre de l'axe) : 

o les appuis en acier du tablier orthotrope, incluant les ca les d'ajustement et les bou lons à ressort; 

o l'entretoise d'appui du tablier orthotrope; 

o l'extrémité des auges au-dessus des appuis. 

Toutes les inspections citées plus haut ont été réalisées à la marche et les échelles et plates-formes permanentes 
insta llées sous le tablier ont été utilisées pour procéder à l' inspection des éléments sensibles aux axes O.SE et O.SW. 

Le présent avis technique résume les problématiques observées lors de l' inspection des éléments sensibles au niveau 
de l'axe O.SW seulement. 

Projet n° 62450 
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.J 1 \... ''"" 
CONSORTIUM 

JACQUES CARTIER+ 
CHAMPLAIN 

~::~exp. Bri dges Stantec: CWA'\. 
Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES CT 62450 PAGE 4de10 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1240: Axe O.SW, Contreventement inférieur horizontal (L17-L16} 
Vue générale (avec localisation des défauts spécifiques) 

Photo 20170912_AF _1237: Axe O.SW, Contreventement inférieur horizontal (L17-L16) 
Soudure sectionnée à une extrémité de la diagonale (cornière) 
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CONSORTIUM 

JACQUES CARTIER + 
CHAMPLAIN 

~::~exp. Bri dges Stantec: CWA'\. 
Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES CT 62450 PAGE 5 de 10 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1239: Axe 0.5W, Contreventement inférieur horizontal (L17-L16) 
Soudure sectionnée à une extrémité de la diagonale (cornière) 

.. 
2-017/09/ 1 

(' ~ 

Photo 20170912_AF _1225: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont, série Est 
Appareil d'appui à la 1re position à partir de la ferme amont, face Est, vue générale 
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CONSORTIUM 

JACQUES CARTIER+ 
CHAMPLAIN 

~::~exp. Bri dges Stantec: CWA'\. 
Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES CT 62450 PAGE 6de10 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1226: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont, série Est 
Appareil d' appui à la ire position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 

Photo 20170912_AF _1227 : Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont, série Est 
Appareil d'appui à la 2e position à partir de la ferme amont, face Est, vue générale 
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~::~exp. Bri dges Stantec: CWA'\. 
Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES CT 62450 PAGE 7de10 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1228: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont, série Est 
Appareil d' appui à la 2e position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 

Photo 20170912_AF _1229: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont, série Est 
Appareil d'appui à la 3e position à partir de la ferme amont, face Est, vue générale 
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CONSORTIUM 

JACQUES CARTIER+ 
CHAMPLAIN 

~::~exp. Bri dges Stantec: CWA'\. 
Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES CT 62450 PAGE 8de10 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1230: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe amont, série Est 
Appareil d'appui à la 3e position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 

Photo 20170912_AF _1234 : Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe aval, série Est 
Appareil d'appui à la 16e position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 
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CONSORTIUM 

JACQUES CARTIER+ 
CHAMPLAIN 

~::~exp. Bri dges Stantec: CWA'\. 
Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES CT 62450 PAGE 9de10 

Projet n° 62450 

Photo 20170912_AF _1245: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe aval, série Ouest 
Appareil d'appui à la 17e position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 

Photo 20170912_AF _1246 : Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe aval, série Ouest 
Appareil d'appui à la 1se position à partir de la ferme amont, face Est, vue générale 

Page 578 de 654 

Révision OO 
Imprimé le : 2017-10-20 



JACQUES CARTIER+ .J 1 \... ''"" CHAMPLAIN 
Bri dges 

Canadll 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

···-

CONSORTIUM 

Stantec: CWA'\. ~::~exp. 

CT 62450 PAGE 10de10 

Photo 20170912_AF _1247: Axe O.SW, Appareil d'appui à ressorts, groupe aval, série Ouest 
Appareil d'appui à la 1se position à partir de la ferme amont, face Est, soudure fissurée 

Préparé par: îf].\,a ~ Philippe Legault, ing. pour Alexandre Faucher, ing. 

À Geneviève Lampron (PJCCI) 
C.C. Philippe Legault (Consortium SCE) 

Consortium SCE) 
Alexandre Faucher (Consortium SCE) 

Projet n° 62450 

(Consortium SCE) 
(Consortium SCE) 

Page 579 de 654 

Révision OO 
Imprimé le : 2017-1 0-20 



-' 1 \._ "'" JACQUES CARTIER• 
CHAMPLAIN 
Bridges 

Üll~ldl! 

AVIS TECHNIQUE 
INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Description du projet Date de l'inspection 
2017-07-10 

CONSORTIUM 

Stantec CWA'\. ~~exp. 

CT 62450 PAGE 1de7 

Lieu 
Pont Champlain, services de consultant, inspections 
annuelles des sections 5, 6 et 7 et service d'assistance 
pour inspections su r demande (2015-2018). 

Date de l'avis technique 
2017-10-10 (version fina le) 

Pont Champlain, section 6 
Travée 3E-4E 
Ferme intérieure ava l 
Assemblage UO 

N/Réf: P-15900038 1 M04024C 1 MTR-00229620 

1. PERSONNES PR~SENTES 
Inspecteur 

Jimmy Vuong (JV) Chef d'équipe d' inspection 

2. MISE EN CONTEXTE 

Type d'inspection 
Inspection détaillée 
Température 
22 °C 

Consortium SCE 
Consortium SCE 

Durant la nuit du 10 juillet 2017, des entraves de deux (2) voies de droite en direction Montréa l ont été plan ifiées sur 
le pont Champlain pour permettre aux inspecteurs d'accéder à certa ins éléments sensibles accessibles sous le tablier. 
Durant cette nuit, l'équipe d'inspection du Consortium SCE a profité de ces entraves pour procéder à l' inspection 
partielle ou complète des éléments suivants : 

• Inspection des éléments sensibles au niveau des axes 4E, 3E et 2E (5 m de part et d'autre de l'axe) : 

o les appuis en acier du tablier orthotrope, incluant les ca les d'ajustement et les bou lons à ressort; 

o l'entretoise d'appui du tablier orthotrope; 

o l'extrémité des auges au-dessus des appuis; 

o les cordes supérieures des fermes amont, centra le et ava l. 

Toutes les inspections citées plus haut ont été réa lisées grâce à l'utilisation d'un camion-passerelle A-62 de Jesna. 

Le présent avis technique résume les problématiques observées lors de l' inspection des éléments sensibles au niveau 
de l'axe 4E seulement. 

Projet n° 62450 
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.JI'- Ponts CONSORTIUM 
JACQUES CARTIER • 
CHAM PLAIN :J.lexp. Br idges Stantec CWA~ 
C'iUlHd~l 

AVIS TECHNIQUE 
CT 62450 PAGE 3 de 7 INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20160518_NP _0137 : Axe 4E, Ferme int. Aval, Assemblage supérieur UO, vue intérieure, face Montréal 
Deux (2) boulons manquants du côté Amont 

Photo 20160518_NP _0138 : Axe 4E, Ferme int. Aval, Assemblage supérieur UO, vue intérieure, dessous 
Trois (3) boulons manquants et un (1) boulon coupé et laissé en place du côté Amont 

Projet n° 62450 
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.JI'- Ponts CONSORTIUM 
JACQUES CARTIER • 
CHAMPLAIN :J.lexp. Br idges Stantec CWA~ 
C'iUlHd~l 

AVIS TECHNIQUE 
CT 62450 PAGE 4 de 7 INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

Photo 20160518_NP _0139 : Axe 4E, Ferme int. Aval, Assemblage supérieur UO, vue extérieure, face Amont 
Deux (2) boulons manquants et deux (2) boulons coupés et laissés en place 

Photo 20160518_NP _0141 : Axe 4E, Ferme int. Aval, Assemblage supérieur UO, vue extérieure, face Amont 
Deux (2) boulons coupés et laissés en place 

Projet n° 62450 
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.JI'- Ponts CONSORTIUM 
JACQUES CARTIER • 
CHAMPLAIN :J.lexp. Br idges Stantec CW"~ 
C'iUlHd~l 

AVIS TECHNIQUE 
CT 62450 PAGE 5 de 7 INSPECTION DÉTAILLÉE D'ÉLÉMENTS SENSIBLES 

/10 

Photo 20170710_HA_ 4153: Axe 4E, Ferme int. Aval, Assemblage supérieur UO, vue extérieure, face Amont 
Quatre (4) boulons manquants du côté Amont 

Photo 20170710_HA_ 4175: Axe 4E, Ferme int. Aval, Assemblage supérieur UO, vue extérieure, face Aval 
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APPELLATION ORIGINALE : "SUPERSTRUCTURE" 

DESSINS DE CONSTRUCTION ORIGINAUX : E - 1 À E - 105 ET 
12942-F-1 À 350 

ANNÉE DE LA CONSTRUCTION ORIGINALE : 1960- 61 
REMPLACEMENT DU TABLIER (1 990- 1994) : CONTRAT 92 - 4/11 
DESSIN DE REMPLACEMENT DU TABLIER : 121032-1 21051 & 121060 

PORTIQUE 
D'EXTRÉMITÉ 

ENTRETOISE 
INTERMÉDIAIRE 
(DEUX ÉLÉMENTS 
REGROUPÉS) 

12 1252-1 21257 & 121330 
1221 73-1 22535 

ENTRETOISE 
DE TABLER 

APPARE L D'APPUI DE 
TABLIER (CALES) 

DÉTAIL DU TABLIER ORTHOTROPE 
ET DE SON L'APPUI 

FERME FERME 
AMONT CENTRALE 

COUPE TYPIQUE AU NOEUD LO 

PORTIQUE D'EXTRÉMITÉ 

FERME 
AVAL 

ENTRETOISE 
INTERMÉDIAIRE 
(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

AXE CHAMPLAIN, SECTION 6 
DATE : 

2015-04-10 ËCHELLE/SCALE : 
NTS 

NOM NAME : No. 

DESSIN DE NOMENCLATURE 
TRAVÉE D'ANCRAGE OUEST, TRAVÉE 
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2 

PLAQUE DE 
LIAISON 

CONTREVENTEMENT 
HORIZONTAL SUPÉRIEUR (TYP.) 
(DEUX PANNEAUX REGROUPÉS) 

PLAN DU CONTREVENTEMENT SUPÉRIEUR (TYP.) 
MONTANT (TYP.) 

PLAQUE DE 
LIAISON 

IPILE 0.5EI 

ENTRETOISE 

INFÉRIEURE (TYP.) --
(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

CORDE SUPÉR EURE (TYP.) 

CONTREVENTEMENT 

ENTRETOISE 
SUPÉRIEURE (TYP.) 
(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

L3 
PLAQUE DE 

LIAISON 

ENTRETOISE 
NTERMÉDIA RE (TYP.) 

FERME AVAL 

D'EXTRÉMITÉ 

(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

l':""'"--~--"""'.'ll':""'" ..... '?i::" ..... """'.'ll':""'" ..... '?i::" ..... """'.'ll':""'" ..... ,,,..,..-~l':""""--~--....,,1':""""--~~--r---~---,l':""""--~---,l':""""--""""' ..... ---li~--""""'---,l':""""--""*' ..... ....,""""" ..... """"' ..... ....,r---FERME AVAL 

C E NTRA LE 

COUPE TYPIQUE AUX NOEUDS 
U 10-L 12 , U14-L 12 

L1 5 LIS L14 Ll3 L12 L 11 LIO L9 L8 L7 

PLAN DU CONTREVENTEMENT INFÉRIEUR (TYP.) 
ENTRETOISE 

SUPÉR EURE (TYP.) 
(DEUX ELEMENTS 

REGROUPÉS) 

CONTREVENTEMENT 
DIAGONALE SUP. 
(DEUX PANNEAUX 

REGROUPÉS) 

TABLIER 
ORTHOTROPIQUE 

ENTRETOISE 
NTERMEDIA RE 

CONTREVENTEMENT 
DIAGONALE INF. 

(DEUX PANNEAUX 
REGROUPÉS) 

ENTRETOISE FERME 

NFER EURE (TYP.) AMONT 
(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

ME 
AVAL C OU PE TYPIQUE AUX NOEUDS 

U 12-L12, U11-L11 , U 13-L13 

FERME FERME 
C E NTRA LE AVAL 

REV.: DESCRIPTION : 

REV.: DESCRIPTION : 

REV.: DESCRIPTION : 

0 MISE À JOUR 

L5 LS L4 L3 L2 

ENTRETOISE 
SUPÉRIEURE (TYP.) 

(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

Ll LO 

TABLIER 
ORTHOTROPIQUE 

FERME FERME FERME 

AMONT C ENTRALE AVAL 

COUPE TYPIQUE AUX N OEUDS 
U 1-LO, U2-L2 , U4-L4 , U6-L6, U8-L8 , U9-L9 

U 15-L 15, U16-L 16 U 18-L17, U19-L19, 

U21-l21 , U23-L23 

OATE : 

DATE : 

DATE · 
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2015- 04- 10 

VERS 

FLEUVE 

SAINT-LAURENT 

VERS 
MONTRÉAL 

PONT 
CHAMPLA IN 

BROSSARD 

BROSSARD 

SECTION 6 
O IE MARITIME 

SECTION 6 
PLAN DE LOCALISATION 

APPELLATION ORIGINALE : "SUPERSTRUCTURE" 

DESSINS DE CONSTRUCTION ORIGINAUX : E-1 À E - 105 ET 
12942-F-1 À 350 

ANNÉE DE LA CONSTRUCTION ORIGINALE : 1960- 61 
REMPLACEMENT DU TABLIER (1990- 1994) : CONTRAT 92 - 4/11 
DESSIN DE REMPLACEMENT DU TABLIER : 121032- 121051 & 121060 

PORTIQUE 
D'EXTRÉMITÉ 

ENTRETOISE 
INTERMÉDIAIRE 
(DEUX ÉLÉMENTS 
REGROUPÉS) 

AUGE 

121252- 121257 & 121330 
122173- 122535 

ENTRETOISE 
DE TABLIER 

APPAREIL D'APPUI DE 
TABLER (CALES) 

DÉTAIL DU TABLIER ORTHOTROPE 
ET DE SON L'APPUI 

ENTRETOISE 
NTERMÉDIA RE 
(DEUX ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

FERME FERME FE RME 
AVAL AMONT CE NTRALE 

COUPE TYPIQUE AU NOEUD LO 

PORTIQUE D'EXTRÉMITÉ 

AXE CHAMPLAIN, SECTION 6 
DESSIN DE NOMENCLATURE 

TRAVÉE D'ANCRAGE EST, TRAVÉE CANTILEVER 
EST ET TRAVÉE SUSPENDUE 

DATE : 
2015-04-10 ËCHEllE/ SCALE : 

NTS 

SECTION 6 
NOM NAME : No. 
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PORTIQUE 

D'EXTRÉMITÉ 

U1 U2 

ASSEMBLAGE 
SUPÉRIEUR (TYP.) 

U3 U4 

ASSEMBLAGE 
INFÉRIEUR (TYP.) 

U7 U8 U11 U12 U12 U11 U10 U9 U8 U7 

MONTANT (TYP.) 

CORDE SUPÉRIEURE (TYP.) 

U4 U3 U2 U1 uo 

0 

VERS 

FLEUVE 
SAINT-LAURENT 

VERS 
MONTRÉAL 

PONT 
CHAMPLAIN 

BROSSARD 

!1 SECTION 6 L12nL12 

IPILE 3EI 1PILE2E 1 

CORDE INFÉRIEURE (TYP.) 

IPILE4EI 
SECTION 6 

CONTREVENTEMENT 
HORIZONTAL SUPÉRIEUR (TYP.) 
(DEUX PANNEAUX REGROUPÉS) 

TRA VÉES D'APPROCHE EST 
ÉLÉVATION AMONT 

GLISSIÉRE LATÉRALE 
AVAL 

------'--------------------------"---------FERME EXTÉRIEURE 

uo U1 U2 U3 U4 

LO L1 L2 L3 L4 

us U6 U7 U8 

COUPE "A-A" 

CONTREVENTEMENT 
HORIZONTAL INFÉRIEUR (TYP.) 

(DEUX PANNEAUX REGROUPÉS) 

LS L6 L7 L8 

U9 

L9 

AMONT 

U11 U12 

CONTREVENTEMENT VERTICAL (TYP.) 
(TROIS ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

L12 
r--""""""'"'""--~----""""'--"""""--"""""--"""""--"""'"+;-~------~--FERME EXTÉRIEURE 

AVAL 

FERME EXTÉRIEURE 
"---'----'---~~---------.-..-----------"""-----.....lol'--....;a AMONT 

LO L1 L2 L3 L4 LS L6 L7 L8 L9 L10 L 11 L12 

FERME 

ÉCRAN ANTl-ÉBLOUISSEMENT 

GLISSIÉRE MÉDIANE 

FERME 

</::, DU TABLIER 

COUPE "C-C" 

FERME 
INTÉRIEURE 

AMONT 

PLAN DE LOCALISATION 

FERME 

NTRETOISE 
INFÉRIEURE (TYP.) 

(TROIS ÉLÉMENTS REGROUPÉS) 

APPELLATION ORIGINALE : "252' APPROACH SPANS" 

GLISSIÈRE LATÉRALE 
AMONT 

ENTRETOISE 
DE TABLIER (TYP.) 

ENTRETOISE 
SUPÉRIEURE (TYP.) 

DESSINS DE CONSTRUCTION ORIGINAUX : E- 11 À E-18, E-101, ET 

~==e~~~~~=f'- ENTRETOISE DE TABLIER 

1 À 4, 41 À 90, 12942-F 
ANNÉE DE LA CONSTRUCTION ORIGINALE : 1960- 61 
REMPLACEMENT DU TABLIER ( 1990- 1993) : CONTRAT 92- 4/1 1 
DESSIN DE REMPLACEMENT DU TABLIER : 121034-1 21 051, APPAREIL D'APPUI DE 

TABLIER (CALES) 

FERME (MONTANT) 

COUPE "B-B" DÉTAIL DU TABLIER ORTHOTROPE ET DE L'APPUI 

121228- 121235, 
122326-1 22375, 
122419-1 22530. 

REV.: DESCRIPTION : DATE : 

AXE CHAMPLAIN, SECTION 6 
REV.: DESCRIPTION : DATE : DATE : ËCHEllE/SCALE : 

DESSIN DE NOMENCLATURE 2015-04-10 NTS 
TRAVÉES D'APPROCHE EST NOM/NAME : No. 

REV.: DESCRIPTION : 
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  Pont Champlain, Services de consultant, 

Inspections annuelles des sections 5, 

6 et 7 et services d’assistance pour 

Inspection sur demande (2015-2018) 

Contrat 62450 

 

 Rapport d’inspection 2017 – Version finale 

 Janvier 2018 
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8.3  Programme d’inspection 

En raison de l’ampleur du programme d’inspection, celui-ci est disponible en format électronique seulement :  
ct 62450 – Programme d’inspection 2017.xlsx 
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